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1.0 Vseobecné pokyny

1.1 Pouziti

Drazkovacka model 050 je ur¢ena pro velmi produktivni vyrobu vnitinich prichozich drazek pro
pera a kliny do ozubenych kol a apod.

Na drazkovacce je mozno zhotovovat i vnéjsi priichozi drazky na dilci. Drazky Ize zhotovovat do
riznych kovovych i nekovovych materidld.

Velkou vyhodou tohoto stroje je rychld vyména drazkovaci jehly véetné nového sefizeni stroje,
takze se velmi dobre hodi do viech provozu a dilen s malosériovou nebo zakazkovou vyrobou.

Pohon stroje zajistuje elektromotor v kompaktu s planetovou prevodovkou, které jsou
na stroj montovany jako celek. Elektrické ovladani spliiuje vSechny pozadavky jak na
jednoduchost obsluhy, tak i jeji bezpecnost.

Stroj je rovnéz nendrocny na udrzbu a vyzaduje jen pravidelné Cisténi a mazani kluznych
ploch.

1.2 Technické udaje

Rozméry stroje:

CelkOVA VYSKA. . .o 1200 mm
CelkOVA SITKa . .ot e e 520 mm
maximalnihloubka ........ ..o i 1030 mm
FOZMAFN STOlU L. e e 400x680 mm
ZAKIAANA .o e e 400%x520 mm
hmotnostbezobalu ... 330 kg
pocet zdvihl drazkovacijehly ... 54 min™'!
POSUV STOIU Lottt ettt e e e e e e e e 30 mm

Elektrické ovladani:

(g Lo (0T 7] o T 1LA7096-4AA 11
VYKON MOTOIU ... e e 1500 W
OTACKY MOTOTU .ttt 1420 min"!
ProudoVa SOUSTAVA .« vttt eit ettt e e ci e i iaenenns 3x400V/50Hz
délka pfivodniho kabelu ... ... ..o 3m
druh a prifez pfivodniho kabelu ....................o.oo CYSY 5B x 1,5 mm?
pfipojovacividlice ........ovii 3+PE16A
prostredi dle CSN 33 0300 ve kterém mUze stroj pracovat: ....... zakladni (3.1.1)
Ostatni data:
rozsah zhotovovanych drazek.............. sitka 5,6, 8,10, 12, 14,16, 18, 20 mm
minimalnivyskadilce ...... ... .. rozte¢ zubd + 2 mm
maximalni vyska dilce projehly 5,6 a8........c.coiiiiiiiiiiiiiii 90 mm

maximalni vyska dilce pro ostatnijehly................o o 170 mm
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2.0 Prepravni podminky

Drazkovacka model 050 je doddvana kompletné smontovana. Baleni je provedeno pouze proti
prachu smrstovaci stretsch félii. Pdka posuvu pracovniho stolu je vyjmuta s naboje hiidele a je
poloZena v drazce stolu, aby nedoslo k jejimu poskozeni. Samotna drazkovacka je upevnéna
Srouby k prepravni paleté a chranéna bednénim. Manipulace se provadi velice jednoduse
pomoci nizkozdvizného voziku.

Doporucujeme manipulaci provadét s pomocnikem!

3.0 Technicky popis

Drazkovacka model 050 se sklada z téchto hlavnich montaznich celkd:
3.1 Sk¥in

Zakladem celého stroje je kompaktni ocelova celosvafovana skfin. Do skfiné jsou vestavény
veskeré mechanické dily.

3.2 Pohon

Pohon stroje zajistuje elektromotor s planetovou prevodovkou, ktery je pfichycen pomoci Ctyf
Sroubl ke spodni ¢asti skiiné. Déle je pohyb prendsen pres klikové Ustroji na pracovni pist, ktery
zaroven vykondava pracovni zdvih stroje. Na pist je namontovano upinaci zafizeni pro uchyceni
drazkovaci jehly.

3.3 Pracovni upinaci deska

Slouzi k upinani material(, které jsou urceny k obrazeni.
Pracovni pohyb stolu obstarava paka na pravé stra-
né stroje, ktera vykonava pohyb vpred
a vzad pomoci kulisy s kalenym
¢epem umisténym pod pracov-

nim stolem. Tato paka je vsazena

do naboje, ktery ma po obvodu
vyvrtany polohovaci diry, které slouzi
k prestaveni paky do jiné polohy.

4.0 Elektrické zafFizeni

Pfi provozovani stroje je nutno dodrzovat bezpecnostni predpisy pro obsluhu a praci na
elektrickych zafizenich dle CSN 34 3100. Elektrické zafizeni se musi udrZovat ve stavu,
ktery odpovida platnym elektrotechnickym normém. Elektrické zafizeni se musi revidovat
a prezkusovat ve Ihatach dle CSN 33 1500. Pokud bude zafizeni del3i dobu mimo provoz, musi
se pred novym spusténim provéfit jeho bezpelny a provozuschopny stav. S témito predpisy musi
byt seznameni vsichni pracovnici, ktefi maji na tomto zafizeni pracovat, nebo ho obsluhovat.

1) Elektrickd instalace drazkovacky model 050 je provedena dle CSN 33 2200.

2) Soucasti technického popisu drazkovacky je protokol o zkousce elektrického zafizeni
s namé&fenymi hodnotami dle CSN 33 1500.

3) Drazkovacku lze pfipojit na elektrickou instalaci, provedenou v souladu s pozadavky
CSN 33 2000 a technickymi udaji tohoto provozniho a montazniho pfedpisu.

4) Schéma elektroinstalace stroje a seznam pouzitych el. zafizeni je uveden na konci tohoto navodu.
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5.0 Uvedenido provozu a provoz

Pfed uvedenim do provozu je nutno obsluhujici osoby seznamit s timto technickym popisem
a provoznim a montaznim predpisem.

5.1 Montaz pred uvedenim do provozu

Pokud budete chtit sv(j stroj ukotvit, doporucujeme Vam pouziti kotvicich Sroubu
hmozdinkového typu s rozmérem zavitu M10.

5.2 Provoz drazkovacky

Pfed prvnim spusténim stroje prostudujte prosim platné bezpec¢nostni predpisy podle vyhlasky
¢. 48/1982 Sb. a dle CSN 21 0700 a 21 0731. Zaroven s témito pfedpisy a normami seznamte
pracovniky obsluhy.

Obsluha drazkovacky je velice jednoduchd. Na pfivodni kabel nainstalujte pfipojovaci vidlici
typu 3+PE 16 A a potom zasurite do pfivodu el. proudu. Spousténi stroje se provadi pres
dvoupolohovy vypinac (start a stop), ktery je umistén na levé strané skiiné hned pod pracovni
deskou.

5.3 Kinematika stroje

5.4 Nasazeni a vyména nastroje

Jehlu vlozime do upinaciho zafizeni (viz. obr.) tak, aby hrbet jehly byl nasmérovan k ramenu,
na které se nachazi horni ulozeni jehly, kde se opfe o zadni vodici lozisko. Pomoci utahovaciho
Sroubu pfitdhneme jehlu v upinacim zafizeni (viz. obr.)

Utahovaci
Sroub

Upinaci
zarizeni
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5.5 Popis obrazeni

Na pracovni stlil pfipneme obraZzenou soucast pomoci upinek (viz. obr. 1). Drazkovaci jehlu si
vystfedime tak, Ze z jedné strany jehly pfilozime thelnik a zjistime zda je kolma k pracovnimu
stolu. Jestlize je kolmost zarucena pfiloZime a utdhneme bocni vodici lozisko horniho vedeni
(viz. obr. 2) k bo¢nimu vedeni jehly a to bez vile. Jakmile je leva strana vystredéna prfejdeme na
pravou a proces s Uhelnikem opakujeme.

Dale jesté zkontrolujeme kolmost jehly vici zadnimu vodicimu lozisku. V piipadé nutnosti
sefidime vysunutim posuvné casti ramene, po prestaveni se poloha zajisti Srouby. Pfi prvnim
zabéru jehly do obrobku tla¢ime na paku posuvu stolu velmi opatrné, aby nedoslo k poskozeni
nastroje. Jakmile je jehla v zdbéru, tla¢ime na paku takovou silou, aby odvadéna triska byla
optimalni. Cely proces se opakuje tak dlouho az dosdhneme pozadované hloubky drazky
v obrobku. Hloubka drazky se nastavi Sroubem (viz foto) a pojisti matici. Za idedlni pracovni
postup pfi obrazeni se povazuje: pii pohybu jehly doll tla¢ime na péku a pfi zpétném pohybu
(nahoru) se zase snazime pdaku lehce uvolnit.

< obr. 1

6.0 Udrzba a opravy

Udrzba stroje spociva v pravidelném cisténi stroje od Zeleznych tfisek a prachu odpadajicich pfi
tvareni materiadlu. Mazani lozisek doporucujeme provadét univerzalni vazelinou.

Pfevodovka je plnéna olejem PP 90, ktery je k dostani v siti cerpacich stanic pohonnych hmot.
Kontrolu olejové naplné prevodovky provadéjte pravidelné. Jednou ro¢né doporucujeme
kompletni vyménu olejové ndpIné prevodovky.

Elektrické zafizeni nechte pravidelné revidovat ve Ihtach urcenych predpisy pro provoz
elektrickych zafizeni.

6.1 Mazani stroje

Mazani se provadi jednou za pracovni tyden a to pomoci tlakové maznice. Maze se zejména
posuv pracovniho stolu a valec. Na stole je nutno vysroubovat Cervikové Srouby, které jsou tam
kvli usazeninam, a potom tlak. maznici natlacit vazelinu do otvoru. Valec je opatifen maznickou,
kterou najdete ze spodu valce po sjeti do dolni Gvrati.
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7.0 Bezpecnost a ochrana pfi praci

Stroj spliuje pozadavky na bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci a jeho obsluze tak, jak jsou
obsazeny v normach CSN 21 0700 a CSN 21 0731. Na stroji smi pracovat pouze pracovnik
seznameny se zpUsobem obsluhy stroje. Elektrické zafizeni stroje se musi revidovat a pfezkusovat
ve Ihiitach dle CSN 331500.

Pfivodni kabel se nesmi prodluzovat Zddnou prodluzovaci $iilirou. Jisténi pevné napdjeci zasuvky
musi byt provedeno max. 16 A pojistkou nebo jisticem.

Konstrukce stroje a volba pfevodovky jsou optimalné sladény tak, aby nemohlo dojit k jejich
poskozeni. Proti pretizeni je stroj chranén pomoci nadproudového relé. Vypadne-li pfi provozu
tepelna ochrana, je stroj pretizen.

8.0 Servisni podminky

Nase firma je schopna dodat kterykoliv ndhradni dil na drazkovacku model 050. Zajistujeme
rovnéz zarucni i pozarucni opravy.

9.0 Seznam lozisek

3204-2RS ...l celkem 1 ks
6005-2RS ...l celkem 2 ks
6205-2RS ... ..ol celkem 2 ks

10.0 Doporucena maziva

Pfevodovy olej PP 90 Benzina.

Pfejeme Vam mnoho obchodnich Uspéchu
i spokojenosti s drazkovackou model 050

a dékujeme za duveéru projevenou zakoupenim naseho vyrobku.
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10.0 Elektrické schema

LE 1 M35Q708 PE L1 L2 L3
L2 L3 Oy Tl

1 L1

1 E—{

o —-—4:--0:7%3

KM1 +FA1: motorovy spoustéc LE1 M35Q710

M: Siemens 1LA 7083-OAA62
TN
Ul
PE
M
LEGENDA
KMT, KM2 L reverzni styka¢ EP2 CK 0910 P7
FAT . e tepelné relé EP3 RK 0310

Mo pohanéci elektromotor 1,5 kW - 1420 ot./min
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ES PROHLASENLI O SHODE

Podle zak. €. 22/1997 Sb., § 13: ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb., zakona ¢. 102/2001 Sb., zakona ¢.205/2002 Sb., zakona €. 226/2003 Sb.,
zakona €. 277/2003 Sb., zakona €. 186/2006 Sb., zakona €. 229/2006 Sb., zakona ¢. 481/2008 Sb., zakona ¢. 281/2009 Sb. ,
zakona €. 490/2009 Sb., zakona €. 155/2010 Sb., zakona €. 34/2011 Sb., zakona ¢.100/2013 Sb., zakona €.64/2014 Sb.,
zakona €.91/2016 Sb. a v souladu se zdkonem &.90/2016 Sb. h

ZARIZENI (VYROBEK) NAZEV: | DRAZKOVACKA

TYP: | DR 050

PROVEDENTI (JINA SPECIFIKACE):

EVIDENCNI - VYROBNI CiSLO:

VYROBCE
NAZEV: Prvni hanacka BOW, spol. s . o.
ADRESA: PFicna 84/1, 77900 OLOMOUC
1¢: 47670631
DpIC CZ: 47670631
prohlasuje vyhradné na vlastni zodpovédnost, Ze nize dené zafizeni splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni predmétnych predpisti Evropského spolecenstvi:

EU 2006/42/EU, 2009/127/EU, 2012/32/EU, 95/16/EC - NV €. 176/2008 Sb., o technickych poZadavcich na strojni zafizeni, ve znéni NV C.
170/2011 Sh. a NV & 229/2012 Sb.(dle pFilohy II A)

EU 2014/35/EU - NV ¢. 118/2016 Sb., o harmonizaci pravnich pfedpisd ¢lenskych statd tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni uréenych
pro pouzivani v urcitych mezich napéti na trh

EU 2014/30/EU - NV ¢. 117/2016 Sb., o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se elektromagnetické kompatibility a
prislusnym predpisdim a normam, které z téchto nafizeni (smérnic) vyplyvaiji.

POPIS FUNKCE

ZARIZENI SE SKLADA Z KONSTRUKCE, MECHANICKYCH PREVODU, ZARIZENI SLOUZI K OBRABENI MATERIALU.
ELEKTROMOTORU A ELEKTROINSTALACE.

Seznam pouzitych technickych predpisli a harmonizovanych norem

CSN EN ISO 12100;Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika;2011-07-01

ISO 11684;Bezpecnostni piktogramy;1995-01-15

CSN EN ISO 13857;Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpecné vzdalenosti k zamezeni dosahu do nebezpecnych prostor hornimi a dolnimi konCetinami;2008-10-01
CSN EN 1005-3+A1;Bezpecnost strojnich zafizeni - Fyzicka vykonnost lovéka - Cast 3: Doporucené mezni sily pro obsluhu strojnich zafizeni;2009-05-01

CSN EN 1037+A1;Bezpecnost strojnich zafizeni - Zamezeni neocekavanému spusténi;2009-01-01

CSN EN 1070;Bezpecnost strojnich zafizeni - Terminologie;2000-05-01

CSN EN 349+A1;Bezpecnost strojnich zafizeni - Nejmen3i mezery k zamezeni stlaeni Casti lidského t€la;2009-01-01

CSN EN ISO 14120;Bezpecnost strojnich zafizeni - Ochranné kryty - VSeobecné pozadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytd;2016-
06-01

(::SN EN ISO 13850;Bezpecnost strojnich zafizeni - Nouzové zastaveni - Zasady pro konstrukci;2016-06-01

CSN EN 61439-1 ed. 2;Rozvadéce nizkého napéti - Cast 1: Vieobecnd ustanoveni;2012-06-01

CSN EN 60204-1 ed. 2;Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni strojil - Cast 1: V3eobecné poZadavky;2007-07-01

CSN EN 61000-6-4 ed. 2;Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) - Cast 6-4: Kmenové normy - Emise - Prlmyslové prostfedi;2007-10-01

CSN EN 55011 ed. 3;Prlimyslové, védecka a IékaFska zafizeni - Charakteristiky vysokofrekvencniho ruseni - Meze a metody méfeni;2010-09-01

CSN EN 894-2+A1;Bezpecnost strojnich zafizeni - Ergonomické poZadavky pro navrhovani sdélovatl a ovladacl - Cast 2: Sd€lovace;2009-06-01

CSN EN 894-3+A1;Bezpelnost strojnich zafizeni - Ergonomické pozadavky pro navrhovani sdélovacli a ovladacli - Cast 3: Ovladace;2009-06-01

CSN EN ISO 14119;Bezpecnost strojnich zafizeni - Blokovaci zafizeni spojena s ochrannymi kryty - Zasady pro konstrukci a volbu;2014-08-01

Zvoleny postup posuzovani shody

Posouzeni shody za stanovenych podminek ( vyrobcem nebo opravnénym zéstupcem vyrobce ). Zakon ¢. 22/1997 Sb. ve znéni zmén § 12 odst. 3 pism. a)

Jméno, adresu a identifikacni islo notifikované osoby, ktera provedla ES prezkouseni typu a Cislo certifikatu ES prezkouseni typu.

Na uvedené zafizeni se nevztahuje povinné prezkouseni typu autorizovanou zkusebnou. Osoba povérena kompletaci technické dokumentace:

Ing. Petr Vrana, kancelaf - 61400 Brno, Proskovo nam. 21

Udaje o totoznosti osoby opravnéné vypracovat prohlaseni jménem vyrobce nebo jeho opravnéného zastupce a jeji podpis.

misto: | OLOMOUC Jméno: Funkce: /(7 Podpi: /

datum: | 2017-02-21 Oldfich Brzokoupil jednatel X / \/
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





