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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni ruc¢ni
ohybacky plechu od firmy Metallkraft a jsme pfesveéd-
¢eni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny tohoto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu
porozuméni a mohou se v detailech od skutecnosti lisit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakeékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Priéna 84/1, 779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
E-mail: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a pfedpisy, pfi
znameém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkusenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni téchto pokyna,
- nespravném pouziti stroje,
- pouziti nepovolanymi pracovniky,
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- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Skuteény vzhled vyrobku se mize v disledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvkl stroje, které zaijistuji bezpeénost osob
i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpeénostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny
Bezpeénostni pokyny

Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpecnostnim pokynim pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

Tipy a doporuceni
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1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepSi a u€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpe€nostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro
komercni nebo obchodni Ucéely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni Ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni predpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecnostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlaStnich pracovnich
podminkach. Poté z té&chto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisl a upravovat pokyny dle
potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si v8echny osoby,
které maji co do €inéni se strojem, precetly a poro-
zumeély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pie-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpeénostnich prvka.
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2.3 Kvalifikace personalu

RGzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyZaduji rizné kvalifikace pracovnika.

c VAROVANI!
Nebezpecdi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpecdi tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,

od nichz Ize o¢ekavat, Ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, ¢i
drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé €innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normainiho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Neékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomtcky

Osobni ochranné pomucky slouzi k zajisténi bezpec-
nosti a ochrané zdravi obsluhy stroje. Personal musi
béhem prace se strojem tyto pomucky pouzivat dle
pokyn(l tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:
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Spravny ucel pouziti

@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
pfredmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 Obecné bezpecénostni pokyny

2 VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Ruéni ohybacku plechu smite provozovat pouze

v bezvadném technickém stavu. Pfipadné zavady
musi byt neprodlené odstranény. Svévolné zmény
stroje nebo nespravny ucel jeho pouZiti, stejné jako
nerespektovani bezpeénostnich predpist nebo
pokynu, které jsou uvedeny v tomto navodu

k obsluze, vedou k ukonéeni zaruky a odpovédnosti
vyrobce za pfipadné Skody.

Postupujte podle nasledujicich pokynt:

- Pouzivejte ochranné prvky a bezpec¢né je upeviuijte.
Nikdy nepracujte bez ochrannych prvk{ a udrzujte je
funkeni.

- Udrzujte stroj a jeho okoli v Cistoté. Zajistéte dosta-
te€né osvétleni pracovisté.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt
pouzity pro jiné pracovni operace, nez pro které je
uréeny vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovlivfiujicich kon-
centraci, Unavy, drog, alkoholu nebo Iéku.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se
strojem obeznameny.

- Zavady, které narusuji bezpecnost, nechejte nepro-
dlené odstranit.

- Chranite stroj pfed vihkosti (nebezpeci koroze).

- Pfed kazdym pouzitim stroje se presvédcte, ze nejsou
poskozeny zadné jeho dily. PoSkozené dily je nutné
okamzité vyménit, abyste odstranili zdroje nebezpedi!

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpelnéji budete pracovat
v uvedeném vykonnostnim rozsahu. Pouzivejte
spravné nastroje! Dbejte na to, aby nastroje nebyly
tupé nebo poskozené.
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- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pFisluSen-
stvi, pfedejdete tak pfipadnym nebezpecim a rizik(im
urazd.

2.6 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky s pokyny, které
je tfeba dodrzovat. Vystrazné Stitky umisténé na stroji
nesmite odstranit. PoSkozené nebo chybéjici vystrazné
Stitky mohou vést k poSkozeni €i nebezpenym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi Stitky. Pokud nejsou
Stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj
mimo provoz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

o0
00.0 .A

Obr. 1: 1 Pouzijte ochranné pomucky | 2 Nedotykejte se! | 3 Nebezpeci
skripnuti

3 Spravny ucel pouziti

Ruéni ohybacka plechu slouzi vyhradné k ohybani oce-
lovych, hlinikovych, médénych, mosaznych a zinkovych
plechd.

Stroj smi pouzivat pouze kvalifikované a pou¢ené osoby.
Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vSech udajl a pokynl uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné

pouziti. Je zakazano provadét jakékoli zmény stroje.

Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaruéni pInéni pfi nespravném
pouziti vyrobku nebude bran zietel.

3.1 Nebezpedi pii nespravném pouziti

Tento stroj nepouzivejte pro ohybani jinych materiald,
nez pro které je uréeny.

3.2 Zbytkova rizika

| kdyz budou dodrzeny veskeré bezpecnostni predpisy
a stroj bude pouzity podle urceni, stale existuji zbytkova
rizika, ktera jsou uvedena nize:
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- PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpedi pora-
néni prstu ¢i rukou.

- Nebezpeci poranéni pfi padu obrobku.

4 Technicka data

4.1 Tabulka

HSBM 2020-20 SB

Max. pracovni Sifka 2020 mm

Max. tloust’ka plechu 2,0 mm
(ocel S235JR)

Uhel ohybu 0-135°

Déleni segmentu 25/30/35/40/45/50/75/
100/150/200/200/270/
400/400 mm

Max. vzdalenost mezi 120 mm

horni a dolni celisti

Rozmeéry (d x § x v) 2800 x 710 x 1500 mm

Hmotnost 1020 kg
4.2 Typovy stitek
Manuelle Schwenkbiegemaschine c €
Manual swivel bending machine
T Serien-Nr.
LA HSBM 2020-20 SB ST
Artikel-Nr. Baujahr

377 2920

Item no. Year of manufacture

e Stiirmer Maschinen GmbH
%’eta”"’aﬂ Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.metallkraft.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy stitek HSBM 2020-20 SB

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho posko-
zeni béhem pFepravy. Pokud doSlo k poskozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci nebo prodejci.

5.2 Preprava

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku:
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Stroj je pfipevnén na paleté, takze jej Ize prepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

A POZOR!

Dbejte na dostate€nou nosnost zvedacich zafizeni
pfi pfepravé a zvedani stroje.

A VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
Pfi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé €i
zvedani stroje se mlze stroj naklopit ¢i prevratit.
Dbejte na dostate€nou nosnost zvedacich a pfeprav-
nich zafizeni pfi zvedani nebo pfepravé stroje.
- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni
a prostredku.

0 UPOZORNENI!

- Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani
pracovnici.

- Nikdy nezajizdéjte vidlici voziku pfimo pod stroj,
abyste jej zvedli!
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Popis stroje

Preprava stroje pomoci jefabu:

Stroj Ize umistit na pozadované misto pomoci jefabu.
Stroj musi byt Fadné pfipevnén dle pfedpist. VyuZzijte
pro tento u€el Srouby s okem na stroji (obr. 3; 1). Tyto
Srouby je tfeba pevné zaSroubovat na dvé mista.

1

Obr. 3: Pfeprava stroje pomoci jefabu

0 UPOZORNENI!

VSechny kryty musi byt béhem prepravy pfipevnéné
k ramu stroje.
- Stroj se nesmi béhem prepravy houpat!

5.3 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou
recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyk-
laci.

Papir a kartony odevzdejte do shérny papiru.

Félie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti
z polystyrenu (PS).

5.4 Skladovani

Stroj musi byt fadné vycistén pfed tim, nez jej uskladnite
v suchém, Cistém a bezprasném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu.

6 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skutec-
nosti lisit.
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Obr. 4: Rugni ohybacka plechu HSBM 2020-20 SB
1 Ohybaci Celist

2 Dolni ¢elist

3 Segmenty horni Celisti

4 Horni celist

5 Uhlovy doraz

6 Srouby s okem pro prepravu jefabem
7 Ovladaci paka

8 Srouby pro nastaveni tloustky plechu
9 Podstavec

10 Sefizovaci Sroub bombirungu ohybaci Celisti
11 Rukojet’ na ohybaci Celisti

12 Sefizovaci Sroub napnuti vystfedniku horni Celisti

6.1 Rozsah dodavky

Standardni pfisluSenstvi - je sou¢asti dodavky

- Ruéni ohybacka plechu HSBM 2020-20 SB
- Ovladaci paka

- Navod k obsluze

7 Montaz

7.1 Ustaveni
Pouzijte ochranné rukavice!

@ Pouzijte pracovni obuv!
0 Pouzijte pracovni odév!
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f POZOR!
Nebezpeci pfimacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstl ¢i rukou.

Pro zajisténi dobré funkénosti stroje, stejné jako
dosazeni jeho dlouhé Zivotnosti, musi misto ustaveni
splhovat nasledujici kritéria:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché
a dobfe vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvareji prach a tfisky.

- Zajistéte dostate€ny prostor pro obsluhu stroje,
pfepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostate¢né
osvétleni.

Stroj je s vyjimkou nékolika dild dodavany jiz ve smonto-
vaném stavu. Se strojem je dodavano také rizné pfislu-
Senstvi.

Krok 1: Stroj je tfeba umistit na pevny a rovny podklad
a ukotvit jej k nému. Podklad musi byt vhodny
pro tento stroj a prace na ném provadéné.
Dbejte na dostate¢nou nosnost podkladu.

Krok 2: Vyjméte vSechny dily z baleni.

Krok 3: Pfipevnéte stroj pomoci ¢tyf drzakd, kterymi je
pfipevnény k paleté, k podkladu.

0 UPOZORNENI!

Po ustaveni stroje z néj odstrarite ochranny konzer-
vacni prostfedek proti korozi.

- PouZzijte pro to bézné rozpoustédio.
- Nepouzivejte vodu nebo dusikata rozpoustédia!

0 UPOZORNENI!

Pohyblivé dily musi byt isté a bez prachu.
- Pohyblivé dily mazte dle pokynu v kapitole Udrzba.

7.2 Montaz ovladaci paky

Krok 1: Pfed montazi ovladaci paky [Obr. 5] na pravou
stranu stroje, dbejte na to, aby pruzina lezela
v dané drazce. Nasurite ruéni ovladaci paku
na hridel.
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Krok 2: Pfipevnéte ruéni ovladaci paku pomoci Sroubu,
ktery je v ni zaSroubovany.

Obr. 5: Montaz ovladaci paky

8 Nastaveni a uvedeni do pro-
vozu

A VAROVANI!

Nebezpedi pri nedostatec¢né kvalifikaci per-
sonalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostateéné kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

POZOR!

Nebezpedi pfimacknuti!
PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpecdi
poranéni prstu ¢i rukou.

ﬂ Pouzijte pracovni odév!

Po ustaveni stroje a montazi jednotlivych dild je stroj pfi-
praveny k provozu.
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Nastaveni a uvedeni do provozu

8.1 Nastaveni uhlového dorazu

PFfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je
Uhlovy doraz spravné nastaveny. Pokud tomu tak neni,
provedte nasledujici nastaveni.

Obr. 6: Nastaveni uhlového dorazu
Krok 1: Povolte Sroub [Obr. 6; 1].

Krok 2: Otocte doraz na poZzadovanou hodnotu Uhlu
na stupnici a opét utdhnéte Sroub [Obr. 6; 1, 2].

Krok 3: Po nastaveni provedte zkuSebni ohybani
obrobku, abyste zkontrolovali, zda se nastaveny
Uhel shoduje s vyslednym ohybacim uhlem.
Pokud tento Uhel neodpovida, opakujte kroky
1 a 2 a znovu zkontrolujte Uhel.

o : e
1 Tipy a doporuceni

Dodrzujte obvyklé materialni hodnoty, jako je polo-
mér ohybu a odolnost materialu.

8.2 Nastaveni ohybaci cCelisti

8.2.1Nastaveni ohybaci €elisti dle tloust’ky ple-
chu

Ohybaci Celist musi byt vySkové nastavena k horni listé
dle tloustky plechu.

Obr. 7: Nastaveni horni Celisti

Krok 1: Povolte Srouby [Obr. 7; 1] na obou stranach ohy-
baci Celisti.
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Krok 2: Otacenim Sroubu [Obr. 7; 2] ve sméru hodino-
vych ruci¢ek se ohybaci ¢elist posune ve sméru
k horni Celisti. Ota¢enim Sroubu [Obr. 7; 2]
proti sméru hodinovych ruci¢ek se vzdalenost
mezi horni a ohybaci Celisti zvétsi.

Krok 3: Po rovhomérném nastaveni na obou stranach
ohybaci Celisti, opét utahnéte Srouby [Obr. 7; 1].

8.2.2Nastaveni bombirungu ohybaci Celisti

Vyztuzeni ohybaci €elisti pro ohybani plechd s maxi-
malni tloustkou Ize provést pomoci sefizovaciho Sroubu
[Obr. 8; 1], ktery ohybaci ¢elist minimalné prohne smé-
rem nahoru.

Obr. 8: Bombirung ohybaci ¢elisti
8.3 Nastaveni vystredniku horni Celisti

Sefizovani vystfedniku horni elisti, ktery Ize ovladat
ruéni pakou, Ize provést pomoci dvou $roubl na pod-
stavci [Obr. 9; 1]. Tim Ize upravit plsobisté tlaku vystred-
niku.

Nize jsou uvedeny dlivody k Upravé vystfedniku:

- Snizeni napnuti vystfedniku horniho &elisti (plech neni
upnuty)
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- Nerovnomérné upnuti (vlevo / vpravo) plechu, vyznacu-
jici se jednostrannym vyvazovanim

Obr. 9: Nastaveni vys fedniku
8.4 Déleni segmentu

Horni ¢Eelist je vybavena jednotlivymi, rizné Sirokymi
segmenty (viz kapitola Technicka data).

Kdyz je potfeba pouze urcita Sitka ohybacich segmentt
pro ohybani, Ize jednotlivé segmenty odmontovat
odSroubovanim Sroubd s vnitfnim Sestihranem.

To umoziiuje ohnuti napfiklad krabic, kdy je tfeba
ohnout vice stran plechu.

9 Obsluha

9.1 Ohybaci proces

Krok 1: Zvednéte horni ¢elist pomoci ruéni ovladaci
paky a vlozte na spodni elist ohybany plech.
Horni Celist poté spustte tésné nad plech.

Krok 2: VVyrovnejte plech na ozna¢enou ohybovou hranu
na horni Celisti. Pevné plech drzte a spustte
horni Celist tak, aby doslo k sevfeni plechu.

Krok 3: Nyni provedte proces ohybani pomoci ohybaci
listy tak, ze plech pomoci rukojeti zvednete
nahoru.

Krok 4: Po dokoné&eni ohybani povolte horni Celist
a zvednéte ji nahoru.

Q POZOR!
Nebezpeci poranéni!

10HSBM 2020-20 SB | Verze 1.02

Nikdy nesahejte do otvort na stroji!

Q POZOR!
Nebezpedi poranéni!

P¥i praci se strojem:

- noste pfiléhavy odév.

- nenoste Zadné Sperky.

- nenoste Satky, kravaty a podobné.

- si dlouhé vlasy opatfete sitkou na viasy!

10 Cisténi a udrzba

o . -
1 Tipy a doporuceni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

0 UPOZORNENI!

Pfed udrzbou stroje si peclivé prectéte udrzbové
pokyny. Zachazeni se strojem a prace s nim jsou
dovoleny pouze osobam, které jsou se strojem a jeho
pusobenim presné seznameny.

Q POZOR!
Nebezpecdi pri nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpeci téZkych zranéni,
¢i dokonce smrti.
- V8echny udrzbarské prace smi provadét pouze
kvalifikované osoby.

Po vSech udrzbarskych a disticich pracich zkontrolujte,
zda jsou v8echny ochranné kryty a bezpecnostni prvky
spravné namontované a zda se v okoli stroje nenachazi
Zadné naradi.

10.1Cisténi

Stroj pravidelné Cistéte mékkym a vihkym hadrem.

A POZOR!

- Pro gisténi umélohmotnych dilt nebo lakovanych
povrchl nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit
k poskozeni téchto dild.
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Likvidace vyfazeného stroje

10.2Udrzba

VSechny pohyblivé dily namazte kazdych 100 provoz-
nich hodin béznym mazacim tukem.

10.3Reseni poruch

A POZOR!

Pri nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se
strojem. V opacéném pfipadé by mohlo dojit k pora-
néni. Opravy smi provadét pouze kvalifikovani

a opravnéni pracovnici.

Porucha Mozné priciny

Reseni

Stroj nefunguje. 1. Mechanicka vada.

1.

2.

Nechejte zkontrolovat mechani-
kem.

Kontaktujte prodejce/zakaznicky
servis.

Udavana tloustka materialu neod-
povida realité.

2. Snazite se ohybat nevhodny
material.

Stroj nespravné ohyba dany mate- 1.
rial.

. Dodrzujte maximalni tioustku ple-

chu.

. Ohybejte pouze vhodny material.

1. Udavana tloustka materialu neod-
povida realité.
2. Mechanicka vada.

Stroj neohyba materialy o udavanych
velikostech.

. Zkontrolujte zpracovavany mate-

rial.

. Kontaktujte prodejce/zakaznicky

servis.

11 Likvidace vyfazeného stroje

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do Zivotniho prostiedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

11.1 Vyrazeni z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi €i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontuijte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitko-
vatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a &asti stroje.

11.2 Zpracovani maziv

Uniklé nebo pouZzité mazaci kapaliny fadné zlikvidujte.
Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva.
Obratte se proto na konkrétni Udaje vyrobku.
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12 ES - Prohlaseni o shodé

Dle Strojni smérnice 2006/42/ES Prtiloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobki: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Typ stroje: Ruéni ohybacka plechu
Oznaceni stroje:  HSBM 2020-20 SB

Objednaci ¢islo: 3772920

Sériové cislo:

Rok vyroby: 20
timto prohlasuje, Ze nize uvedeny produkt odpovida na

zakladé své koncepce a provedeni pfisluSnym bezpec-
nostnim poZadavkdm smérnic platnych v Evropské unii.

Pfislusné EU smérnice:
2006/42/ES Strojni smérnice

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010

Bezpec&nost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeo-
becné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a sniZo-
vani rizika

Odpovédna osoba:

Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26,
D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 21.2.2014

&A
Kilian Stlirmer
Obchodni Feditel

12
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Nahradni dily

13 Nahradni dily

2 POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mize vzniknout nebezpedéi pro obsluhu stroje,
stejné jako mize dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

0 UPOZORNENI!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

13.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice nahradniho dilu

- Rok vyroby

- Mnozstvi
Nahradni dily nelze bez vys$e uvedenych udajd objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka

uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

VSechny tyto udaje jsou uvedeny na typovéem Stitku.

HSBM 2020-20 SB | Verze 1.02

Priklad

Je tfeba objednat ovladaci paku pro ru¢ni ohybacka ple-
chu HSBM 2020-20 SB.

- Typ stroje: Ruéni ohybacka plechu HSBM 2020-
20 SB

- Objednaci Cislo: 3772920

- Cislo pozice nahradniho dilu: 62
Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3772920-62

Objednaci €islo se sklada z €isla zbozi, isla pozice a
jednoho mista pfed Cislem zboZi.

- Pfed objednaci €islo je tfeba napsat 0.
- U gisla pozic 1 az 9 je rovnéz tieba uvést 0.

Objednaci €islo Vaseho stroje:
Ruéni ohybacka plechu

HSBM 2020-20 SB: 3772920

13
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13.2 Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifi-
kaci potfebného nahradniho dilu.
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Obr. 10: Rozpadové schéma
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Rozmeéry horni Celisti

14 Rozmeéry horni celisti

nich &elisti a segmentd. Sitku jednotlivych segmentt Ize
nalézt v kapitole Technicka data.
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Obr. 11: Rozméry horni Celisti
HSBM 2020-20 SB | Verze 1.02

15



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





