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1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni této stolni frézky od firmy
Holzstar a jsme pfesvédc&eni, Ze jste tim u€inili spravnou
volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho uéelu pouZiti, stejné jako informace
o bezpe&ném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soué&asti stroje. Uchova-
vejte ho proto vZdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti stroje.
Jakeékoli dalsi pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFiéna 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
Web: www.bow.cz
Email: bow@bow.cz

Mame vzdy zéjem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracovany v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokynu,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanych pracovniku,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
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- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dilu
zanika zaruka vyrobce za pripadné Skody. Skuteény
vzhled vyrobku se mize v dusledku technickych zmén
liit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dulezitych bez-
peénostnich prvku stroje, které zaijituji bezpeénost osob
i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpeénostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny

Bezpe&nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznadené symboly. Bezpeénostnim pokynum pfedchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfuje na nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zormuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

0 UPOZORNEN:I!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.
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Tipy a doporuéeni

o _ .
1 Tipy a doporuceni

Tento symbol upozorriuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepsi a ucinnéjsi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpecnym situacim,
fidte se bezpe¢nostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro
komeréni nebo obchodni Gcely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatell, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komercni tcely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni predpisy a
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecnostni predpisy, predpisy pro ochranu
zZivotniho prostredi a prevenci nehod. Zejména plati
nasleduijici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich predpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvorit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celého provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu predpist a upravovat pokyny dle
potieby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumeély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany
predepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a uplnost vS§ech bezpecnostnich prvka.
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2.3 Kvalifikace personalu

Ruzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyZaduji rizné kvalifikace pracovnika.

e VAROVANI!
Nebezpeci pri nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostateéné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozZna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpedi téZkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostateéné kvalifikované osoby musi zustat
mimo pracovni prostor.

Pro vSechny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,

od nichz Ize o8ekavat, Ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichZ pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i
drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé €innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt poudena provozovatelem o jed-
notlivych ginnostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaiji do normalniho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich a rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zékladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Né&které prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomuicky slouZi k zajisténi bezpec-
nosti a ochrané zdravi obsluhy zafizeni. Personal musi
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Bezpecnost

tyto pomucky pouzivat dle pokynt tohoto navodu
k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

@ Ochranna helma a sluchatka

Ochranna sluchatka chrani usi pred poskozenim hlu-
kem. Ochranna helma chrani hlavu pred padajicimi
predméty ¢i jinymi Gdery.

@ Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani o¢i pred odlétnutymi dily.

@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hra-
nami, stejné jako trenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
pfedmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.
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2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky
(obr. 1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

AN\
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Obr. 1: Vystrazné stitky - 1 Varovani pfed nebezpeéim | 2 Varovani
pred nebezpeénym elektrickym napétim | 3 Nebezpeéi skfipnuti homnich
konéetin | 4 Varovani pfed otaéejicimi se nozi | 5 Uzemnéni | 6 Zakaz | 7
Bezpecénostni pokyny, osobni ochranné pomucky

Vystrazné Stitky umist&né na stroji nesmi byt odstra-
nény. PoSkozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou
vést k poskozeni & nebezpecnym situacim. lhned je
proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi §titky.

2.6 Bezpecnostni prvky

Ochranny jisti¢ motoru

Na motoru se nachazi tepelny jisti¢, ktery pfi pretizeni
automaticky motor vypne. Po odstranéni pri€iny pre-
tizeni pockejte, dokud nedojde ke zchlazeni motoru, nez
jej opét zapnete.

Mikrospina¢ ochranného krytu
Mikrospina¢ ochranného krytu se nachazi pod prednim

ochrannym krytem. Pokud neni ochranny kryt v zaviené
poloze, nelze motor spustit.



Spravny ucel pouziti

© Prvni hanacka BOW %UIZS'EI'

Holzbearbeitungsmaschinen

3 Spravny ucel pouziti

Stolni frézka TF 200 SE slouzi k frézovani dfevénych
prken a list s univerzalné nastavitelnym ahlem. Zpraco-
vani masivniho dfeva, upinacich desek, panelt a profila
je také mozné. Stroj je treba provozovat s vhodnym
odsavacim zafizenim. Tento stroj je vhodny pro sou-
kromé Gcely, neni vhodny pro primyslové vyuZiti.

Ke spravnému Gcelu pouZiti stroje patfi také dodrzovani
v8ech udaju a pokynt uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouZiti je povaZzované

za nespravné pouziti.

Q VAROVANI!
Nebezpeci pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje miaze vést k nebezpeénym

situacim.

- Stroj provozuijte pouze v predepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni
prvky z provozu.

Nikdy se nepokousejte fezat nepovolené materialy.

Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

Nikdy nepracujte s vice obrobky najednou.

Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné Skody.

Na jakékoli naroky na zaru¢ni plnéni pfi nespravném
pouziti stroje nebude bran zretel.
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4 Technicka data

Model TF 200 SE

Vykon motoru 400V /50 Hz | 2,8 kW

Otacky motoru 2800 ot./min
Otacky vietene 1800/3000/6000/9000
Rozméry stolu 1000 x 360 mm
Otvor ve stolu 200 mm

Pracovni vyska 900 mm

Primér vietene 30 mm

Pouzitelna délka vietene 100 mm

Uhel naklopenf vietene -5° az +45°

Max. primér nastroje 180 mm

Hmotnost 218 kg

Hladina hluku pfi chodu cca 68 dB(A)
naprazdno

Prumér odsavaciho nat- 100 mm

rubku

Min. rychlost odsavani 20 m/s

Vykon odsavani 690 m%/h
Rozméry (d x § x v) (bez 1000 x 850 x 1200
vyloZniku) mm

4.1 Typovy stitek

Tischfrase c €
Spindle Moulder

B mwos

ﬁ:'inkﬁl(;r‘h 590 2000 eeaat:i:fh rEanufacture

Motorponer . 28 kW Powercomnacion | 400V

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.holzstar.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy Stitek

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho posko-
zeni béhem prepravy. Pokud doslo k poSkozeni stroje,
ihned to oznamte prepravci nebo prodejci.
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Popis stroje

Preprava

VAROVANI!
A Vazné nebezpeci!
Pri nerespektovani hmotnosti stroje pri prepravé
¢i zvedani se muze stroj naklopit Ci prevratit.
- Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich zafizeni
pri zvedani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni
a prostredku.

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku:

Stroj je pfipevnén na paleté, takze jej Ize prepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou
recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyk-
laci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplriové ¢asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdeijte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani

Stroj musi byt fadné vycistén pred tim, nez jej uskladnite
v suchém, Cistém a bezpraSném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Prekryjte stroj ochrannou plachtou.
Skladujte stroj pri teplotach v rozmezi -25 °C az +55 °C.

TF 200 SE | Verze 1.04

6 Popis stroje

6.1 Stroj

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se
mohou liSit od skuteénosti.

Obr. 3: Stolni frézka TF 200 SE

1 Pritlaéna kola

2 Frézovaci vieteno

3 Uhlovy doraz

4 Ruéni kolo pro nastaveni vysky frézy

5 Tlaéitko ZAP a VYP

6 Voli¢ sméru otaceni

7 Ruéni kolo pro nastaveni Uhlu naklopeni
8 Upinaci paka ruéniho kola

9 Doraz obrobku

10 Doraz s jemnym nastavenim a upinaci pakou

R!?( Pigs
(ﬁ e

Obr. 4: Frézovaci vieteno
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6.2 Rozsah dodavky:

- Pritlaéné zafizeni

- Uhlovy doraz

- Posunovaé obrobku

- Naradi pro montaz, upinaci paka

Obr. 5: Dodany materiél a naradi
6.3 Volitelné prislusenstvi

- Vyloznik stolu s teleskopickym podélnym dorazem
(objednaci ¢islo: 5912000)

Tento vyloznik stolu Ize bezproblémové namontovat
na stroj i po jeho zakoupeni.

7 Ustaveni a zapojeni

7.1 Pozadavky na misto ustaveni

Stroj je treba ustavit na rovny a pevny podklad. Dbejte
na dostate¢nou volnost pohybu pro personal obsluhy
stroje. Misto ustaveni musi splfiovat nasledujici pod-

minky:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.
- Podklad nesmi propoustét maziva.

- Misto ustaveni, resp. pracovi§té musi byt suché a
dobfe vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvareji prach a tfisky.

- Zajistéte dostatecny prostor pro obsluhu stroje,
prepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostatecné
osvétleni.

- Pouzijte odsavaci zafizeni s minimalnim vykonem
690 m3/h, rychlosti proudéni 20 m/s a hadici o pri-
méru 100 mm a max. délce 4 m.
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7.2 Ustaveni stroje

A POZOR!

Nebezpedi poranéni pfi nestabilné ustaveném stroji!
Zkontrolujte stabilitu stroje po jeho ustaveni na pod-
klad.

A POZOR!

Stroj je téZzky.Ustaveni stroje musi provést dvé osoby!
Zkontrolujte dostateénou nosnost zvedacich a
pomocnych prostfedku.

A POZOR!

Pro zajisténi dostatecné stability pevné stroj priSrou-
bujte k podkladu. Na zakladné stroje se proto nacha-
zeji Ctyri otvory.

Stroj je dodavan v prepravni krabici a je jiz z vétSi Casti
smontovany. Po dodani je tfeba namontovat jiz jen par
dila.

Pfi uvedeni stroje do provozu postupuijte podle nasledu-
jicich kroku:

Krok 1: Po vybaleni umistéte stroj na pozadované misto.

Montaz frézovacich nastroju

Obr. 6: Montaz frézovacich nastroji
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Ustaveni a zapojeni

A POZOR!

Frézu namontujte co nejhloubéji do vietene. V dolni
poloze by se méla volné otacet. Pri naklonéni frézy se
musite ujistit, Ze nedochazi ke kontaktu s krycim
krouzkem stolu a dorazem.

Krok 1: Vlozte kryci krouzek do otvoru v desce stolu.
Kryci krouzek nesmi ze stolu vy¢nivat, nebot by
mohlo dojit ke snadnému posunuti obrobku.

Pro nékteré frézovaci prace muze byt nezbytné
krouzek ze stolu vyjmout.

Krok 2: Frézovaci hlavu a distan¢ni krouzek vietene
nasadte na vieteno a zajistéte pfirubu pomoci
inbusového Sroubu M12x25 (obr. 6).

Krok 3: Pro zménu vysky frézy na vietenu mizete pouzit
rizné distancni krouzky. Dodané krouzky:
30 mm, 25 mm, 15 mm, 10 mm, 5 mm, 2 mm,
1 mm.

Montaz krytu

Upinaci paka
/

Obr. 7: Kryt a doraz

Krok 1: Nasadte kryt na stul pres oba otvory.

Krok 2: Obé upinaci paky M8x150 s 8 mm zasurite do
krytu a kryt zaSroubujte otacenim paky ve sméru
hodinovych rucicek.

Krok 3: Zasurite doraz do vedeni a zajistéte jej.

— I

Obr. 8: Kontrola vyrovnani dorazu
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Krok 4: Zkontrolujte spravné vyrovnani dorazu pomoci
pravitka.

Montaz pritlaéného zafizeni
Krok 1: Zasurite rameno pritlaéného zafizeni do nosniku

a upevnéte jej pomoci upinaciho Sroubu.

Pritlagna

Upinaci Sroub
~
kola

Doraz proti ‘1)“ _

Rameno

zpétnému
razu

Obr. 9: Montaz pfitlacného zafizeni

Krok 2: Upevnéte pfitlaéna kola a doraz obrobku pomoci
upinacich Sroubl na ramenu nosniku.

Krok 3: Uhlovy doraz s rychloupinaéem nasadte
na posuvny suport, zasurite jej co nejdal
dopredu a zajistéte upinacim Sroubem.

Obr. 10: Montaz dhlového dorazu
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Montaz odsavaci hadice

o
1 Tipy a doporuceni

Odsavaci zarizeni tfisek a prachu musi mit mini-
malni vykon 690 m3hod. a zajistit rychlost proudéni
20 m/s.

Krok 1: K odsavacimu natrubku na stroji pfipojte odsa-
vaci hadici o priméru 100 mm. Druhy konec pfi-
pojte k odsavacimu zarizeni.

Vyloznik stolu s teleskopickym podélnym dorazem
(volitelné prislusSenstvi)

Krok 1: Nasroubujte spodni pfidrzné rameno na levou
stranu stroje pomoci 4 Sroub(.

Obr. 11: Montaz pfidrzného ramena

Krok 2: Pripevnéte horni vyloZnik stolu pomoci obou upi-
nacich Sroubl do pfedni drazky na posuvném

suportu.

10TF 200 SE | Verze 1.04

Obr. 12: MontaZz vyloZniku stolu

Krok 3: Nejdfive namontujte spojovaci ty¢ do spodniho
ramene (viz obr. 14). Spojte spodni rameno
s hornim vyloZnikem pomoci spojovaci tyce.
Spojovaci ty€ piisroubujte nahofe pomoci dvou
Sroubu k vyloZniku stolu.

Obr. 13: Montaz spojovaci tyée

Krok 4: Pro kontrolu rovnosti polozte na pracovni stal
a vyloznik stolu vodovahu. V pripadé potieby
seridte spojovaci ty¢ pomoci matic. Proto je
treba lehce povolit upinaci paky na vylozniku
stolu (obr. 12).

Obr. 14: MoZnost nastaveni vySky

Krok 5: PoloZte teleskopicky doraz na stll a upnéte jej
v poZzadovaném uhlu.
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Provoz stroje

7.3 Elektrické pripojeni

f POZOR!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!
PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohroZeni Zivota moznym Gderem elektrického
proudu. Dily pod nap&tim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohybim a vaznym poranénim.

A POZOR!

VSechny elektroinstalacni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikari.

A POZOR!

Po zapojeni vSech tfi fazi musi smér otaceni frézy
odpovidat Sipce na stroji.

Ujistéte se, Ze se hodnoty elektrické sité (napéti, frek-
vence) shoduji s Gdaji na typovém Stitku.

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty.
Krok 2: Stroj pfipojte do elektrické sité a zkontrolujte

smér otageni motoru. V pfipadé nespravného
sméru otaceni je tfeba prohodit dvé faze.

TF 200 SE | Verze 1.04

8 Provoz stroje

POZOR!
Y ' S Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozZeni Zivota moznym Gderem elektrického
proudu. Dily pod napé&tim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblim a vaZnym poranénim.
- Pred zagatkem nastaveni stroje vytahnéte zastréku
stroje.

Q VAROVANI!
Vazné nebezpedil

Pri nerespektovani nasledujicich pravidel vznika
pro obsluhu stroje a dal$i osoby nebezpeci ohroZeni
Zivota.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani a vySkoleni
pracovnici.

- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog ¢i léka.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizend, napr. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. DalSi
osoby se nesmi vyskytovat béhem provozu v pfimé
blizkosti stroje.

NEBEZPECI!
A Nebezpeci primacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpedi
poranéni prstu &i rukou.

A POZOR!

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte
vSechny vodice a kontakty.

@ Pouzijte ochranna sluchatka!

@ Pouzijte ochranné bryle!

@ Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

11
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8.1 Nastaveni otacek frézy

Stroj je vybaveny femenovym pohonem. Abyste zménili
otacky frézy, nastavte hnaci femen na vhodné femenice.

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

Krok 2: Oteviete dvitka krytu stroje, povolte proto oba
Srouby.

Obr. 15: Povolte napnuti femenu

Krok 3: Povolte inbusovy Sroub M12x40 (a, obr. 11) a
povolte paku (b) napnuti femenu.

o
T W

-~
¥l
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Bty 200
e 1800 rpm

Obr. 16: Nastaveni femene pro jednotlivé otacky frézy

Krok 4: Remen nastavte na takovou kombinaci femenic,
ktera zajisti pozadované otacky frézy. K dispo-
zici jsou nasledujici otacky:

1800 ot./min, 3000 ot./min, 6000 ot./min, 9000
ot./min. Jednotlivé polohy Femenu pro dané
otacky jsou zobrazeny na obr. 12.

Krok 5: Napnéte femen pomoci paky (b) a poté dotah-
néte inbusovy Sroub (a).

Krok 6: Zkontrolujte napnuti femene lehkym tlakem
na stfed femenu. Remen by nemélo byt mozné
prohnout o vice nez 1/4 priiméru femenice.
V pfipadé potfeby femen napnéte.

Krok 7: Zavfete dvifka krytu stroje a dotahnéte Srouby.

12TF 200 SE | Verze 1.04

8.2 Nastaveni vysky frézy

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

~

Obr. 17: Ruéni kolo pro vyskové nastaveni frézy

Krok 2: Povolte upinaci paku ru¢niho kola pro vyskové
nastaveni frézy.

Krok 3: Vysku frézy nastavte pomoci ru¢niho kola (b)
(obr. 13). Dbejte na to, aby nepfisla fréza do kon-
taktu s krytem nebo dorazem.

Polohu frézy |Ize odecist na stupnici (obr. 14) nad
ruénim kolem.

Obr. 18: Stupnice pro vySkové nastaveni frézy

Krok 4: Zajistéte ru€ni kolo upinaci pakou.
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Provoz stroje

8.3 Nastaveni uhlu naklopeni frézy

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

ﬁ
A

Obr. 19: Ruéni kolo pro nastaveni thlu naklopeni

Krok 2: Povolte upinaci paku (b) (obr. 15).

Krok 3: Uhel naklopeni nastavte pomoci ruéniho kola (a)
(obr. 15). Dbejte na to, aby nepfisla fréza
do kontaktu s krytem nebo dorazem.
Uhel naklopeni frézy Ize odeéist na stupnici (obr.
16) u ruéniho kola.

g 28
450 400 35" 30

I

Obr. 20: Stupnice pro nastaveni thlu naklopeni

Krok 4: Utahnéte upinaci paku (b).
8.4 Nastaveni sméru otaceni frézy

Zvolte smér otaceni frézy pomoci volice sméru otaceni.
Voli¢ ma zajistovaci mechanismus, ktery zamezuje pfi-
mému prepnuti sméru otageni.

Obr. 21: Voli¢ sméru otaceni

Abyste mohli voli¢ (A, obr. 17) pfepnout, je tfeba zaijisto-
vaci mechanismus (B, obr. 17) pfesunout do poZado-
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vané polohy voli¢e. Tim nadzvednete aretace voli¢e
pro opaény smér otaeni a dojde k zablokovani stavaji-
ciho sméru otaceni.

A POZOR!

Pred pfepnutim sméru otaceni je tfeba stroj vypnout
a zastavit motor.

Krok 1: Zkontrolujte smér otaceni frézy. Standardni smér
otaceni je proti sméru hodinovych rucicek.
Odpovidajici nastaveni volie je na levou Sipku.

Krok 2: Pro prepnuti sméru otaceni nejdfive posurite
zajisStovaci mechanismus do pozadované polohy
volice.

Krok 3: Prepnéte voli¢ do odpovidajici polohy.
8.5 Nastaveni dorazu

Doraz je dvojdilny. Kazdy dil Ize nastavit samostatné.

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

Obr. 22: Nastaveni dorazu

Krok 2: Povolte upinaci Sroub (a) (obr. 18) a nastavte
polohu dorazu pomoci Sroubu (b).

Krok 3: Jakmile je doraz v poZadované poloze, dotah-
néte upinaci Sroub (a).

8.6 Nastaveni pritlacnych kol

Pomoci pfitlaénych kol a dorazu Ize udrZzovat obrobek
b&hem frézovani ve spravné poloze.

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty a vytahnéte
zéastréku ze zasuvky.

13
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Obr. 23: Nastavenl pfitlagnych kol a dorazu

Krok 2: Povolte upinaci Srouby (a), (b) (obr. 19), nasadte
pritlacna kola na obrobek a vyrovnejte je
na stred.

Krok 3: Dotahnéte upinaci Sroub (a), zatlacte koly
na obrobek a utahnéte upinaci Srouby (b).

Krok 4: Povolte upinaci Srouby (c), (d) (obr. 19) a pfilozte
doraz k obrobku.

Krok 5: Dotahnéte upinaci Srouby (c), (d).

8.7 Brouseni

A POZOR!

Pfi brouseni jsou maximalni otacky stroje 1800 ot./
min!

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

Krok 2: Odmontujte pfitlacné zafizeni a kryt frézy.

Krok 3: Vytahnéte vieteno ze stolu co nejvyse.

Obr. 24: Montaz brusného valecku

14TF 200 SE | Verze 1.04

Krok 4: Nasadte brusny papir (b) na brusny vélecek (a)
(obr. 20) a nasadte na vieteno distanéni krouzek
(c) a brusny valecek (a).

Krok 5: Brusny valedek pfipevnéte na vieteno pomoci
Sroubu M12x25 (e) a podlozky (d).

8.8 Pracovni postup

A POZOR!

Pred zacatkem prace zkontrolujte, Ze je odstup mezi
frézovacimi nozi a dorazem, stejné jako pracovnim
stolem 4 az 8 mm.

Krok 1: Provedte nastaveni stroje pro frézovani, pfip.
brouseni a pfipojte odsavaci zafizeni.

Krok 2: Pripojte zastr¢ku do zasuvky.

Krok 3: Zapnéte odsavaci zarizeni.

Krok 4: Zapnéte stroj stisknutim zeletného tlacitka ZAP a
zkontrolujte jeho smér otaceni. Pfi nespravném
sméru otaceni stroj vypnéte a prepnéte voli¢
sméru otaceni.

Krok 5: PoloZte obrobek na stroj a provedte frézovani.

Krok 6: Po dokonceni prace stroj vypnéte pomoci tla-

Citka VYP a vytahnéte zastrcku ze zasuvky.
Vypnéte odsavaci zafizeni.
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Cisténi, adrzba a opravy

9 Cisténi, adrzba a opravy
2 POZOR!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!

PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moznym Gderem elektrického
proudu. Dily pod nap&tim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohybim a vaZnym poranénim.

- Pfed zadatkem Udrzby &i opravy stroje jej vzdy
vypnéte a vypojte zastréku ze sité.

- Pfipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

9.1 Cisténi po ukonéeni prace

@ Pouzijte ochranné rukavice!

o UPOZORNENI!

Pro &isténi nepouzivejte agresivni &istici prostredky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

Krok 1: Vytahnéte zastréku ze zasuvky.

Krok 2: Vyprazdnéte odsavaci zafizeni a vycistéte jej.

Krok 3: Odistéte stroj od tfisek a prachu pomoci stlace-
ného vzduchu (Pozor: PouZzijte ochranné bryle a

ochrannou rousku!) nebo suchého hadru.

Krok 4: Na v8echny nelakované povrchy nastfikejte tro-
chu antikorozivniho spreje.

Krok 5: Namazte hfidel, pfevodovku a loZiska.
Krok 6: Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni ochran-
nych prvki nebo néastroje. V pfipadé potieby pro-

vedte nezbytné opravy pomoci pokynu v tomto
navodu, nebo se obratte na svého prodejce.
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Krok 7: Pravidelné& na stroji kontrolujte:
- spravné napnuti hnaciho femene,
- dotaZeni Sroubu a matic,
- stav vystraznych Stitka.
- stav frézy.

Krok 8: Pfi kazdodennim pouZivani kontrolujte stav a

opotfebeni hnaciho femene kazdy mésic, jinak
kazdé 3 mésice.

9.2 Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni Gdaje najdete v kapi-
tole 1.2 Zakaznicky servis.

V8echny odmontované bezpecénostni prvky je tfeba
po ukonéeni udrzby opé&t namontovat.

9.2.1 Kontrola funkci

Stroj je po dodani pfipraveny k provozu.

Pfed kazdym pouzitim stroje zkontrolujte jeho funkci.
Hnaci femen musi byt fadné& napnuty.

Krok 1: Zkontrolujte smér otaéeni frézy.

9.2.2 Vykon odsavani
Kazdy den zkontrolujte fadnou funkci odsavaciho zafi-

zeni. V pfipadé nespravné funkce odsavaciho zafizeni
stroj nespoustéijte.

9.2.3 Mazani

Pravidelné promazavejte prfevodovku, loZiska a vedeni.
Vodici drahy namazte tukem, hfidele olejem.

9.2.4 Vyména hnaciho fremene

Hnaci femen nesmi pfijit do kontaktu s olejem &i mazi-
vem. Pravidelné kontrolujte moZné opotfebeni nebo
poskozeni hnaciho femene. Nejméné jednou roéné pro-
vedte vyménu hnaciho femene.

15
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Porucha Mozné priciny Reseni

Motor se nerozb&hne. Zadné sitové napéti. Nechejte zapojeni zkontrolovat kvali-
Vadny napajeci kabel. fikovanym elektrikafem.
Aktivace ochranného jisti¢e. Nechejte motor vychladit, poté jej

opét zapnéte.

Motor bézi, fréza se ale neotadi.

Klinovy femen je natrZeny.

Vymeérite klinovy femen.

Motor se zahfiva.

1. Zkrat motoru.

2. Pretizeni motoru.
3. Tupy frézovaci nGz.

1. Vytahnéte zastréku z elektrické
sité a nechejte stroj zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikafem.

2. Nechejte motor zchladit.

3. Frézovaci nuz naostrete nebo
vymérite.

Motor se zastavuje, obrobek se
pfi frézovani pali.

1. Tupy frézovaci nuz.

2. Nastroj je ohnuty.

1. Frézovaci niiZ naostfete nebo
vymeénite.

2. Nastroj vymeérite.

Ruéni kola Ize pouze obtiZzné otacet.

1. Nedistoty a tfisky se shromazdily
ve stroji nebo blokuji ruéni kolo.

1. Odistéte stroj a namazte loZiska.

Fréza vibruje.

1. Hnaci femen je poskozeny.

2. Stroj neni dostate¢né& ukotveny.
3. Nastroj je poskozeny.

4. Povolené Srouby nebo matice.

1. Vymeérite hnaci femen.

2. Stroj fadné ukotvéte, podklad
musi byt vyrovnany.

3. Vymérite nastroj.
4. Dotahnéte Srouby a matice.

16
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Likvidace vyrazeného stroje

11 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikviduijte prosim svuj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

11.1Vyjmuti z provozu

Vyrfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se vyhnulo pozdé&jSim moznym zneuZzitim a Sko-
dam na Zivotnim prostredi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohroZuji Zivotni
prostredi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a
zuzitkovatelnych ¢asti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a &asti stroje.

11.2Likvidace elektrickych stroju

Elektrické stroje obsahuji mnozZstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpeénych dilu.

Zlikvidujte tyto &asti oddélené a odborné. V pfipadé
pochybnosti se obratte prosim na komunaini spravu
likvidace odpadu.

Pro likvidaci odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

11.3Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i
chladici kapaliny. Obratte se proto na konkrétni idaje
vyrobku.

12 Nahradni dily

POZOR!
A Nebezpeéi poranéni pfi pouziti

nespravnych nahradnich dild!
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild muze vzniknout nebezpeéi pro obsluhu stroje,
stejné jako mGze dojit k poSkozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.
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1 Tipy a doporuéeni
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

12.10bjednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni Gdaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

Pri objednavce je treba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- MnozZstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych tdajl objednat.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na
typovém Stitku.

Priklad

Je tfeba objednat rameno. Hnaci femen je na rozpado-
vém schématu 4 pod Cislem 32.

- Typ stroje: Stolni frézka TF 200 SE
- Objednaci Cislo: 5902000

- Cislo pozice nahradniho dilu: 4

- Cislo pozice nahradniho dilu: 32

Objednaci ¢islo nahradniho dilu tedy je: 0-5902000-4-32

17
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12.2 Rozpadova schémata

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

Obr. 25: Rozpadové schéma 1
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Obr. 26: Rozpadové schéma 2
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Obr. 27: Rozpadové schéma 3
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Obr. 28: Rozpadové schéma 4
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Obr. 29: Rozpadov
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Obr. 30: Ersatzteilzeichnung 6 a) nahofe, b)dole
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Nahradni dily

Obr. 31: Rozpadové schéma 7
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Vyloznik stolu s teleskopickym podélnym dorazem (volitelné pfislusenstvi)

Rozpadové schéma 8
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13 Schéma zapojeni
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Obr. 32: Schéma zapojeni
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Schéma zapojeni

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze niZze uvedeny vyrobek

Skupina vyrobku: Holzstar® Dievoobrabéci stroje
Typ stroje: Stolni frézka

Oznaceni stroje: TF 200 SE

Objednaci €islo: 5902000

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20
odpovida vSem prislusnym ustanovenim vyse uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim
a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice: 2006/95/ES Smeérnice o nizkém napéti
2004/108/ES  Smeérnice o elektromagnetické kompatabilité

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100-1:2010 Bezpec&nost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady
pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

DIN EN 60204-1:2007-06 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektrické vybaveni stroju,
Cast 1: Obecné pozadavky

DIN EN 848-1:2007+A2:2012 Bezpecnost dfevozpracujicich strojl -
Jednostranné frézky s rotujicim nastrojem-
Cast 1: Jednovietenové svislé stolni frézky

Zodpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 26.7.2013

&Z/‘
Kilian Stirmer
Obchodni feditel
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