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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni tohoto
hydraulického lisu od firmy Unicraft a jsme pfesvédceni,
ze jste tim uginili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpecném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranén autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal§i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1
779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
Fax: +420 585 378 013

bow@bow.cz

www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracované v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokyna,

- nespravném pouZiti stroje,
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- pouziti nepovolanych pracovniku,
- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dil0.

Skutecny vzhled vyrobku se maze v disledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje pfehled vSech dilezitych bez-
pecnostnich prvka zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznaceny symboly. Bezpeénostnim pokyntm pfedchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpec€nou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim prostredi.

Tipy a doporuceni

® : .
1 Tipy a doporuceni

Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy
a doporuceni pro lepSi a u€innéjsi provoz bez zavad.
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Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro
komercni nebo obchodni Ucéely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zdkona odpovédny zajistit pracovni bezpe&nost.
Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpec&nostni predpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalsi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celého provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisu a upravovat pokyny dle
potreby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maiji co do Cinéni se strojem, precetly
a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat
personal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout poZzadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Déle je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany
predepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpecnostnich prvka.

2.3 Kvalifikace personalu

RGzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyZaduji rizné kvalifikace pracovnika.

VAROVANI!
A Nebezpedci pii nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-

znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim

vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-

néni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostatec¢né kvalifikované osoby musi zistat
mimo pracovni prostor.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,

od nichz Ize oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, ¢i
drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé €innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem

o jednotlivych ¢innostech a moznych rizicich pfi
nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaji do nor-
malniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze,
pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provo-
zovatel stroje je s nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Neékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravneéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomicky

Osobni ochranné pomlicky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi tyto pomucky
pouzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani oci pred odlétnutymi dily.

@ Ochranné rukavice

Rada WPP-E | Verze 2.01
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Spravny ucel pouziti

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
pfedmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

m Pracovni odév

Pracovni odév je priléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky
(obr. 1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

A COQD

Obr. 1: Vystrazné stitky - 1 Nebezpedi skiipnuti hornich koncetin |
2 Bezpecnostni pokyny: pfectéte si navod k obsluze, pouzijte
ochranné bryle, pracovni odév a obuv

Vystrazné stitky umisténé na stroji nesmi byt odstra-
nény. Poskozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou
vést k poskozeni ¢i nebezpecnym situacim. Ihned je
proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi §titky.

3 Spravny ucel pouziti

Hydraulicky lis je vhodny pro pouziti v automobilovém
nebo strojnim primyslu. Hodi se pro vylisovani loZisek,
valcu,stejné jako pro razici a ohybaci prace.

Hydraulicky lis smi provozovat pouze vy$kolené osoby.

Ke spravnému ucelu pouziti pfistroje patfi také dodrzo-
vani v8ech udaji a pokynl uvedenych v tomto navodu
k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti.

PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaruéni plnéni pfi nespravném
pouZiti stroje nebude bran zfetel.

Rada WPP-E | Verze 2.01

4 Technicka data

Typ WPP 20 E WPP 30 E
Lisovaci tlak 20t 30t
Rozméry zakladny 730 x 560 795 x 700
[mm]
Celkova vyska 1619 mm 1800 mm
Vyska ramu 1519 mm 1770 mm
Vnitfni Sitka 510 mm 535 mm
Pracovni rozsah 912 mm 1031 mm
Zdvih pistu 190 mm 150 mm
Pracovni tlak 75-85bar | 7,5-8,5bar
Max. zatizeni prizma- | 5t 7,51
tické podpéry
Hmotnost stroje 120 kg 171 kg
Typ WPP 50 E WPP 75 E
Lisovaci tlak 50t 751
Rozméry zakladny 1030 x 800 1140 x 800
[mm]
Celkova vyska 1849 mm 1840 mm
VySka ramu 1832 mm 1840 mm
Vnitfni Sitka 730 mm 800 mm
Pracovni rozsah 1047 mm 884 mm
Zdvih pistu 200 mm 250 mm
Pracovni tlak 75-85bar | 7,5-8,5bar
Max. zatizeni prizma- | 12,5t 18,75t
tické podpéry
Hmotnost stroje 302,4 kg 451 kg
176
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Obr. 2: Rozméry: WPP 20 E, WPP 30 E, WPP 50 E, WPP 75 E
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4.1 Provozni podminky

Typ

WPP 20E-75E

Provozni teplota

-5°Caz40°C

Skladovaci teplota

-25°Caz55°C

Pfepravni teplota

-25°C a2 70 °C (< 24 h)

vzduchu

Max. nadmofrska vyska 1000 m
pouziti
Max. relativni vihkost 85 %

Pracovni prostredi

bezprasné, suché,

nevznétlivé
4.2 Typovy stitek

Hydraulische Werkstattpresse C €
hydraulic workshop press
Typ Serien-Nr.
Type WPP 75 E Serial no.
Artikel-Nr. Baujahr
Item no. 6300075 Year of manufacture
Kapazitat Gewicht
Capacity 751 Weight 451 kg

H P Stlirmer Maschinen GmbH

':E Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.unicraft.de Deutschland / Germany

Obr. 3: Typovy &titek WPP 75 E

4.3 Manometr

Pouzity manometr ma dvé stupnice:
- vne&jsi stupnice [1] ukazuje tzv. kratké tuny

[1 tuna = 907,18 kg]

- vnitfni stupnice [2] ukazuje metrické tuny

[1 tuna = 1000 kg]

METRIC-TONS
US-TONS

Lo

Obr. 4: Manometr

[
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Preprava, baleni a skladovani

5 Preprava, baleni a skladovani

Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedo$lo k jeho posko-
zeni b&hem prepravy. Pokud doslo k poSkozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci nebo prodejci.

Preprava

o UPOZORNENI!

Dbejte na dostate€nou nosnost zvedacich zafizeni
pfi pfepravé a zvedani stroje.

o UPOZORNENI!

Chrante stroj pred vlhkosti.

Hydraulicky lis smite pfepravovat vyhradné stojici. Je
zakazano na sebe skladat vice hydraulickych lisu.
Na hydraulicky lis je zakdzano stavét také jiné pfedméty.

Pro pfepravu je hydraulicky lis upevnény na paleté
pomoci Sroubu. Paleta musi byt pfi pfepravé fadné zajis-
téna. VSechny volné dily musi byt pfipevnéné k hydrau-
lickému lisu nebo uloZzené ve zvlastni krabici.

VSechny holé kovové dily stroje jsou chranény ochran-
nou vrstvou proti korozi.

® : o
1 Tipy a doporuéeni

Pfi delSi pfepravé dbejte na to, aby ochranna vrstva
proti korozi zlistala neporusena.

Preprava stroje pomoci paletového nebo vyso-
kozdvizného voziku:

Pro pfepravu pouzijte dostateéné dimenzovany paletovy

nebo vysokozdvizny vozik. Hydraulicky lis musi byt pfi
pfepravé pevné zajistény na paleté.

Rada WPP-E | Verze 2.01

Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti
z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.
Skladovani

Stroj Fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite

v suchém, Cistém a bezprasném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu.

6 Popis stroje

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se
mohou liSit od skute¢nosti.

WPP 20 E

15

10

14
11

12
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WPP 30 E

WPP 30 E

WPP 50 E

WPP 75 E

WPP 75 E

s

14 a l\\' ‘

13

12
11

10

Obr. 5: Popis stroje
1 Hydraulicky valec
1a Spojovaci hadice hydraulického vélce a Cerpadla
Hydraulické ruéni erpadlo
Manometr

Ventil pro pfepinani chodu hydraulického valce

2

3

4

5 Pneumatické ¢erpadlo

6 Paka hydraulického Cerpadla
7 Vedeni vzduchu

8 Pneumaticky nozni pedal
9 P¥iéné nohy

10 Ram

11 Pracovni stll

12 Zajistovaci Cepy stolu
13 Navijak

14 Prizmatické podpéry
15 Pist

Na obrazku neni: ochranna mfizka
6.1 Rozsah dodavky

- Smontovany hydraulicky lis

- Prizmatické podpéry

- Hydraulické ¢erpadlo

Rada WPP-E | Verze 2.01
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Ustaveni

- Paka hydraulického ¢erpadla
- Pneumatické erpadlo

- Nozni pedal

- Navijak

- Plnici a odvzdusnovaci zatky
- Navod k obsluze

6.2 Prislusenstvi

- Ochranna mfizka
- Sada lisovacich pfipravkd - max. nosnost 20 tun

A POZOR!

PFi pouziti lisovacich pfipravkd nikdy neprekracujte
maximalni lisovaci tlak 20 tun.

7 Ustaveni

Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétranych pro-
storech.

Pfipevnéte stroj vhodnou kotvou k pevnému a rovnému
podlozi bez vibraci.

Dbejte na dostate¢nou volnost pohybu, alespor jeden
metr na kazdou stranu, pro personal obsluhy stroje
(viz obrazek 6), stejné jako na spravné ustaveni stroje.

Obr. 6: Ustaveni stroje

8 Montaz

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Rada WPP-E | Verze 2.01

@ Pouzijte pracovni obuv!
m Pouzijte pracovni odév!

é POZOR!
Nebezpeci pfrimacknuti!

Pfi nespravné montazi vznika nebezpeci poranéni

prsta ¢i rukou.

- Méjte na paméti hmotnost stroje. Dbejte na stabilni
podklad a podpéry stroje.
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Z prepravnich divodu jsou nasledujici dily ulozeny
ve zvlastni krabici nebo jsou pfipevnény k ramu stroje
(viz obrazek 7):

- PFiéné nohy

- Cerpadlo s noZnim pedalem

(WPP 20 E: bez nozniho pedalu)
- Manometr
- Navijak (pouze typy WPP 50 E a 75 E)

Tyto dily je tfeba smontovat a pevné pfiSroubovat
ke stroji.

o

o

o

o

O O O O O O O O O

Obr. 7: Rozsah dodavky hydraulického lisu WPP 75

10

8.1 Montaz pri€énych noh

a@ @

Obr. 8: Montaz pfi¢nych noh

Krok 1: PFiSroubujte obé pfi¢né nohy pomoci Sroubd,
podlozek a matic k ramu (viz obrazek 8).

8.2 Montaz manometru

Pfi dodani je na mist& manometru zasSroubovany Sroub,
aby nedo$lo k uniku oleje. Tento Sroub je tfeba vySrou-
bovat a vyménit jej za manometr.

Krok 1: Odstrante Sroub a tésnici krouzek.
Krok 2: Poté misto n&j zaSroubujte manometr a tésnici

krouzek. Spojeni musi byt tésné, aby nemohlo
dojit k uniku oleje.

WPP 20 E

Rada WPP-E | Verze 2.01
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WPP 30 E 8.3 Montaz cerpadla

WPP 20 E

{1 2
9 |yl
3 @&/ 0

WPP 50 E WPP 30 E
WPP 50 E

d
- o®

WPP 75 E

Obr. 9: Montaz manometru

Rada WPP-E | Verze 2.01 11
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WPP 75 E 58

Obr. 10: Montaz ¢erpadla

Krok 1: OdSroubujte ¢erpadlo z vnitini strany ramu
a nasroubujte jej z vnéjsi strany.

Krok 2: Cerpadlo pfipevnéte pomoci dodanych $roub
a podlozek k ramu ze vnéjsi strany.

Krok 3: PFipojte k manometru hadici (viz obrazek 10).
8.4 Montaz navijaku

Pouze typy WPP 50 E a WPP 75 E:

S JESJFs
/&Q

Obr. 11: Montaz navijaku

Krok 1: OdSroubujte navijak z vnitfni strany ramu
a otocte jej na vnéjsi stranu.

Krok 2: Pfipevnéte navijak k vnéjsi strané ramu pomoci
pfilozeného spojovaciho materialu (viz obrazek
11).

12 Rada WPP-E | Verze 2.01
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Uvedeni do provozu

9 Uvedeni do provozu

c VAROVANI!
Vazné nebezpedi!

Pfi nerespektovani téchto pravidel nastava vazné
riziko ohrozeni zivota.

- Nikdy nepracujte se strojem, pokud jste pod vlivem
alkoholu, drog, Iéku, silné unavy nebo nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. Dal3i
osoby se nesmi vyskytovat b€hem provozu v pfimé
blizkosti stroje.

NEBEZPECI!
A Nebezpe&i pfimaéknuti!
Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci

poranéni prsta ¢i rukou.

- Obrobek polozte na prizmatické podpéry
a upevnéte jej.

- Nikdy nezasahujte béhem provozu do pracovniho
prostoru stroje.

- Ruce udrzujte mimo lis a daleko od pohyblivych
dild.

Pouzijte ochranné bryle!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

UPOZORNENI!

S © @ @

Pfred prvnim uvedenim stroje do provozu provedte

nasledujici ukony.

- Zkontrolujte vSechny Sroubové spoje a pripadné je
dotahnéte.

- Naplrite ¢erpadlo hydraulickym olejem a uzavrete
plnici otvor Zlutou odvzduSnovaci zatkou z umélé
hmoty.

- Z hydraulického systému vypustte vzduch.

9.1 Nastaveni vysky stolu
POZOR!
A Nebezpe&i pfimacknutil

Rada WPP-E | Verze 2.01

Pokud stul nelezi uplné na zajiStovacich ¢epech,
hrozi nebezpedi pfimacknuti.
- Pred nastavenim vysky stolu zkontrolujte, zda stul
lezi uplné na zajiStovacich cepech.
- Presvédcte se, ze jsou zajiStovaci Cepy spravné
umisténé.
Pro zajisténi bezpecné prace s hydraulickym lisem je
nezbytné nastavit spravné pracovni vysku stolu pomoci

zajistovacich ¢ep0.

Krok 1: Zvednéte pracovni stdl na jedné strané a drzte
jej v této poloze.

Krok 2: Vytahnéte zajiStovaci ¢ep na nadzvednuté
strané.

Krok 3: Pracovni stll nadzvednéte do poZzadované
vysky.

Krok 4: ZajiStovaci €ep zasurite do pfisluSného otvoru.
Krok 5: Pracovni stul spustte na zajiStovaci ¢ep.

Krok 6: Stejny postup provedte i pro druhou stranu stolu,
aby byl ve vyrovnané poloze.

9.2 Nastaveni pracovniho rozsahu

Pro bezpeénou praci s obrobkem je tfeba nejdfive
spravné nastavit pracovni rozsah.

Krok 1: Polozte prizmatické podpéry na stul lisu.

Krok 2: Zatlac¢te Ctyfi koliky v podpérach dolu tak, aby

Tim zabranite sklouznuti nebo pfevraceni podpér
béhem prace.

9.3 Nastaveni horizontalni pracovni
polohy

Krok 1: Obrobek je tfeba vyrovnat tak, aby lezel horizon-
talné vuci hydraulickému valci.

Tim zamezite otoCeni obrobku pfi pouziti hydraulického
vélce.

A POZOR!

Presvédcte se, ze je obrobek pod pistem ve stfedové
poloze!

9.4 Vyrovnani hydraulického valce

Hydraulicky valec Ize ruéné pfesunout vpravo nebo
vlevo do pozadované polohy nad obrobkem.

13
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A POZOR!

Presvédcte se, Ze je obrobek pod pistem ve stfedové
poloze!

9.5 Vytvoreni tlaku

0 UPOZORNENI!

Béhem stlaCovani sledujte stfidavé pracovni prostor
a manometr, abyste zamezili moznému poskozeni
lisu nebo obrobku pretizenim.

Krok 1: Vsurite paku do pfipravené objimky.

Krok 2: Ventil pfesurite do pravé polohy, abyste umoznili
naplnéni hydraulického valce.

Krok 3: Pumpujte pakou, dokud se pist nedotkne
obrobku. Dojde k naplnéni hydraulického valce
olejem.

Krok 4: Pumpuijte tak dlouho, dokud nevytvofite potfebny
tlak.

A POZOR!

- Nikdy nepfekracujte maximalni lisovaci kapacitu!

- Nikdy nepouzivejte prodlouzeni paky.
Tlak Ize vytvorit také pomoci pneumatického cerpa-
dla.

Proto je tfeba seSlapnout pneumaticky nozni pedal
po tak dlouhou dobu, dokud nevytvofite potfebny tlak.

9.6 Zpétny chod hydraulického valce

® : -

1 Tipy a doporuéeni
Rychlost zpétného chodu hydraulického valce je
prednastavena z vyroby. Jeji zména je potfebna,
resp. mozna pouze po udrzbé a opravé. Stavéci
Sroub je proto opatfeny ochrannym krytem.

Krok 1: Ventil pfesurite zpét do levé polohy.

Hydraulicky olej nyni mize samovolné téct z valce zpét
do nadrze.

14

9.7 Tvareni obrobku

A POZOR!

- Presvédcte se, Ze jsou zajiStovaci Cepy spravné
umisténé.

- Presvédcte se, Ze je obrobek pod pistem
ve stfedové poloze!

- Nikdy nepfekracujte maximalni lisovaci kapacitu!

- Nikdy nepouzivejte prodlouzeni paky.

- Ruce udrzujte mimo lis a v bezpeéné vzdalenosti
od pohyblivych dild.

Krok 1: Upnéte prizmatické podpéry na stal.

Krok 2: Obrobek polozte na prizmatické podpéry
a upevnéte jej.

Krok 3: Otocte regulaéni ventil ¢erpadla ve sméru hodi-
novych ruci¢ek, dokud se neuzavie.

Krok 4: PFipojte nozni pedal ke vzduchovému vedeni.

Krok 5: Seslapnéte nozni pedal. Cerpadlo zaéne praco-
vat a hydraulicky valec se spusti dolu.

Krok 6: Kdyz je hydraulicky valec nad obrobkem, pedal
uvolnéte.

Hydraulicky valec Ize spoustét kromé nozniho pedalu
také pomoci ru¢niho Cerpadla.

Krok 7: Vyrovnejte obrobek i hydraulicky valec.

Krok 8: Opét pakou zapumpujte nebo seslapnéte nozni
pedal, abyste stlacili pist na obrobek. Sledujte
pfitom manometr.

Krok 9: Po dokonceni tvafeni obrobku otocte regulaéni
ventil opét proti sméru hodinovych rucicek. Hyd-
raulicky valec se vrati do své vychozi polohy.

Krok 10: Obrobek odeberte.

10 Cisténi, udrzba a opravy
10.1 Cisténi

Udrzujte hydraulicky lis v Cistoté.

A POZOR!

- Pro gisténi umélohmotnych dilt nebo lakovanych
povrchu nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit
k poskozeni téchto dild.

Rada WPP-E | Verze 2.01
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Cisténi, adrzba a opravy

@ Pouzijte ochranné rukavice!

0 UPOZORNENI!

Pfi Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.
Mohlo by dojit k poSkozeni laku stroje.

VSechny plastové a lakované dily Cistéte navihéenym
hadfikem a neutralnim Cisticim prostfedkem.

Prebytecné mazivo nebo olej odstrarite suchym hadfi-
kem.

Doporucujeme nechat hydraulicky lis minimalné jednou
rocné vycistit a zkontrolovat kvalifikovanym personalem.

10.2 Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

PFi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete
v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni prvky je tfeba
po ukon&eni udrzby opét namontovat.

Hydraulické vedeni a pFipojky je tfeba nechat jednou
rocné zkontrolovat kvalifikovanou osobou. Pfi zvySené
dobé nasazeni, €astych nebo zvySenych tlakovych
impulzech nebo silnych vnéjSich vlivech je tfeba kontrolu
provadét kazdych 6 mésicu.

Po 6 letech provozu je tfeba provést vyménu hydraulic-

kého vedeni. Pfi zvySené zatéZi doporuéujeme proveést
tuto vyménu jiz po 2 letech.

Rada WPP-E | Verze 2.01
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10.2.1 Opticka kontrola

Interval udrzby

Predmét udrzby

Denné Opticka kontrola znecisténi stroje, pfip. vycCisténi stroje.

Tydné Opticka kontrola stroje, pfedevsim pracovniho stolu a zajisStovacich ¢epu, poSkozené dily
vymeénte nebo zajistéte provedeni jejich opravy.

Tydné Opticka kontrola stroje, zejména funkce hydraulickych dild a uniku oleje (Cerpadlo, hadice,

valec, manometr, atd.), poSkozené dily vymeérite.

200 provoznich hodin

Kontrola celkové funkce a bezpecnosti prace hydraulického lisu.

Rocné

Hydraulické vedeni a pfipojky je tfeba nechat jednou ro€né zkontrolovat kvalifikovanou oso-
bou. PFi zvySené dobé nasazeni, €astych nebo zvySenych tlakovych impulzech nebo silnych
vnéjsich vlivech je tfeba kontrolu provadét kazdych 6 mésicu.

10.2.2 Udrzbové ukony

Interval udrzby

Udrzbové tkony

200 provoznich hodin

Stroj dikladné promazte.

300 provoznich hodin

Provedte vyménu hydraulického oleje.

Podle potfeby

Doplrite hydraulicky olej.

6 let

Nechejte vyménit hydraulické vedeni. Pfi zvySené zatéZi doporuujeme provést tuto
vymeénu jiz po 2 letech.

10.2.3 Doporucené provozni kapaliny

Provozni kapalina Specifikace Vyrobceltyp Mnozstvi
(nezavazné doporuceni)
Hydraulicky olej ISO 32 OMV HYDRAL 32

Viskozita 22 az 25 mm?/s

Mazaci tuk SO XM 2 OMV SIGNUM M 283 Podle potfeby
10.2.4 Mazani

Strojni dil Mazaci misto Mazivo

Hydraulické ruéni cer- Pist Mazaci tuk:

padlo

HFidel ovladaciho ventilu Pro mazani naneste mazaci tuk pomoci $tétce na uréena

mazaci mista.

Prebytecné mazivo nebo olej odstrarite suchym hadrem.

16
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Likvidace vyslouzilého stroje

10.2.5 Vyména oleje
Vypusténi oleje:

Krok 1: Pro vypusténi oleje povolte Sroub hydraulického
valce, ktery sjel dolu.

Krok 2: Poté muze byt hydraulicky olej pumpovanim
vycerpan ven a na konci hadice zachycen.

Doplnéni oleje:

Krok 1: Béhem pInéni musi byt pist v klidové poloze,
to znamena plIné snizeny.

Krok 2: Novy olej nalijte pres plnici otvor.
11 Likvidace vyslouzilého stroje

Zlikvidujte prosim svj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

11.1Vyjmuti z provozu

Vyslouzily stroj se musi ihned ustavit odborné mimo pro-
voz, aby se vyhnulo pozdéj$im moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych
a zuzitkovatelnych ¢asti.

Krok 3: Zlikvidujte provozni kapaliny a ¢asti stroje.

11.2Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva i
chladici kapaliny. Obratte se proto na konkrétni udaje
vyrobku.

12 Nahradni dily

c POZOR!
Nebezpedi poranéni pfi pouziti

nespravnych nahradnich dila!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild maze vzniknout nebezpedi pro obsluhu stroje,
stejné jako mize dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

Rada WPP-E | Verze 2.01
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1 Tipy a doporuéeni
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich

dild zaniké zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

12.10bjednani nahradnich dilt

Néahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

PFi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo rozpadového schématu
- Cislo pozice néhradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych udaju objednat.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby jsou uvedeny
na typovém Stitku.

Priklad

Je tfeba objednat manometr pro hydraulicky lis
WPP 75 E.

- Typ stroje: Hydraulicky lis WPP 75 E
- Objednaci Cislo: 630 0075

- Cislo pozice nahradniho dilu: 50

Objednaci &islo nahradniho dilu tedy je: 0-630 0075-50

17
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12.2Rozpadova schémata

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

WPP 20 E

Obr. 12: WPP 20 E

18
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WPP 30 E
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Obr. 13: WPP 30 E
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WPP 50 E
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Obr. 14: WPP 50 E
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WPP 75 E
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Obr. 15: WPP 75 E
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Hydraulicky valec

R13

R12

21

Obr. 16: Hydraulicky valec pro WPP 20 E (vlevo nahote), WPP 30 E (vpravo nahofe), WPP 50 E a WPP 75 E (vlevo dole)
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12.3Schémata hydraulického obvodu
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Obr. 17: Schéma hydraulického obvodu pro WPP 20 E
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Obr. 18: Schéma hydraulického obvodu pro WPP 30 E, WPP 50 E

—
|

Obr. 19: Schéma hydraulického obvodu pro WPP 75 E
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ES - Prohlaseni o shodé

13 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobkda: ©Unicraft

Oznaceni stroje: WPP 20 E (6300020)

Oznaceni stroje: WPP 30 E (6300030)

Oznaceni stroje: WPP 50 E (6300050)

Oznaceni stroje: WPP 75 E (6300075)

Typ stroje: Hydraulicky lis

Sériové &islo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a nor-

mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice:
2014/68/ES Tlakova smérnice

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

ENI1SO 12100-1:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci -

Posouzeni rizika a snizovani rizika

DIN EN 693:2009 Obrabéci a tvareci stroje - Bezpe€nost - Hydraulické lisy

Odpovédné osoby: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 19.04.2016

&[A
Kilian Stlirmer
Obchodni feditel

Rada WPP-E | Verze 2.01
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...
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