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SA Trade s.r.0., VySehradska 1349/2, Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

ES/EU PROHLASEN{ O SHODE
EC/EU Declaration of conformity

Vyrobce/Manufacturer: PROMA Machinery s. r. o.

Adresa/Address: Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

1C/ID: 24262706

Jméno a adresa osoby povérené sestavenim PROMA Machinery s. r. o., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

technické dokumentace podle Smérnice

2006/42/EC, (NV €. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical
file according to Directive 2006/42/EC

Pi'edmét prohlaseni/ Object of the declaration: Priamyslova vrtac¢ka stolni typ BY-3216PC/400
Vyrobni ¢islo/Serial number:

Primyslovd vrtacka je urena pro obrabéni kovovych i nekovovych diled, je
konstruovana pro multi funkéni pouziti, jako je vrtani, protahovani, vystruzovani,
fezani zavith apod. Pohon vietena je proveden tfifdzovym asynchronnim
motorem s moznosti reverzace chodu. Posuv vietena je fizen bud’ ru¢né, nebo
strojné. Vrtacka je standardné vybavena integrovanym osvétlenim a chlazenim
nastroje, se zasobnikem chladici emulze vestavénym uvniti zékladny vrtacky.

Zakladni technické udaje:

Popis/Description:

Napajeci napéti a frekvence: 400 V, 50 Hz
Celkovy piikon: 1500 W

Rozsah otacek vietena: 125 -1 975 min
Maximalni pramér vrtani: 320 mm

Maximalni velikost fezaného zavitu: M?24-litina, M20-ocel
Rozmér stolu: 390 x 390 mm
Rozmér zékladny: 400 x 460 mm
Vyska: 1405 mm

Hmotnost: 260 kg

VySe popsany piedmét prohlaSeni je ve shod& Strojni zafizeni - NV ¢. 176/2008 Sb.
s piislu$Snymi harmoniza¢nimi pravnimi p¥edpisy Machinery - Directive 2006/42/EC,
Evropské unie/The object of the declaration described  Elektrické zatizeni nizkého napéti - NV &. 118/2016 Sb.
above is in conformity with the relevant Union Low Voltage - Directive 2014/35/EU,
h isation legislation: .
drmonisation feg station Elektromagneticka kompatibilita - NV ¢. 117/2016 Sb.
Electromagnetic Compatibility (EMC) - Directive 201 4/30/EU,

Harmonizované technické normy, které byly CSNENISO 12100:2011, CSN EN 12717+A1:2010,

pouzity, nebo jiné technické specifikace, na  CSN EN 60204-1 ed. 2:2007,+ A1:2009, CSN EN 61000-3-2 ed. 4:2015,
jejichz zakladé se shoda prohlaSuje/The relevant > 2 .

harmonised standards used or referencesto the other (ESN EN 61000-3-3 ed 3:2014,

technical specification in relation to which conformity is CSNEN 55014-1 ed. 3:2007 +A1:2010 + A2:2012,

declared: CSN EN 55014-2 ed. 2:2015

Pozndmka:  Veskeré predpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a doplitkii plamych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovani.
Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Misto a datum vydani tohoto pro hldseni/Place and date of this declaration issue: Praha, 2017-08-08

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer: Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name: Ing. Pavel Tlusty Funkce/Grade: General Manager Podpis/Signature:
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Zaruéni list

Strojni stojanova vrtacka je dodavana samostatné ve dfevéném obalu, zpevnéném ocelovymi paskami, s timto

pfislusenstvim.

1) klicka sklicidla
2) montazni klice stfedové femenice 2 ks
3) trn pro vrtaci skli¢idlo Mk 1l se zavitem
4) redukéni pouzdro Mk 111 / Mk 11
5) skli¢idlo 5-20 mm
6) montazni material
7) klin k vyrazeni trnu
8) prevlecna matice vietena
9) zavitovy krouzek k uchyceni sklic¢idla
10) klicka k nastaveni vySky stolu
11) klinové fFemeny B940Li, B838Li a B1480Li (na stroji)

Uvod
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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni strojni vrtacky BY-3216PC/400 od firmy SA Trade
s.r.o. Tento stroj je vybaven bezpefnostnim zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi jeho bé&zném
technologickém vyuziti. Tato opatfeni vS8ak nemohou pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto je tfeba, aby
obsluhujici dfive, nez zacne stroj pouzivat, pozorné procetl tento navod a porozumeél mu. Vylou€i se tim chyby jak
pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim provozu. Nepokou$ejte se proto uvést stroj do provozu dfive, nez jste si
precetli vSechny instrukce a dokud jste neporozumeéli kazdé funkci a postupu.

Technicka data

Napéti

Prikon

Max.vrtany prdmér
Zavitovani do

Zdvih vietene

Vzdalenost vietene od sloupu
Vzdalenost vietene od z&kladny
Vzdalenost vietene od stolu
Naklon pracovniho stolu
Kuzel vietene

Zmeéna otacek

Rozsah otacek

Pocet stupfid rychlosti
Stupné autoposuvu

Primeér sloupu

Rozmér stolu

Rozmér z&kladny

Celkova vyska

Hmotnost

400 V

1500 W

32 mm

M24 (litina), M20 (ocel)
150 mm

265 mm

745 mm

390 mm

0

o

Mk 111
Klin. femenem
125 -1 975 ot./min.

8

variabilni

y
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00 mm

90 x 390 mm
00 x 460 mm
405 mm
60/295 kg
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4  Ucgel pouziti

Strojni vrtacka se pouziva pro obrabéni kovovych i nekovovych dilct. Stroj je konstruovan pro multi-
funkéni pouziti: vrtani, protahovani, vystruzovani, zavitovani atd. Posuv vietene je fizeny ru¢né nebo strojné.
Vrtacku Ize vyuzit v nastrojarskych dilnach, udrzbach, malycha stfednich vyrobnich provozech.

5 Hodnoty hluku zarizeni

Strojni vrtacka typ BY-3216PC/400

Emisni hladina akustického tlaku na stanovisti obsluhy je LpAeq,T = 78,2 dB (A).
(méfeno podle CSN EN 12717+A1, CSN EN ISO 12202, pfi pracovnim zatizeni)

6 Bezpecnostni Stitky

Na stroji jsou umistény informacni Stitky a Stitky upozorfiujici na rizna nebezpedi.

M |s

o || [>

4 5 6 7

1 - Pted zapocetim prace na stroji ¢téte navod k pouziti!
Stitek je umistén na pravé strané pfevodové skfiné

2 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomucky zraku!
Stitek je umistén na pravé strané prevodové skfiné

3 - Nepracujte na stroji v rukavicich!
Stitek je umistén na pravé strané prevodové skfiné

4 - VAROVANI ! Pii sejmutém krytu - nebezpeéi trazu elektrickym proudem !
Stitek je umistén na krytu svorkovnice motoru

5 - PozoR!
6 - CTETE NAVOD K POUZITI!

7 - NEMENTE OTAGKY DOKUD SE VRETENO NEDOTOGi !
Stitek je umistén na Cele prevodové skfiné
&
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Prvky ovladani

1) Osvétleni - Stitek je umistén na pfednim panelu

2) Zavitovani - Stitek je umistén na pfednim panelu

3) Vrtani - Stitek je umistén na pfednim panelu

4) Chlazeni - ¢erpadlo chlazeni bézi vzdy kdyz se spusti stroj

5) Hlavni vypina¢ - Stitek je umistén u hlavniho vypinace (0 - 1)

6) Kontrolka - sviti-li kontrolka nad hlavnim vypina¢em je hlavni vypina¢ sepnuty

7  Konstrukce stroje

Stroj se sklada z krytu femenic a klinového femene, skfiné vietene, sloupu, pracovniho stolu, konzoly, zakladny a
elektrické skiiné. Litinova hlava s vietenem a tvori spolu s motorem celek, ktery je pfipevnén na sloupu. Pracovni stll je
drzen konzolou, ktera je ke sloupu posuvné pfipevnéna pomoci hfebenového prevodu. Sloup je upevnén na zakladnu.
Konstrukce stroje je provedena vyhradné z litinovych a ocelovych prvkd, které dodavaji stroji potfebnou tuhost pfi obrabéni.

Obsluzna mista

Na strojni vrtacce je pouze jedno obsluzné misto, ze kterého Ize pIné ovladat stroj. Je to z €ela stroje, odkud Ize bez
problému dosahnout na vSechny obsluzné prvky. Jejich popis naleznete vtomto navodu k obsluze.
10
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8 Popis stroje

1) Aretacni Sroub krytu Femenic
2) Kryt femenic
3) Ovladaci panel

4) Doraz posuvu

5) Ochranné plexisklo s konc. vypinacem
6) Vrtackoveé sklicidlo
7) Aretacni paky objimky stolu
8) Pracovni stl
9) Vratna hadice chladici kapaliny
10) Zakladna vrtacky
11) Paka vretena
12) Aretacni paka napnuti femenu
13) Napinaci paka femenu
14) Motor strojniho posuvu
15) Sroub dorazu
16) Chlazeni
17) Sloup s hfebenem
18) Objimka stolu
19) klika pro zdvih stolu
20) Cerpadlo chladici kapaliny.

9 Doprava a montaz

Strojni stojanova vrtacka je pfepravovana na dfevéné paleté, ke které je pfipevnéna Srouby. Okolo stroje je
dfevéna konstrukce, obloZena preklizkou. Stroj je uvnitf zabalen do igelitového pytle. VSechny nachylné kovové plochy
jsou zakryty konzervacni latkou, kterou je zapotfebi pied praci na stroji odstranit. Na odstranéni této konzervacni latky se
nejcastéji pouziva technicky benzin nebo jina odmastovadla. Nesmi se pouzivat NITRO fedidlo, které pdsobi na okolni
barvu negativné. Po ocisténi pouzivejte bézny konzervacéni olej a naneste jej na vSechny brousené plochy, jako napfiklad
stll, sloup nebo vieteno.

Montazi se rozumi pouze dokompletovani drobnych soucastek.

Stroj je kompletné smontovan a zabalen pred dopravou k zakaznikovi. Po rozbaleni prosim zkontrolujte, zda je
dodavka kompletni.

Pokud se strojem budete manipulovat pomoci jefabu, dodrZujte spravné uchyceni ( obr. str. 6) a sledujte tézisteé
stroje. Aby nedoslo k poskozeni povrchu stroje, doporu€ujeme vlozit mékky material mezi vazaci prostfedek a povrch
stroje.
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Ustaveni stroje Zavéseni stroje

Pro stabilni ustaveni stroje vybetonujte zaklad. Mizete si urcit ale i jiny
rozmér zakladu podle vaSich moznosti a potfeb. Hloubka z&kladu je zavisla
na tuhosti zakladového podloZi (cca 30 cm). Rozmistéte zakladové Srouby
v pfesnych pozicich v betonové malté.

Po zatuhnuti betonu uloZte stroj na z&klad a pevné dotahnéte kotvici
Srouby. Stroj vyrovnejte pomoci vodovahy v podélném a pfiéném
smeéru.

RozteCe dér zakladny

10 Ovladani stroje

Spusténi stroje

Pred spusténim stroje si prectéte peclivé navod k pouziti. Obsluha stroje musi byt seznamena se vSemi body ovladani
stroje a jeho udrzby. Dodrzujte instrukce mazani. Plite vSechna mazaci mista mazadly v pravidelnych intervalech.
Odstrarite vSechny antikorozni vrstvy ze stroje. Naplrite stroj mazadly na uvedenych mistech. Spustte strojna pomalé
otacky. Neprojevi-li se atypicky hluk, ménte rychlosti az po nejvyssi. Nechejte stroj spustény patnact minut bez zatéze.
Vzniknou-li n&jaké problémy, ihned kontaktujte nas znackovy servis.

Zména otacek

rychlosti otacek vietena (dle tabulky). Chcete-li zménit

@ g% Z (83 | Umisténim klinovych Femenu na tfech femenicich a 6-
’ c Zﬁ? ti pélového motoru Ize dosahnout osmi vystupnich

d | L5 L E rychlost, zastavte nejdfive motor, oteviete kryt
femenic, povolte areta¢ni Sroub napnuti motoru a paku
d-5, 1-A | 125 d-E 468 napinani pfitahnéte smérem k vietenu. Nastavte
c-4, 1-A | 230 c-D 833 pozadovany rychlostni stupefi podle tabulky, napnéte
b-3, 1-A | 355 b-C 1 250 klinovy femen, dotahnéte aretacni Sroub napnuti
a-2. 1-A | 560 a-B 1975 motoru a zavrete kryt.
3
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Ovladaci panel

1) koncovy doraz pro zavitovani 8) prepinac zavitovani / vrtani

2) hlavni vypinaé 9) paka manualniho posuvu vietena

3) kontrolka napéti (sviti pokud je stroj zapnut 9A) paka strojniho posuvu vietena

4) vypina¢ motoru strojniho posuvu 10) tla€itko pro spusténi

5) plynula regulace rychlosti strojniho posuvu 11) koncovy doraz strojniho posuvu

6) spinac osvétleni vrtacky 12) ,STOP tlagitko” pro nouzové zastaveni stroje
7) tlagitko reverzu zavitovani (obraceny chod otacek) 13) tlacitko pro zastaveni vietene

Vrtani
Pokud chcete na stroji vrtat, musi byt pfepinac 8 v pozici piktogramu "Vrtak" |

Spusténi stroje se provadi zelenym tlagitkem 10 a zastaveni se provadi dervenym Piktogram
tiagitkem 13. Pro nouzové zastaveni stroje slouzi derveny hfibegek s aretaci 12.  Vraku
Pro nastaveni hloubky vrtani se pouziva pouze doraz 11(detailné vysvétleno na
dal$i strané). "Doraz 1 musi byt povolen!” Na kterém si mlzete nastavit
pozadovanou hloubku vrtani. Pokud chcete pouzZit strojni posuv, nejprve zapnéte
prepinac 4 sepnéte paku 9 do polohy 9A a potenciometrem 5 zvolte pozadovanou
rychlost posuvu vietena. Pokud vieteno sjede strojnim posuvem do pozadované
hloubky dle nastaveného dorazu 11, strojni posuv se automaticky mechanicky
vypne a vrati vieteno se do horni polohy. Pohon strojniho posuvu 4 pak muzete
vypnout.

Zavitovani
Pokud chcete na stroji zavitovat, musi byt pfepina¢ 8 v pozici piktogramu _

"zavitnik" piktogram
Spusténi stroje se provadi zelenym tlagitkem 10. Tlagitko sviti zeleng, ale strojse ~ zavitniku
rozbéhne (pravé otacky) az v okamziku kdy pohnete vietenem smérem dolu.
Nastavite si poZadovanou hloubku zavitovani na dorazu 1, dle stupnice ne Stitku .
”’Doraz 11 musi byt povolen!” Po dokon&eni zavitovani v poZzadované hloubce se
diky dorazu 1 pfepne obraceny chod otacek (levé otacky) a po opusténi nastroje z
materialu se vieteno vrati zpét do horni polohy, kde se stroj vypne. Pro znovu
pouziti zavitovani, staci pak jen sjet vietenem niz a cely postup se opakuje. Pokud
nechcete nastavovat doraz reverzu 1, pouzijte tlacitko 7 kterym okamzité zménite
smér otaceni vietena.

(]
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Sefizeni hloubky vrtani

B) stupnice
C) nulova ryska

Hloubka vrtani se nastavi timto zpdsobem:
Hrot vrtdku nastavte co nejblize obrobku.
Povolte sefizovaci Sroub A a otacejte stupnici
B az na pozadovanou hloubku vrtani k nulové
rysce C. Potom zajiStovaci Sroub A opét

dotahnéte. A
UPOZORNENI! Ochranné kryty femen0 a skli¢idla jsou vybaveny koncovymi vypinagi, pfi jejich
rozpojeni se vam stroj nerozb&hne!
UPOZORNENI! Pokud je stroj pfepnut na ZAVITOVANI, nelze spustit strojni posuv!
VAROVANI! Dbejte ne to aby jste pouzivali spravny hloubkovy doraz k danému pouziti
1= ZAVITOVANI, 11=VRTANI Pokud tak neucinite mize dojit k nevratnému poskozeni!
Osvétleni
Osvétleni se spina a vypina tlacitkem 6.

Posuv stolu

Posuv stolu provedete nasledujicim
zpUsobem. Povolte aretacni paky D, klikou E nastavte stul
do pozadované polohy a aretacni paky D opét dotahnéte.

Cerpadlo chlazeni

Pokud béZi stroj, b&zi také Cerpadlo chladici
kapaliny.

Cerpadlo nelze vypnout.

A) sefizovaci Sroub
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11 Mazani stroje

Mazaci body stroje jsou oznaceny na mazacim planu. PouZivejte odpovidajici druhy mazadel.
VSechna loZiska stroje jsou oboustranné zakryta, tudiZz nevyZaduji dodate¢né promazani, jsou bez udrzbova.
Mazani je ztratové, proto stroj neni vybaven vypustnym Sroubem ani olejoznakem.
Pravidelné promazavani tlakovych maznic a styénych opracovanych ploch se provadi vzdy po skon&eni prace na
stroji. Pravidelné mazani prodluzuje zivotnost stroje!

Mazaci plan

Tabulka mist, ktera je nutné mazat ru¢ni tlakovou maznici olejovou i tlakovou
maznici na plastické mazivo.

Cislomista nazevmista metoda nazevmazadla cyklus
1 Systém zvedani stolu tlakova Mogul LA2 kazdou
maznice loZiskovy olej sménu

2 Opracované plochy povrch Mogul LA2 kazdou
pracovniho stoluazakladny  natfit loziskovy olej sménu

3 Vodici sloup povrch Mogul LK 22 kazdou

natrit loZiskovy olej sménu

4 Objimka vietena povrch Mogul LK 22 kazdou

natfit loZiskovy olej sménu

5 Prevodovka strojniho tlakova Mogul LK 22 kazdou

posuvu maznice loziskovy olej sménu

S‘{r 3, ,7!
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12 Elektroinstalace

Hlavni ¢ast elektrického vybaveni je umisténa v rozvodové skfini na boku hlavy vrtacky.

e

Napéti stroje je 3/N/PE AC 400 V, 50 Hz. Napéti pro fidici obvod a osvétleni (24 V) je zajisténo
transformatorem. Prevody stroje jsou pohanény , 3 fazovym asynchronnim motorem. Hlavni motor je chranén
pomoci stykace, ktery ochrani motor pfed pfetizenim nebo zkratem.

motTor
[ 1]
:}—
cou cv [cow[ L [N | pE
1Y a //' hite CCV
clelefe(co|) - -
| A
P\ e : _____
\ 20
KM1b
22

sfl'a ,7!



SA Trade s.r.o., VySehradska 1349/2, Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

Elektrické schéma
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Udrzba strojni vrtacky

1) Pfed uvedenim vrtacky do provozu zkontrolujte mechanické prvky, promazte vSechny kluzné a rotujici plochy a dily (
mazaciplan).

2) Po skonceni prace vycistéte vSechny dily stroje a naolejujte vSechny kluzné plochy, vodici Srouby a vieteno.

3) Periodicky vymyvejte pfevodovku a vyménujte ole;j.

4) Neotvirejte kryt klinovych fement, dokud se vieteno nezastavi - mize tim dojit k Grazu.

5) Pokud zjistite poSkozeni stroje, okamzité stroj zastavte a poradte se s odbornym servisem, jak vznikly problém
odstranit.

Vyména chladici kapaliny

PFi provozu stroje dochazi k Uubytku kapaliny vlivem odparovani, rozstfikovani a ulpivanim na tfiskach.
Tento Ubytek je tfeba nahrazovat Cerstvou kapalinou, proto se jeji starnuti projevuje velice pozvolna. Kapalina je
vSak ve velice u€inném styku se vzduchem a kovy. Je zneciStovana prachem, kysli¢niky kovu a napadana
anaerobnimi bakteriemi. Napadeni bakteriemi, které pfivodi rozpad emulze, se nejvice projevuje tehdy, je-li stroj
mimo provoz. PFi provozu stroje se emulze provzdusriuje a bakterie se tak nici.

Doporu¢ené vymény emulzni kapaliny jsou po 6-8 tydnech provozu.
Nejdéle po 6 mésicich je nutné provést vymeénu s dokonalym vycisténim nadrze a proplachnutim celé chladici soustavy
horkou vodou se 3% krystalické sody.

Vizualni posouzeni stavu kapaliny

-olejovy povlak na hladiné znaci, Ze emulze je nestabilni

-usazené kaly na dné a sténach nadrze a lepkavé povrchy na stroji upozornuji, Ze kapalina je zestarla a znecisténa
-zeslabnuti intenzity mléc¢ného zabarveni emulze znamena zmenseni koncentrace. MiiZze se projevit v krajnim
pfipadé rezavymi skvrnami na odfezcich a na nastroji
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3l
Umisténi Nazev Velikost Typ Pocet

1 Upinaci hfidel Jednoradé radialni kulickové lozisko 17x35x10 6003 4
2 Stredici hfidel Jednoduché kuli¢kové lozisko 40x60x13 51108 1
3 Unasel femenice Jednoradé radialni kulickové loZisko 35x62x14 6007 2
4 UnaseC femenice Jednoradé radialni kulickové lozisko 25x62x17 6305 2
5 Vietenové pouzdro Jednoradé radialni kuliC¢kové lozisko 22x50x14 62/22 1
6 Vietenova manzeta Jednoslozkové kulickové lozisko 35x52x12 51107 1
7 Vietenové pouzdro Jednoradé radialni kuliCkové lozisko 35x72x17 6207 1
8 Snekovy prevod Kuli¢kové lozisko s jednim prichodem 25x42x10 51105 1
9 Sloup / krouzek Jednoradé kuliCkové lozisko 100x135x25 51120 1
10 Téleso hlavy Jednoradé radialni kuliCkové lozisko 17x35x10 6003 1
11 Téleso hlavy Jednoradé radialni kuliCkové loZisko 17x35x10 51107 1
12 Téleso hlavy Jednoradé radialni kulickové lozisko 17x35x10 51107 1
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15 Vyména chladici kapaliny

Pfi provozu stroje dochazi k ubytku kapaliny vlivem odparovani, rozstfikovani a ulpivanim na tfiskach.
Tento Ubytek je tfeba nahrazovat €erstvou kapalinou, proto se jeji starnuti projevuje velice pozvolna. Kapalina je
vSak ve velice ucinném styku se vzduchem a kovy. Je znecistovana prachem, kysli¢niky kovu a napadana
anaerobnimi bakteriemi. Napadeni bakteriemi, které pfivodi rozpad emulze, se nejvice projevuje tehdy, je-li stroj
mimo provoz. Pfi provozu stroje se emulze provzdus$iiuje a bakterie se tak nici.

Doporu€ené vymény emulzni kapaliny jsou po 6-8 tydnech provozu.
Nejdéle po 6 mésicich je nutné provést vyménu s dokonalym vyc¢isténim nadrze a proplachnutim celé chladici soustavy
horkou vodou se 3% krystalické sody.
Vizualni posouzeni stavu kapaliny

-olejovy povlak na hladiné znaci, Ze emulze je nestabilni

-usazené kaly na dné a sténach nadrze a lepkavé povrchy na stroji upozornuji, Ze kapalina je zestarla a znecisténa
-zeslabnuti intenzity mlééného zabarveni emulze znamena zmenseni koncentrace. MdzZe se projevit v krajnim
pFipadé rezavymi skvrnami na odfezcich a na nastroji

-hnilobny zapach a namodralé zabarveni kapaliny jsou znamkou napadeni emulze bakteriemi

16 Seznam soucasti

Seznam soucasti naleznete na strance ¢.13-15 (Rozkresleni stroje). V této dokumentaci je stroj rozkreslen
na jednotlivé ¢asti a soucasti, které Ize objednat timto zplisobem:

PFi objednani nahradnich dilG, udaveijte vzdy v zajmu rychlého a presného vyfizeni tyto udaje:

A) typovou znacku pfistroje BY-3216PC/400

B) zakazkové Cislo stroje - Cislo stroje

C) rok vyroby a datum odeslani stroje

D) ¢€islo a nazev dilu podle kapitoly 14 tohoto navodu

E) pocet kusu
Nahradni dily zajiStuje po dohodé servisni firma distributora: servis@satrade.cz

17  Prislusenstvi a doplnky

Zakladni prisluSenstvi - jsou vesSkeré soucasti a dilce, které jsou dodavany pfimo na stroji nebo se strojem
(je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni pfisluSenstvi - je doplfujici pfisluSenstvi, které Ize dokoupit a je uvedeno v aktualizovaném
nabidkovém katalogu. Tento katalog dostanete zdarma. Pfipadna konzultace o pouziti zvlastniho pfisludenstvi je
mozna s nasim servisnim technikem.

18 Rozebrani a likvidace

Po uplynuti doby zivotnosti stroje nebo v okamziku, kdy by jeho oprava byla neekonomicka, se
provede celkova demontaz stroje.

Pfi demontazi stroje je nutné dodrzovat obecné platné bezpecnostni predpisy pro bezpecné
provedeni vSech praci.

Po celkové demontéZi stroje se jednotlivé &asti likviduji v souladu s poZadavky zakona o
odpadech €. 185/2001 Sb., ve znéni pozdéjSich predpisu.
Kovové ¢asti se likviduji tak, Zze se roztfidi podle druhu kov( a nabidnou k odprodeji organizaci
zabyvajici se sbérem druhotnych surovin.
Casti z plastickych hmot a pryze, které nepodiéhaiji pfirozenému rozpadu, se roztfidi a nabidnou se k
odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem téchto druhotnych surovin.
Casti elektrickych zafizeni se odevzdaiji organizaci povéfené sbérem elektroodpadu.

POZOR!: S ohledem na ochranu Zivotniho prostfedi je zakézano likvidovat ¢asti z plastickych hmot a
pryze spalovanim! (zakon o ochrané ovzdusi ¢. 201/2012 Sb.)
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19 VSeobecné bezpeénostni predpisy

1.1 VSeobecné

A. Tento stroj je opatren rliznym bezpecnostnim zafizenim, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje.
Presto nemUze pokryt vSechny bezpecénostni aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez za¢ne na stroji pracovat, musi
tuto kapitolu precist a porozumét ji. Dale obsluhujici musi vzit v ivahu i dalSi aspekty nebezpedi, ktera se vztahuji
na okolni podminky a material.

B. vVtomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeénostnich pokynu.

Nebezpeci - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECi

Prehlédnuti téchto instrukci miiZze zpusobit ztratu Zivota.

VAROVANI

Prehlédnuti téchto instrukci mlze zapficinit vazné poranéni nebo znac¢né poskozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

Prehlédnuti téchto instrukci mize zplsobit poskozeni stroje nebo drobna poranéni.

C. Dbejte vzdy bezpec€nostnich instrukci uvedenych na &titcich upevnénych na stroji. Tyto Stitky neodstrariujte ani
neposkozujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. Nepokousejte se uvést stroj do provozu dokud jste si nepfeéetli véechny navody dodané se strojem
(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozumeéli kazdé funkci a postupu.

1. 2. Zakladni bezpeénostni polozky

1) NEBEZPECI

Hrozina zafizenivysokého napéti, elektrickém ovladacim panelu, transformatorech, motorech

a svorkovnicich, ktera jsou opatfena Stitkem. Za zadnych okolnosti se jich nedotykeijte.

- Presvédcte se pred pripojenim stroje do elektrické sité, zda jsou vSechny ochranné kryty namontovany. V
pfipadé nutnosti odstranit ochranny kryt, vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte jej.

- Nepfipojujte s,troj’na sit, jsou-li ochranné kryty odstranény.

2) VAROVANI

- Zapamatujte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli vzdy pouzit.

- Abyste predeslinespravné obsluze, seznamte se pred spusténim stroje s umisténim vypinacu.

- Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinacu.

- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo jinym pfedmétem rotujiciho dilce nebo nastroje.

- Dejte pozor, aby skli€idlo nezachytilo vase prsty.

- Kdykoliv pracujete na stroji, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na chladici tekutiné, oleji.

- Nezasahujte do konstrukce a zafizeni stroje, pokud to neniuvedenovnavoduk obsluze.

- V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj tlatitkem ovladaciho panelu a odpojte pfivod energie do
stroje.

- Pred cisténim stroje nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni vypinag.

- Jestlize stroj pouziva vice pracovnikU, nepfikracujte k dal$i praci, aniz byste dal§imu pracovniku oznamili, jak budete
postupovat.

- Neupravujte stroj Zadnym zpUisobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpeénost.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.

3) VYSTRAHA - VYZVAK OPATRNOSTI

- Nezanedbeijte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uzivatele.

- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvefe ani ochranné kryty.

- Po skon&eni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalsi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.

- Neménte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty, aniz byste k tomu méli dobry
davod. V pfipadé nutnosti zménit hodnotu nejprve prekontrolujte, zda je to bezpeéné a potom zaznamenejte pavodni
hodnotu pro pfipad nutnosti ji opétovné nastavit.

- Nezamalujte, neza$pinte, neposkozujte, neupravujte ani neodstrarnujte bezpecnostni Stitky. V pfipadé jejich
necitelnosti nebo ztraty zaslete nasi spolecnosti Cislo vadného Stitku (€islo uvedené ve spodnim pravém rohu Stitku),
ktera Vam zasle novy stitek, jenz umistite na pdvodni misto.
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1.3.Odév a osobni bezpecnost
1) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Svazte sidlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim mechanizmem.

- Noste bezpe&nostni vybaveni (helmy, bryle, bezpeénostni obuv, apod.)

- V pfipadé pfekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vzdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ze kterého se uvolruje prach.

- Noste vzdy bezpec€nostni obuv z ocelovymi viozkami a s olejuvzdornou podrazkou.

- Nenoste nikdy volny pracovni odév.

- Knofliky, hacky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste pfedesli nebezpeci namotani volnych
¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

- V pfipadé, Ze nosite vazanku nebo podobné volné doplriky odévu, davejte pozor, aby se nenamotaly do hnaciho
mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim mechanismem).

- Pri nasazovani a odebirani obrobku i nastroju, jakoz i pfi odstrarfiovani tfisek z pracovniho prostoru pouzivejte
rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi hranami a zhavymi obrobenymi komponenty.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracuijte.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu
Neuvadéjte stroj do provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.

1) VAROVANI

- Uzavrete véechny kryty ovladacich panell a svorkovnic, abyste predesli poskozenim zplsobenym tfiskami a olejem.
- Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby Unikem elektrického proudu nedoslo k traziim (elektricky
$ok).

- Kontrolujte pravidelné&, zda bezpe&nostni kryty jsou spravné namontovany a zda nejsou poSkozeny. PoSkozené kryty
okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - mize zpUsobit podrazdéni. Pro obsluhu trpici alergii plati specialni
opatreni.

- Neupravuijte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- PFi odstranfiovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a kartac - nikdy neprovadéjte obnazenyma rukama.

- Pfed vyménou néstroje zastavte vSechny funkce stroje.

- P¥i upinani polotovard do stroju nebo pfi vyjimani obrobenych dilct ze strojli, které nemaji automatickou vyménu
obrobk, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se néastroj otaci. K tomuto ucelu zastavte
stroj a pouzijte kartac.

- Za ucelem prodlouzeni pojezdu osy neodstrariujte nebo jinak nezasahujte do bezpec€nostnich zafizeni jako jsou
dorazy koncovych spinacl nebo neprovadéjte jejich vzajemné zablokovani.

- Pfimanipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyzadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefdbu a neprovadéjte praci vazace, pokud k tomu nemate schvalené
opravnéni.

-Pfi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se prfedem presvédcte, Ze v blizkosti téchto stroju se nevyskytuji Zadné
prekazky.

- VZdy pouzivejte standardni ocelova lana a vazaci prostfedky, které odpovidaji zatiZzeni, které maji pfenaset.

- Kontrolujte vazaci prostredky, fFetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci prostfedky pred pouZzitim. Vadné €astiihned
opravte nebo nahradte novymi.

- Zajistéte preventivni opatfeni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem nebo feznym olejem.

- Za prudké boure na stroji nepracujte.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.

- Pfekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinace na ovladacim panelu, mohlo by dojit k nespravné volbé nebo k jinému
omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahrat vieteno a vSechny posuvné mechanismy.

- Zkontrolujte a ovéfte, zda béhem obrabéni nevznika abnormaini hluk.

- Zabrarite akumulaci tfisek béhem silového obrabéni. TFisky jsou velmi zhavé a mohou zapficinit pozar.

- Kdyz je série operaci skoncena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni vypina¢ a pak vypnéte i vypinac
hlavniho pfivodu proudu.
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