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Predmluva

Véazeni zakaznici,
dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvédci Vas opti-
malnim pomé&rem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajidtuji vzdy aktualni stav techniky
a bezpecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Ujistéte se také, Zze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze pFecetly
a porozumély mu.

Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouZiti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci,
obsluhu a udrZbu stroje. Jsou tu popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpeénosti,
na které musi uzivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouziti a obsahuje v8echny potfebné
informace pro hospodarny provoz a zajisténi dlouhé zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany vSechny Gdrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uziva-
tel pravidelné provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vaseho
produktu liSit. Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou
byt provedeny optické a technické zmény, aniz by byly pfedem ohlaSeny. Vyobrazeni stroje
v tomto navodu k obsluze se mohou v detailech liSit od skute&nosti. To v8ak nema zadny vliv
na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udaju tak nelze vyvodit Zzadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou sou€asti zlepSovani
naSich sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek &i zlepSovaciho navrhu se na nas
obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po pfecteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFi¢na 84/1, Olomouc 779 00
Tel.: +420 585 378 012

E-mail: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

_preface_CZ.fm
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

= udava dalsi pokyny

-> vyzyva k akci

O vycet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

O pevné stanovuje spravny ucel pouZiti stroje,

QO upozoriuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

O pfisludné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni p o pfedchazeni nehodam,

O vystrazné, zdkazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

V pribéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé& ur€eni neplati evropské normy, je nutné dodrzo-
vat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro splnéni pfislusnych predpisu.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

Pokud si chcete dodate€né objednat navod k obsluze pro Vas stroj, sdélte ndm prosim vyrobni
Cislo stroje. Sériové Cislo se nachazi na typovém Stitku.

1.1 Typovy Stitek

/ Frasmaschine ®  Optimum Maschinen N /"o DE Bohr Frasmaschine © Optimum Maschinen o A\
| Milling machine %Nm‘y Ggrmany GmbH | ( EN Dvi!\ing milling machine OPTIM U M Germany GmbH
@ Fresadora Dr. Robert Pfleger Str. 26 FR Fraiseuse MASCHINEN - GERMANY  Dr Robert-Pfleger-Str. 26
Fraissuse MB 4P D 96103 Hallstadt ES Taladradora Fresadora MB 4PV D-96103 Hallstadt
® Fresatrice @ IT Fresatrice
(D Frézka Cs Vrtackofrézka —
e (@) 2 R (o) B oo © 2760 /min
Porajyrsin

FI Porajyrsin

;pEZ?E?uﬂavo 11/1,5 kW HU Firs marogép

HU larégép J NL Boor en freesmachine 1,5 kW
i 400V ~50 H ’

@ Freesmachine z PL Wiertarko frezarka

Frezarka PT Magquina de fresar e furar 230V ~50 Hz
Magquina de fresar RO Masin de gaurit si frezat
Masini de frezat 515kg 20 RU  CBepnunbHO Gpe3epHbill CTaHoK
(D) Frezalni stroj SK  Vitacko frézka 495 kg 20
\ Freze Tezgah www.optimum-maschinen.de ( € / SL. Steberni vrtalni stroj ns.
N e { SV Borming Frasmaskin
\O TR FrezeTezgahi ( € www.optimum-maschinen.de o

e g
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INFORMACE

Pokud nelze problém vyfesSit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFi¢na 84/1

Olomouc 779 00

E-mail:  bow@bow.cz

1.2 Bezpecnostni upozornéni

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni rozdélujeme do rliznych stupnud. Nize uvedena tabulka poskytuje pre-
hled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpe-
¢im a moznym nasledkdm.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
NEBEZPECI! Bezprostfedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
c VAROVANI! Mozné nebezpeci, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.

POZOR! Nebezpem nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé
na majetku.
Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.

POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouziti a jiné dalezité / uzite¢né informace a pokyny.
Z4dné nebezpeéné nasledky & moznost poranéni.

INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

>

g nebo

obecné nebezpeli  nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
varovanim pied elektrickym napétim,

1.2.2 DalSi symboly

>

/2N

Biologické nebezpeci!

Nebezpeci uklouznuti! Nebezpeci zakopnuti! Horky povrch!

MB4P_MB4PV_CZ_1.fm
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Varovani pfed Nebezpedi prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!
automatickym spusténim!

>
[>
>

>
@D
Zapnuti zakazano! Pfed uvedenim do provozu Vytahnéte zastrc¢ku Pouzijte ochranné bryle!
si prectéte navod z elektrické sité!
k obsluze!
@ @
Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév! Pouzijte ochranna

sluchatka!

2

Pfepnéte pouze, kdyz je Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
stroj v klidu! Zivotniho prostiedi!

1.3  Spravny ucel pouziti
VAROVANI!

V pfripadé nespravného pouziti stroje:
O vznika nebezpeci pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,
O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tato vrtacko-frézka je zkonstruovana a vyrobena pro frézovani studeného kovu nebo jinych,
zdravi neohrozujicich a nehoflavych materiald za pouziti bézné dostupnych vrtacich a frézova-
cich nastroju.

Frézka smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, ¢i jeho
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za nespravné pouziti.

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi &i technologickymi Upra-
vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka. Soucasti spravného pouziti je
rovnéz:

O neprekracovani maximalnich hodnot stroje,

QO dodrzovani navodu k obsluze,

O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

5 ,Technicka data“ na strané 16

VAROVANI!

Nebezpeci vaznych poranéni v disledku nespravného ucelu pouziti stroje.

MB 4 P | MB 4 PV (074
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Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény provoznich hodnot stroje. Miizete tim
ohrozit osoby a zpUsobit poSkozeni stroje.

1.4 Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Tento stroj smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledku

=) Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=» Pfizpusobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.

=) Spravné a pevné upnéte obrobek.

=» Pred zpracovanim hoflavych materiald (napt. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecnostni opatreni.

=) PFi obrabéni umélé hmoty musi provozovatel stroje zajistit, aby doslo k Fadnému odvadéni
statického naboje béhem obrabéni.

=» Je zakazano pouzivat stroj pro obrabéni obrobkl z uhliku ¢i grafitu. V takovém pfipadé
dojde k ukon¢eni zaruky. Pfi obrabéni obrobk(l z uhliku, grafitu, nebo podobnych materiald
muze dojit k rychlému poskozeni stroje i pfesto, Ze zajistite odsavani vzniklého prachu.

POZOR!

Obrobek je tfeba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napf. strojni
svérak.

VAROVANI!

Nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.

=» Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfresvédcte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi,
resp. ze sveérak pevné drzi na pracovnim stole.

O Pouziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouzeni Zivotnosti nastroje a ke zlep-
Seni kvality obrabéného povrchu.

O Nastroje upnéte na Cisté upinaci plochy.

O Dukladné stroj promazaveijte.

QO Spravné nastavte vli lozisek a vedeni.

Doporuéujeme:

O Vrtak upnéte presné mezi tfi Celisti rychloupinaciho skliidla.

O Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.

O Celni frézy upinejte prostfednictvim upinaciho trnu.

Pfi vrtani dbejte na nasledujici:

Vhodné otacky zvolte na zakladé praméru vrtaku.

PFitlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.

PFi pFili§ silném pfitlaku muze dojit k pfedéasnému opotrebeni vrtaku, pfip. i zZliomeni vrtaku

Ci jeho sevieni ve vyvrtu. V pfipadé sevieni ihned vypnéte stroj stisknutim nouzového vypi-

nace.

U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.

Vrtak vzdy vytdhnéte z vyvrtu pfi ota€ejicim se vietenu.

000
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POZOR!

V zadném pfipadé nepouzivejte rychloupinaci skli¢idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz pouzi-
vejte upinaci pouzdro a odpovidajici kledtiny. Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouz-
dra a klestin.

Pfi frézovani dbejte na nasleduijici:

O Reznou rychlost je tfeba spravné zvolit,

O Pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min.

O Pro obrobky s vyssi pevnosti 10 — 14 m/min.

O Pritlak musi byt zvolen tak, aby fezna rychlost zUstala konstantni.

O U tvrdych materiald pouzivejte bézné dostupné mazaci a chladici kapaliny.
INFORMACE

Frézka MB 4 PV s frekvenénim méni¢em je vyrobena dle normy EN 61800-3 tfidy C2.
VAROVAN:I!

Trida C (obrabéci stroje) neni uréena pro pouziti v obytnych objektech, kde je elektricky
proud vedeny verejnou siti nizkého napéti. Také diky moznym porucham vedeni mize
byt obtizné zabezpecit elektromagnetickou kompatibilitu v téchto oblastech.

1.5 Mozna nebezpeci zplisobena strojem
Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu techniky.
Presto vSak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi otackami,

O s rotujicimi dily a nastroji,

QO pod elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohrozeni zdravi osob v dusledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje a
bezpecnostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostateénou kvalifikaci maze vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montéze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,

O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Vzdy, kdyZ provadite udrzbarské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.

VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s aktivovanymi bezpeénostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpec¢nostnich prvki nebo v pripadé, ze tyto prvky nejsou
nainstalovany, stroj ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
predepsané bezpeénostni prvky.

Jste za to jako provozovatel odpovédny!
1 ,,Bezpec€nostni prvky“ na strané 11

1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

MB 4 P | MB 4 PV
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QO provozovatele stroje,

Q obsluhu stroje,

Q personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

VAROVANI!

Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu. Pfedejdete tim provozu stroje neopravnénymi oso-
bami. V tomto navodu jsou nize uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

[©]
oV

Obsluha stroje musi byt pou€ena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pii neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které piekraduji normalni provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozo-
vatel je s nimi vyslovné seznameny.

Kvalifikovani elektrikari

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na elek-
trickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim. Kvalifikovani elektri-
kafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy a ustanoveni.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti pfi-
slusnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Pouéené osoby

Poucené osoby byly pouceny provozovatelem stroje o jim zadanych Ukolech a moznych rizi-
kach pfi neobvyklém chovani stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se U€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,
O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouziti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

Q je ohrozen stroj a dal$i hmotny majetek,
O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

1.6.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeéi pro osoby,
majetek a zivotni prostredi.

Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouziti stroje a provadéni udrzby by méli byt vySkoleni a pouéeni tech-
ni¢ti pracovnici provozovatele a vyrobce.

1.6.3 Povinnosti provozovatele

Pravidelné (minimalné jednou ro¢né) informovat personal o:

O v8ech bezpeénostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,
O obsluze stroje,

MB4P_MB4PV_CZ_1.fm
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O osvédcéenych technickych pravidlech.
Provozovatel stroje musi také:

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaskoleni / informovanost,

nechat potvrdit u€ast na Skolenich a pou€enich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maiji zaméstnanci znalosti o bezpe&nosti a nebezpecich na pracovisti a
zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze,

O urgit intervaly kontrol stroje dle § 3 nafizeni o provozni bezpecénosti.

0000

1.6.4 Povinnosti obsluhy stroje

Obsluha stroje musi:

Q precist a pochopit navod k obsluze,
O byt seznamena se vSemi bezpe&nostnimi zafizenimi a pfedpisy,
O umét obsluhovat stroj.

1.6.5 Dodateéné pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na elektrickych dilech stroje nebo provoznich prostfedcich plati nasledujici
pozadavky:

O Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto prace.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvede-
ném poradi provést tyto ukony:

=% odpojit véechny padly,
=¥ zajistit proti zapnuti,
=» provést kontrolu obvodu bez napéti.

1.7  Pozice obsluhy stroje
Za provozu musi stat obsluha pred strojem.

1.8 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mihy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredki
muze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zarizeni, které zajisti odsavani
nebezpecného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!
Nebezpecdi pozaru €i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin.

Pfed zpracovanim hoflavych materialt (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych pomoc-
nych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpe&nostni opatteni.

1.9 Bezpecénostni prvky
Stroj provozuijte pouze s fadné funkénimi bezpeénostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli duvodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpe&nostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze v
pfipade, ze:

MB 4 P | MB 4 PV
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O doslo k odstranéni pfi€iny selhani,

O jste se uijistili, Ze nadale nevznika Zadné nebezpedi pro osoby ¢i majetek.
VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zptisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:

QO poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho éasti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

VAROVANI!

Dodané bezpeénostni prvky slouzi ke sniZeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. jeho zlomeni. Tyto
prvky toto riziko ale Uplné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte spravné upinani
obrobku.

1.9.1 Nouzovy vypinac

POZOR!

Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze v nouzovych pfipadech. Neprovadéjte pomoci
nouzového vypinace bézné zastaveni stroje.

> B P

POZOR! (D I‘Lk
Vieteno se po vypnuti jesté chvili = b &
ota¢i v zavislosti na momentu  \oys0u vypinac — 2] u
setrvaénosti vietene a obrobku. mg =i
Nouzovy vypina¢ zplsobuje zastaveni

stroje. A

Nouzovy vypinal poté otoéte doprava,
aby doSlo k jeho odblokovani.

Obr.1-1:  Nouzovy vypina¢

1.9.2 Uzamykatelny hlavni vypinaé

Hlavni vypinal Ize v pozici "0" zajistit pomoci visaciho zamku proti neopravnénému nebo
nechténému zapnuti.

Pfi vypnutém hlavnim vypinadi je pfivod elektrického proudu do stroje UpIné preruseny.
Vyjimkou jsou mista, ktera jsou oznagena vystraznym symbolem.

VAROVANI!

Nebezpecné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaci. Na mista, vedle kterych je umistény
tento symbol, miGze dosahovat elektrické napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaci.

MB4P_MB4PV_CZ_1.fm
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1.9.3 Ochranny kryt sklicidla

Pfed zaCatkem prace nastavte ochranny
kryt sklicidla do spravné vysky.

Pro nastaveni vy3ky je tfeba nejdfive povo-
lit upinaci Sroub, nastavit poZzadovanou
vySku a poté opét upinaci Sroub utahnout.

V drzadku ochranného krytu je vestavény
mikrospinag, ktery kontroluje, zda je
ochranny kryt v zaviené poloze.

INFORMACE

Pokud neni ochranny kryt sklicidla
v zaviené poloze, nelze stroj zapnout.

1.10 Bezpecnostni kontroly
Pravidelné stroj kontrolujte.
VSechny bezpec&nostni prvky kontrolujte:

O pfed za¢atkem prace,
O jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),
QO po kazdé udrzbé &i opravé.

MASCHINEN - GERMANY

Ochranny kryt skli¢idla

VsSeobecna kontrola

zapnuti je mozné teprve tehdy, kdyz je nouzovy vypina¢ odblokovany.

Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené

Stitky, znagky Instalované a Citelné

Kontrola funkci

Zarizeni Kontrola OK
Nouzovy vypinaé Po stisknuti nouzového vypinace se musi stroj vypnout. Opétovné

Ochranny kryt skli¢idla Stroj Ize zapnout pouze, kdyZ je ochranny kryt v uzaviené poloze.

Verze 1.1.4 z2019-07-16
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1.11 Osobni ochranné pomucky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky

Chrarite si obliCej a oCi: BEhem vesSkerych praci, pfi kterych jsou Vase oli a Vas oblicej vysta-
veny nebezpeci, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliceje.

PFi zvedani obrobku s ostrymi hranami nebo manipulaci s nimi pouzivejte ochranné rukavice.
Pfi instalaci, demontazi nebo prepravé tézkych soucasti noste bezpecnostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti piekro¢i 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.

Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné
pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomicky mohou zpusobit onemocnéni.
Osobni ochranné pomucky Cistéte po kazdém pouziti, minimalné vsak jednou tydné.

1.12 Bezpecnost béhem provozu

VAROVANI!

Pfed zapnutim stroje se presvédcte o tom, ze nemohou byt ohrozeny zadné osoby Ci
majetek.

> P @O

Vyhnéte se nebezpe¢nym pracovnim postupim:

Ujistéte se, ze Vasi praci nemize byt nikdo ohrozeny.

PFi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje striktné dodrzujte pokyny navodu k obsluze.
PouZivejte ochranné bryle.

Pfed méfenim obrobku stroj vypnéte.

Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napft. vlivem Iéku.

Zlstante u stroje, dokud se vieteno UpIné nezastavi.

Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfi-
padé potieby sitku na vlasy.

PFi frézovani nepouzivejte ochranné rukavice.

Pfed vyménou nastroje vytahnéte zastrku z elektrické sité.

Pouzijte vhodné pomUcky pro odstranéni tfisek a hoblin.

Ujistéte se, Ze Vasi praci nemUze byt nikdo ohrozen.

Pevné a jisté upnéte obrobek pfed tim, nez zapnete stroj.

00000

C00O0O0

Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

1.13 Vypnuti a zajisténi stroje
Pfed zahajenim jakékoliv udrzby nebo opravy vypnéte stroj a vytdhnéte napdjeci kabel

] o
ze zasuvky. @D

1.14 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zafizeni s nedostate¢nou nosnosti, miize zplsobit velmi zdvazna poranéni ¢i dokonce

smrt.

Zkontrolujte, zda ma zvedaci a zavésné zarizeni dostatecnou nosnost a je v bezvadném

stavu.

MB4P_MB4PV_CZ_1.fm
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Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazi a bezpecnost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.
Naklad radné upevnéte.
Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.15 Stitky na stroji
Udrzujte vSechny vystrazné Stitky na stroji v Citelném stavu.

1.16 Elektrické dily

Zaijistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dill. Zajistéte okamzité
odstranéni veskerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodi¢e apod.

V prubéhu prace na soucastech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera
v pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napajeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpecénosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilG.

O Kontrolu elektrickych dil{i stroje a provoznich prostfedk(i smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

Intervaly kontrol je tfeba urcit tak, aby bylo mozné v€as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
PFi kontrole vZdy postupuijte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu
s platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povazovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepfetrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izolaéniho odporu).

1.17 Intervaly kontrol

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpecénosti. Tyto koptroly poté fadné
zdokumentujte. Jako referen¢ni hodnoty pouzijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

MB4P_MB4PV_CZ_1.fm
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2 Technicka data

Nésledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry

vyrobce.
21 Napajeni elektrickym proudem MB 4P MB 4 PV
PFikon motoru 400V ~ 50Hz ( 60 Hz) 230V ~50Hz (60 Hz)
1,1/ 1,5 kW 1,5 kW
2.2 Vrtaci-frézovaci vykon
Max. vrtaci vykon v oceli (S235JR) [mm] 0 32 024
Max. vrtaci vykon v oceli (S235JR) [mm] 028 020
Max. primér stopkové frézy [mm] 028 0 26
Max. primér nozové hlavy [mm] 63 63
Vylozeni 258 mm
2.3  Kuzel vietene
Kuzel vietene MK 4
Utahovaci ty¢ M16
Zdvih pinoly 120 mm
Min. vzdalenost hlava vietene - kfizovy stul 60 mm

2.4 Vrtaci-frézovaci hlava

Pfehled soustavy soufadnic

Voli¢ rychlosti

2x6

Rozsah posuvu - osa Z

350 mm

Strojni posuv pinoly [mm/ot.]

0,1] 0,18 | 0,26

2.5 Krizovy stal

s koncovymi dorazy

Délka stolu 800 mm

Sitka stolu 240 mm

Rozsah posuvu - osa Y 195 mm

Max. rozsah ruéniho posuvu - osa X 560 mm
bez koncovych dorazl

Max. rozsah posuvu - osa X 480 mm

Velikost / rozte€ / poCet T-drazek

14 mm/80mm/3

2.6 Rozméry stroje

MB4P_MB4PV_CZ_2.fm
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Vyska 2220 mm
Hloubka 1000 mm
Sitka 1300 mm
Celkova hmotnost 495 kg
2.7 Pozadované rozméry pracovisté
VysSka 2500 mm
Délka 2000 mm
Sitka 2600 mm
2.8  Otacky
Rozsah nizkych otacek ~ 50 Hz 95 -1 600 ot/min 60 - 500 ot/min, plynula
regulace
Rozsah vysokych otacek ~ 50 Hz 190 - 3 200 ot/min 340 - 2 760 ot/min, ply-
nula regulace
Rozsah nizkych otacek ~ 60 Hz 114 - 1 920 ot/min 60 - 500 ot/min, plynula
regulace
Rozsah vysokych otacek ~ 60 Hz 228 - 3 840 ot/min 340 - 2 760 ot/min, ply-
nula regulace
29 Chlazeni
Max. vySka €erpani [m] 3
Cerpané mnozstvi [I/min] 12
Max. plnici mnozstvi [I] 8,4
2.10 Provozni podminky
Teplota 5-35°C
Relativni vlhkost vzduchu 25-80 %

2.11 Provozni kapaliny
Prevodovka Mobilgear 627, ISO VG 100
Viskozita 100 ¢St pfFi 40 °C nebo podobny olej
I , Mazivo® na strané 71
Holé ocelové dily Mobilgrease OGL 007 nebo
Mobilux EP 004, olej bez obsahu kyselin, napf. olej na
zbrané, motorovy olej
212 Emise

Emise hluku stroje Cini asi 80 dB(A) pfi chodu naprazdno.
Pokud je v blizkosti vrtacko-frézky provozovano vice stroji, muze expozice hluku (imise)

na pracovisti pfesahnout 80 dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafri, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi Uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, zpusobu

upinani, atd.

Verze 1.1.4 z2019-07-16
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INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je uroveri emisi a ne nutné bezpeéna provozni uroven.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro ureni, zda jsou dalsi opatfeni nutna &i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skutecnou uroven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

O charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vliastnosti,

O dalsi zdroje hluku napf. pocet strojti,
O dalSi bézici procesy v okoli a doba, béhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.

PFipustna uroven hluku na zakladé pravnich predpist se mize v kazdém statu liSit.
Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni nebez-
pedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporuéujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

MB4P_MB4PV_CZ_2.fm
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3 Vybaleni a zapojeni

INFORMACE

Vrtacko-frézka je dodavana ve smontovaném stavu.

3.1 Rozsah dodavky
Porovnejte rozsah dodavky s dodacim listem.

Ihned po obdrzeni zkontrolujte stav stroje a ihned reklamujte pfipadné poskozeni u posledniho
prepravce, i tehdy, pokud je baleni neposkozené. Pro zaji$téni narokd na zaruku od prepravce
Vam doporucujeme ponechat stroj i jeho baleni v takovém stavu, v jakém jste objevili posko-
zeni, nebo tento stav vyfotografovat. Zadame Vas, abyste nas informovali o jakékoliv stiZznosti
neprodlené po obdrzeni dodavky.

3.2 Preprava

Tézisté

Mista pro pfichyceni
(oznaceni zavésného bodu bfemene)

O Predepsana prepravni poloha
(oznaceni stropu)
O Pouzity pfepravni prostfedek

O Hmotnost

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozikii nebo jinych piepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
umisténé na prepravnim obalu.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho €i zavésného
zafizeni s nedostateénou nosnosti, mGze zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt. U zvedaciho a zavésného zarizeni zkontrolujte jeho dostateénou nosnost
a bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazi a bezpe¢nost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad radné upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

3.3 Ustaveni a montaz

3.3.1

Pracovni prostor pro obsluhu, udrZzbu a opravu stroje by nemél byt stisnény.

Pozadavky na misto ustaveni

Sitova zastrcka stroje musi byt volné pfistupna.

Osvétleni stroje musi byt zajiSténo tak, aby intenzita osvétleni na hrotu nastroje ¢inila 500 Lux.

Pokud tuto intenzitu nelze zajistit tradicnim osvétlenim, je tfeba provést instalaci dodate¢ného
svitidla.

MB4P_MB4PV_CZ_3.fm
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3.3.2 Zavésny bod bfemene

VAROVANI!

Nebezpeci prevraceni! Pfi zvedani, ustaveni a montazi stroje postupujte s nejvyssi
opatrnosti.
=» Pred zvedanim stroje zkontrolujte,
zda jsou v8echny upinaci a zajisto-
vaci paky na stroji utazené.
=» Do otvorl v podstavci stroje zasurite Otvory \\
silnou ocelovou trubku s primérem v podstave
, @ 30mm
cca 30 mm a o délce cca 800 mm.

¥

Obr.3-1:  Podstavec stroje
=>» Na konce ocelové trubky na obou stranach zavéste zvedaci lano se smyckou.
=» Dbejte na to, aby byl stroj pfi zvedani vyvazeny (viz t&zisté).
=) Zvednéte a prepravte stroj pomoci vhodného zvedaciho zafizeni (napf. jefab).

=» Dbejte na to, aby se vazacimi prostfedky neposkodily montazni dily nebo nedoslo k posko-
zeni laku.

3.3.3 Montaz

=) Zkontrolujte vyrovnani podlahy pomoci vodovahy.

MB4P_MB4PV_CZ_3.fm
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=) Zkontrolujte dostate¢nou nosnost a tuhost podlahy.
| 600 |

L]

640

500

A-A (0,14 )

| 420 |

Vyvrty v podstavci stroje

600
420
450

Podstavec s odsavanim

650

360

Obr. 3-2:  Podstavec s odsavanim

POZOR!

Nedostate¢na tuhost podkladu vede k vibracim mezi strojem a podkladem (vlastni
frekvence dill stroje). Kritické otacky a pohyby v osach s nepfijemnymi vibracemi jsou
rychle dosazeny pii nedostatecné tuhosti celého systému a vedou ke Spatnym
vysledkiim obrabéni.

=>» Ustavte stroj na pozadované misto.
=» Pripevnéte jej k podlaze pomoci pfipravenych vyvrtl na zakladné stroje.

VAROVANI!

Charakter podkladu a zpusob pripevnéni stroje musi byt schopné unést zatéz stroje.
Podklad musi byt vyrovnany. Zkontrolujte vyrovnani podlahy pomoci vodovahy.

Pfipevnéte stroj k podlaze pomoci pfipravenych vyvrtd na podstavci stroje. Doporu€ujeme
pouZit kotvici patrony.

MB4P_MB4PV_CZ_3.fm
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3.4  Prvniuvedeni do provozu

VAROVANI!

Pfred prvnim uvedenim do provozu je treba provést ticelu odpovidajici montaz.

Uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni. 1
»Kvalifikace personalu“ na strané 9

Neprebirame Zzadnou odpovédnost za Skody zpuisobené nespravnym uvedenim stroje
do provozu.

POZOR!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vs$ech Sroubu, pfipadné je
dotahnéte!

VAROVANI!

Nebezpeci poskozeni stroje pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich
provozem pfi nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napf. vrtaci skli¢idlo), které jsou dodavany
spole¢né se strojem nebo je vyrobce doporucuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.
Zmény upinacich nastroji mohou byt provedeny pouze se svolenim vyrobce.

3.4.1 Cisténi a mazani
=» Odstrarite antikorozni pfipravek aplikovany na stroj kvlli pfepravé a skladovani. Doporucu-
jeme pro to pouzit petrolej.

=» Nepouzivejte Zadna rozpoustédla, fedidla nebo distici prostfedky, které mohou narusit lak
stroje. Drzte se specifikaci a oznaceni vyrobce Cisticiho prostfedku.

=) Namazte ocisténé kovové Casti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin.

=) Stroj mazte podle mazaciho planu.
1= ,Kontrola a Udrzba® na strané 43

=) Zkontrolujte lehkost chodu vSech vieten. VSechny matice vreten Ize sefidit.

=» Odmontuijte klinové listy kiizového stolu a ocistéte je od antikorozniho pfipravku. == Kli-
nové listy“ na strané 45

3.4.2 Doplnéni prevodového oleje

Vrtacko-frézka se dodava bez prevodového oleje. Pfevodovy olej je tfeba doplnit, pfed prvnim
spusténim stroje.

1= ,Vyména oleje” na strané 44, 1> ,Provozni kapaliny” na strané 17

3.4.3 Doplnéni chladici kapaliny

Vrtacko-frézka se dodava bez chladici kapaliny. Chladici kapalinu je tfeba doplnit, pfed prvnim
spusténim stroje.

1> ,5 Udrzba“ na strané 43

1 ,Chlazeni“ na strané 17

1> ,Chladici kapalina a nadrz” na strané 48

POZOR!

Nebezpeci poskozeni ¢erpadla chodem na sucho. Chladici kapalina promazava ¢erpadlo.
Nespoustéjte cerpadlo bez chladici kapaliny.

MB4P_MB4PV_CZ_3.fm
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INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouzivejte pouze vodou rozpustné, k zivotnimu prostredi Setrné
emulze, které naleznete ve specializovanych obchodech. Dbejte na opétovné jimani
pouzitych chladicich kapalin. Dbejte na Setrnou likvidaci pouzité chladici kapaliny.
Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici kapaliny.

= &
N F;
~

<

Obr.3-3:  Zadni strana podstavce stroje

INFORMACE

Stroj je nalakovan jednoslozkovym lakem. Méjte tento fakt na paméti pfi vybéru chladici kapa-
liny.

Vyrobce nepfebira Zzadnou odpovédnost za $kody zplsobené nevhodnou chladici kapalinou.
Teplota vzplanuti emulze musi byt vy3si nez 140 °C.

PFi pouziti vodou nemisitelné chladici kapaliny (podil oleje >15 %) neni vylou€en vznik hofla-
vych smési aerosolu. Vznika tak nebezpedi vybuchu.

3.5 Elektrické pfipojeni
POZOR!

Elektrické dily stroje a provozni prostredky: prace smi provadét pouze elektrikar nebo se
tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare. Napajeci kabel musi byt
umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout.

Vénujte pozornost spravnému zapojeni vSech tfi fazi (L1, L2, L3).
Nepripojujte neutralni vodi¢ (N).
Dbejte na spravny smér otaceni!

3>

V opacném pfipadé musi byt prohozeny dvé faze. Pfi Spatném zapojeni fazi zanika platnost

zaruky.

Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti a jisti¢ souhlasi s pfedepsanymi hodnotami. Pfipojeni

ochrannych vodi¢l musi byt k dispozici.

QO Sitovy jisti¢ 16A.

O Respektujte nasledujici pokyny pro pfipojeni stroju s frekvenénim ménic¢em.

O P¥i pfipojeni k sitové frekvenci ~ 60 Hz musi byt frekvenéni méni¢ MP 4 PV nastaven na
maximalni frekvenci 60 Hz.

MB 4P| MB4 PV (074
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3.6  Elektrické pripojeni stroju s frekvenénim méni¢em

3.6.1 Rizené pohony pfipojené na sit’' s proudovym chraniéem

Pohony s Fizenim otacek patfi ve vyrobé stroju a zafizeni ke standardni vybavé, kde plni rizné
Ukoly. Na rozdil od jednoduchych motord vyzaduji elektronické usmérfiovace a ménice pro nut-
nou ochranu a elektrickou bezpec&nost urcité zvlastnosti. Podle povahy konkrétni aplikace mlze
jit o pouziti proudovych chrani¢l detekujicich chybovy proud, sledovani rozdilovych proudu,
nebo sledovani izola¢niho stavu.

Zaklad pro elektrickou bezpe&nost piedstavuje norma DIN VDE 0100-410 (VDE 0100 Cast
410):1997-01 "Zfizovani silovych elektrickych zafizeni do 1000V", kterd popisuje jak pfipustné
formy sité, tak potfebna ochranna opatfeni proti nebezpeénym télesnym prouddm. Od této
normy je pak odvozena norma DIN EN 50178 (VDE 0160):1998-04 "Vybava silovych elektric-
kych zafizeni s elektronickymi zdroji", ktera upfesriuje ochranna opatfeni potfebna pro fizené
pohony. Tato norma pozZaduje: "U elektronickych zdrojli se ochrana osob proti nebezpeénym
télesnym proudum provede tak, aby jedna chyba nezpusobila Zadné nebezpedi."

Rizené pohony s proudovymi chraniéi

Nejcastéjsi sitovou formu pfi pouzivani fizenych pohont predstavuje systém TN-S. Je tomu tak
z davodu elektromagnetické slucitelnosti a kvuli vylou€eni bludnych proudud. Jako ochrana proti
nebezpecnym télesnym proudim se pouzivaji proudové chrani¢e podle DIN VDE 0100-410
(VDE 0100-410):1997-01 Proudové chrani¢e (RCD). Podle DIN VDE 0100-482 (VDE 0100
Cast 482):2003-06 "Elektricka zafizeni v budovach " museji mit kabely a vedeni na mistech
s nebezpe€im pozaru ochranu pomoci RCD s rozdilovym proudem 300 mA. Podle IEC 60755
se rozliSuji RCD podle druhu chybového proudu, ktery mohou zpracovat. Ve spojeni s elekitric-
kymi pfistroji mohou vznikat proudy se stejnosmérnou slozkou.

3.6.2 Ochrana proti nebezpeénym proudiim, pouziti proudovych chranicu

Pro zajisténi zvySené bezpecénosti u vSech instalanich zafizeni a pro takové oblasti pouZiti,
pro které je pfedepsano nebo doporueno pouzit proudové chranice.

Opatreni pro ,Ochranu proti ideru elektrickym proudem* se ¥idi DIN VDE 0100 Cast 410. Jme-
novité se jedna o nasledujicim opatfeni:

O Ochrana pfi nepfimém dotyku — jako ochrana vypnutim pfi nedovoleném zvySeni dotyko-
vého napéti uderem elektrického proudu.

O Ochrana pfi pfimém dotyku — jako doplrikova ochrana vypnutim pfi dotyku vodie nesou-
ciho napéti. Proud, ktery zpUsobil uder, se béhem co nejkrat$i doby vypne, kdyz chybovy
proud jistice dosahne 30 mA. U automatu pro ochranu osob ¢ini tato hodnota 10 mA.

O Ochrana proti pozaru — ochrana proti vzniku elektfinou zapaleného pozaru, kdyz chybovy
proud chrani¢e dosahne 300 mA. Pracovisté s nebezpeim pozaru podle VdS 2033: 2002-
02 — 300 mA.

3.6.3 Proud v ochranném vodi¢i — svodovy proud

S filtrem pro elektromagnetickou slucitelnost ve frekvenénim ménici je svodovy proud fyzikalné
vzdy vétsi nez 3,5 mA. Nékteré typy pouzivanych frekvenénich ménic¢l maji svodovy proud az
300 mA.

Proto je potfeba pevné zemnici spojeni, pfiéemz minimalni prifez zemniciho vodi¢e musi
odpovidat v misté platnym bezpeénostnim ustanovenim pro pfistroje s vysokym svodovym
proudem. Toho se dosahne tak, Ze se trvalé pevné zemnici spojeni provede dvéma vzajemné
nezavislymi vodigi, jejichz prafez odpovida nebo je vétsi nez prifez vodicu sitového kabelu:
Prednostné se proto stroje s frekvenénim méniCem pfipojuji v pfipojovaci skfifice napevno,
jinak by bylo nutno mit dodate¢ny zemnici kabel, ktery neni veden pfes zasuvku, a jehoz prifez
je nejméné stejny, jako u kabelu v zasuvce.

Protoze frekvencni méni€¢ muze v ochranném zemnim vodi¢i vybudit stejnosmérny proud, je
nutno, kdyz je v siti potfebny prefazeny jisti¢ (ELCB/RCD), dbat nasledujicich pokynu:

Converter-plus-ELCB-plus-EMV_CZ.fm
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Abyste pfedesli nespravné funkci, potfebujete jisti€ citlivy na v8echny druhy proudu. Pfitom
davejte bezpodmine&né pozor na to, jaké jisténi proti uderu elektrickym proudem ve smyslu
DIN VDE 0100 Cast 410 ve svém sitovém pfivodu potfebujete.

3.6.4 Spusténi chranice

O CHRANIC CITLIVY NA PULSNi PROUD - TYP A
Chranice typu A jsou nezavislé na sitovém napéti, spusténi pfi zméné chybového N
proudu a pulsujiciho stejnosmérného proudu.

O CHRANIC CITLIVY NA VSECHNY DRUHY PROUDU - TYP B
Chranice konstrukeni fady typ B pfebiraji kromé zachyceni chybovych ,\’_\;’\_ —
proudl u typu A také zachyceni Cisté stejnosmérného proudu; proto se
hodi pro vSechny uvedené obvody. Chranice této konstrukéni fady tedy pokryvaiji vSechny
druhy chybovych proudll podle spoustéci charakteristiky B, to znamena, ze budou spoleh-
livé zachyceny a vypnuty jak Cisté stejnosmérné chybové proudy, tak stfidavé chybové
proudy ve vSech frekvencich a smésnych frekvencich do 1 MHz.

O Chranice citlivé na stfidavy proud — typ AC (jen stfidavy proud) jsou pro frekvenéni ménice
nevhodné. Chranice citlivé na stfidavy proud — typ AC se jiz nepouzivaji a nejsou povolené.

U trifazovych frekvenénich méni¢a se musi pouzivat typ B.

PFi pouziti externiho filtru pro elektromagnetickou slucitelnost je tfeba kvili pfedchazeni chyb-
nému vypinani pouzit Casové zpozdéni nejméné 50 ms. Jestlize se faze nezapnou soucasné,
muze svodovy proud prekrocit spoustéci prah pro vypnuti.

Converter-plus-ELCB-plus-EMV_CZ.fm
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4 Provoz

4.1 Bezpecnost

Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich predpokladu:
O Technicky stav stroje je bezvadny.

QO Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O V3&echny bezpeénostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni.

1> ,Bezpe€nost béhem provozu“ na strané 14

4.2 Ovladaci a indikaéni prvky

% OPTIMUM
A

: o

i

Obr. 4-1:

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Kryt utahovaci ty¢e 2 Ovladaci panel
3 Strojni posuv = ,,(v)bsluha univerzalniho posuvu 4 Ochranny kryt skiicidla

stolu V99 na strané 42
5 Ruéni klika pro vySkové prestaveni frézovaci 6 Voli¢ rozsahu otacek

hlavy
7 Paka pinoly 8 Ruéni kolo jemného pfisuvu pinoly
9 Aktivace strojniho posuvu pinoly

MB4P_MB4PV_CZ_4.fm

074 MB 4P | MB 4 PV

Strana 26 Pfeklad originalniho navodu k obsluze

Verze 1.1.4 z2019-07-16



MASCHINEN - GERMANY

4.21 Ovladaci panel MB 4 P

! 11 Digitélni odmé&fovani polohy
12 Levy chod vietene
13 Zastaveni vietene
14 Pravy chod vietene

Voli¢ provozniho rezimu
15 O Frézovani
O Rezani zavitd
1> ,Rezani zavitd“ na strané 36

16 Zapnuti ovladaciho panelu
17 Voli¢ rozsahu otacek
18 Voli¢ zdvihu stolu

19 Osvétleni stroje ZAP / VYP

20 Chlazeni ZAP / VYP

Nouzovy vypina¢

21
4.2.2 Ovladaci panel MB 4 PV
oy 11 Digitalni odmé&fovani polohy

12 Levy chod vietene
13 Zastaveni vietene
14 Pravy chod vietene

Voli¢ provozniho rezimu
15 ) Ifrézovém’

O Rezani zavitu

1" ,Rezani zavit(“ na strané 36

16 Zapnuti ovladaciho panelu
17 Plynula regulace otacek
18 Voli¢ zdvihu stolu

19 Osvétleni stroje ZAP / VYP

20 Chlazeni ZAP / VYP

Nouzovy vypina¢
21

MB4P_MB4PV_CZ_4.fm
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4.3  Zapnuti stroje
POZOR!

Pockejte, dokud se stroj UpIné nezastavi pred tim, nez provedete zménu sméru otaceni.

POZOR!

Odstrante kliku @ , pokud chcete pouzit elektricky zdvih stolu.
K dispozici jsou dva rozsahy otacek pro oba sméry otaceni.

=» Nejprve nastavte voli¢ rezimu @ do stfedové polohy (0).

=) Zapnéte spinac .

=) Zvolte pozadovany provozni rezim

=) Stisknéte tlacitko pozadovaného sméru otaceni vietene. Stroj se zapne a vieteno se zacne
otacet ve zvoleném sméru.

=z ,Nastaveni otacek” na strané 29

4.4 Vypnuti stroje

POZOR!

Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze v nouzovych pfipadech. Neprovadéjte bézné
zastaveni stroje pomoci nouzového vypinace.

=) Stisknéte tlacitko "O", nebo prepnéte voli¢ rezimu @ do stfedové polohy.

=) Prepnéte paku pro volbu sméru posuvu do prostfedni polohy.

4.5 Odblokovani nouzového vypinace

POZOR!

Prepnéte paku pro volbu sméru posuvu do prostiedni polohy.
= Nouzovy vypina¢ opét odblokuijte.
=) Zapnéte chod vietene.

4.6 Vypadek proudu, Opétovné pripraveni stroje k provozu

POZOR!

Piepnéte paku pro volbu sméru posuvu do prostiedni polohy.
=% Zapnéte chod vietene.

4.7 Vlozeni nastroje

471 Montaz

POZOR!

Pri frézovani se musi upinaci kuzel vzdy upevinovat pomoci utahovaci tyce. U frézovani
neni pripustné pouze kuzelové spojeni s vnitfnim kuzelem vietene bez pouziti utahovaci
tyce. Kuzelové spojeni muze povolit bocnim tlakem. Mohlo by tak dojit k poranéni
odlétnutymi dily.

A
A\
A\
A
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Frézovaci hlava je opatfena utahovaci
ty¢i M16.

=% Odstrante krytku utahovaci tyce.

=) Vycistéte vnitini prostor vietene.

=% Vycistéte kuzel nastroje.

=» Nasadte nastroj do vietene / pinoly.

=» Nasroubuijte utahovaci ty¢ do nastroje Utahovaci ty¢ §=
a utahnéte ty¢ matici.

Matice

Obr.4-2:  Frézovaci hlava bez krytky utahovaci tyce

4.7.2 Vyjmuti nastroje

=» Povolte matici utahovaci ty¢e a povolte kuzelové spojeni poklepanim utahovaci tyée gumo-
vym kladivem.

POZOR!

Pfi montazi studeného Morse kuzelu do zahratého stroje maji tyto MK upnuti ve srovnani
se strmym kuzelem ISO 30 tendenci k tomu, Zze se kuzelové upnuti tepelné smrsti
na Morse kuzelu.

4.7.3 Pouziti klestin

PFi pouziti kleStin pro upnuti obrobku je mozna vétsi tolerance obrabéni. Vyménu klestiny
pro vétsi nebo mensi pramér obrobku Ize provést snadno a rychle, neni zapotfebi demontovat
cely nastroj. Klestina se nejprve stlaéi do krouzku matice a poté se tak musi sama udrzet.
Frézu upnete dotaZenim prevleéné matice na nastroji. Ujistéte se, Ze pro pfislusny primeér
pouzivate spravnou klestinu, aby mohl byt nastroj bezpecné a jisté upnuty.

4.8 Upnuti obrobku

POZOR!

Poranéni zpisobené odmrsténym obrobkem.

Obrobek je treba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zarizeni jako je napf. strojni
svérak.

4.9 Nastaveni otacek

POZOR!

Pockejte, dokud se stroj uplné nezastavi, pred tim, nez provedete zménu otacek. @

Na frézovaci hlavé se nachazi dva voli¢e pro zménu pfevodl na pozadovanou rychlost. Spo-
le¢né s volicem rozsahu otacek (12), ktery je umistény na ovladacim panelu, tak mizete zvolit
z nasledujicich otacek vietene.

MB4P_MB4PV_CZ_4.fm
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Tabulka otacek MB 4 P
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49.1
| |

u 95 | 190

2 | 180 | 360

3 | 300 | 600

H | 580 | 1060

H2 | 1000 | 2000

H3 | 1600 | 3200
Obr.4-3:  Tabulka otaek MB 4 P

Tabulka otacek MB 4 PV

60 - 500

340 - 2760

410 Volba otacek

Dulezitym faktorem pfi frézovani je spravna volba otacek. Otacky uréuji feznou rychlost, kterou
bfity frézy fezou obrobek. Spravnou volbou fezné rychlosti se zvySuje zivotnost nastroje a opti-
malizuje se vysledek prace.

Optimalni fezna rychlost v podstaté zavisi na materidlu obrobku a na materialu nastroje.
S nastroji (frézami) ze slinutych karbidd nebo fezné keramiky Ize pracovat s vy$Simi rychlostmi
fezani nez s nastroji z vysoce legované rychlofezné oceli (HSS). Spravné fezné rychlosti
dosahnete vhodnou volbou otacek.

Vhodnou Ffeznou rychlost pro svij nastroj a obrabény material naleznete v nasledujicim pre-
hledu smérovych hodnot nebo v knize tabulek (napf. Tabulka kovl, Europa Lehrmittel, ISBN
3808517220).
Potfebné otacky Ize vypoditat podle nasledujici rovnice:

\Y

nxd

n = otacky v ot./min

V = Fezna rychlost v m/min

d = prlmér nastroje v m

MB4P_MB4PV_CZ_4.fm
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4.10.1 Standardni hodnoty pro fezné rychlosti

[m/min] rychlofeznou oceli a tvrdokovem pfi nesousledném frézovani

Nastroj Ocel Seda litina | Vvytvrzenasli-
tina hliniku
Valcové a Celni vélcové frézy [ m/min ] 10-25 10 - 22 150 - 350
Podsoustruzené tvarové frézy [ m/min ] 15-24 10-20 150 - 250
Nozova frézovaci hlava s rychlofeznou 15-30 12-25 200 - 300
oceli [ m/min]
Nozova frézovaci hlava s tvrdokovem [ m/ 100 - 200 30-100 300 - 400
min ]

Z toho vyplyvaji nasledujici smérné hodnoty pro otacky v zavislosti na priméru frézy, typu frézy

a materialu.
} Vytvrzena sli-
Primér nastroje Ocel Seda litina tina
[mm] 10 - 25 m/min 10 - 22 m/min hliniku 150 -
350 m/min

Valcové a celni valcové frézy

Pocet otacek [ ot/min ]

35 91 -227 91 -200 1365 - 3185
40 80 - 199 80-175 1195 - 2790
45 71-177 71-156 1062 - 2470
50 64 - 159 64 - 140 955 - 2230
55 58 - 145 58 - 127 870 - 2027
60 53 -133 53 - 117 795 - 1860
65 49 -122 49 -108 735-1715

3 Vytvrzena sli-
Primér nastroje Ocel Seda litina tina
[mm] 15 - 24 m/min 10 - 20 m/min hliniku 150 -
Tvarové frézy 250 m/min
Pocet otacek [ ot/min ]
4 1194 - 1911 796 - 1592 11900 - 19000
5 955 - 1529 637 - 1274 9550 - 15900
6 796 - 1274 531 - 1062 7900 - 13200
8 597 - 955 398 - 796 5900 - 9900
£ 10 478 - 764 318 - 637 4700 - 7900
é‘ 12 398 - 637 265 - 531 3900 - 6600
El 14 341 - 546 227 - 455 3400 - 5600
% 16 299 -478 199 - 398 2900 - 4900
3
=
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4.10.2 Standardni hodnoty otacek se spiralovymi vrtaky HSS - Eco

Priimér vrtaku Chlazeni
Material 3)
2 3 4 5 6 7 8 9 10
Nelegované ocel, n" | 5600 | 3550 | 2800 | 2240 | 2000 | 1600 | 1400 | 1250 | 1120
do 600 N/mm? £2 [ 0,04 [0,063] 0,08 | 0,10 |0,125|0,125| 0,16 | 0,16 | 0,20 .
Konstrukéni ocel, legovand, n | 3150 | 2000 | 1600 | 1250 | 1000 | 900 | 800 | 710 | 630 _
zuslechténa, do 900 N/mm?) f [0,032] 0,05 [0,063] 0,08 | 0,70 | 0,10 |0,125|0,125| 0,16 E/otel
Konstrukéni ocel, legovand, n | 2500 | 1600 | 1250 | 1000 | 800 | 710 | 630 | 560 | 500 _
zuslechténa, do 1200 Nimm?) "¢ 635 170 04 | 0,05 | 0,063 | 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,125 | 0,125 ol
Nerezove oceli do 900 N/mm? | 2000 | 1250 | 1000 | 800 | 630 | 500 | 500 | 400 | 400 o)
napf. X5CrNi18 10 f [0,032] 0,05 [0,063] 0,08 | 0,70 | 0,10 |0,125|0,125| 0,16
1): Otacky [n] v ot/min
2): Posuv [ f]v mm/ot.
3): Chlazeni: E = emulze; olej = fezny olej

O VySe uvedené informace jsou standardni hodnoty. V nékterych pfipadech bude vhodné
jejich zvySeni nebo snizeni.

O P¥i vrtani byste méli pouzivat chladici kapalinu.

O U nerez materialti (napf. VA nebo NIRO plechy) neprovadéjte dul¢ikovani, vrtak by se
rychle otupil.

O Obrobek musi byt vzdy Fadné upnuty pomoci vhodného upinaciho zafizeni (napf. strojni
svérak).

INFORMACE

Treni béhem procesu fezani zpUsobuje, Ze se bfity noZe zahfivaji na vysokou teplotu. Pfi frézo-
vani je proto nutné nastroj chladit. Chlazenim pomoci vhodné chladici kapaliny / maziva dosah-
nete lepSiho pracovniho vysledku a delSi Zivotnosti nastroje.

411 Chladici zarizeni

VAROVANI!

Nebezpeci vystiiknuti nebo preteceni chladici a mazaci kapaliny. Zajistéte, aby
nedochazelo k rozliti kapalin a olejii na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je treba
ihned odstranit.

INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouzivejte pouze vodou rozpustné, k Zivotnimu prostfedi Setrné emulze,
které naleznete ve specializovanych obchodech.

@pr @

Dbejte na opétovné jimani pouzité chladici kapaliny. Dbejte na Setrnou likvidaci pouzitych chla-
dicich kapalin a maziv. Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici kapaliny.
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412 Frézovaci hlava

4.12.1 Doraz vrtaci hloubky

PFi vrtani vice otvord se stejnou hloubkou muzZete pouzit doraz vrtaci hloubky.
1 ,0br. 4-7: Rezani zavit(“ na strané 36

4.12.2 Strojni posuv pinoly

POZOR!
Cim vyssi jsou nastavené otacky, tim vy$si je rychlost posuvu pinoly. Spravnou rychlost
posuvu nastavte v zavislosti na prGiméru vrtaku a obrabéném materialu.
SUHINEN = GEKMANT 26 Voli€ strojniho posuvu pinoly .
OPTi mit 27 Upinaci paka frézovaci hlavy
’ MB 4P
Voli¢ rychlosti posuvu
o‘"’ 08 O 0,1 mm/ot.
O 0,18 mm/ot.
O 0,26 mm/ot.

29 Paka pinoly

30 Upinaci paka

Radlovany Sroub pro zabranéni spusténi posuvu

31 .
pinoly

32 Upinaci paka pinoly

33 Stupnice vrtaci hloubky

Obr.4-4:  Frézovaci hlava

INFORMACE

Pro maximalni vzdalenost dorazu vrtaci hloubky je tfeba otocit stupnici (33) o celou otacku.
=» Nastavte rychlost posuvu pomoci volice (28).

=¥ Aktivujte strojni posuv pinoly (26).

=% Povolte upinaci paku pinoly (32).

=» Nastavte doraz vrtaci hloubky pomoci stupnice (33) a zajistéte jej upinaci pakou (30).
=» Povolte radlovany Sroub pro zabranéni spusténi posuvu pinoly.

=» Vytahnéte paku pinoly (29) doprava.

Pinola se za¢ne spoustét doll nastavenou rychlosti a zastavi se po dosazeni dorazu vrtaci
hloubky. Zpétny chod pinoly do pGvodni polohy se provadi pomoci vratné pruziny.

MB 4 P | MB 4 PV (074
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4.12.3 Jemny pfrisuv pinoly

28 Voli¢ rychlosti posuvu
29 Paka pinoly

30 Upinaci paka

31 Upinaci Sroub

32 Upinaci paka pinoly
33 Jemny pfisuv pinoly

Obr.4-5:  Frézovaci hlava

Pro ruéni pfisuv pinoly pomoci ruéniho kola (33) provedte nasledujici:

=» Povolte upinaci paku pinoly (32).
=» Nastavte voli¢ rychlosti posuvu (28) do polohy ,OFF*.

=» Povolte radlovany Sroub pro zabranéni spusténi posuvu pinoly.

=» Vytahnéte paku pinoly (29) doprava.

MB4P_MB4PV_CZ_4.fm
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4.12.4 Frézovani

Obr. 4-6:  Frézovaci hlava

MASCHINEN

GERMANY

27

Zaijistovaci paky frézovaci hlavy

32

Upinaci péka pinoly

Pro frézovani je tfeba upnout frézovaci hlavu.

=» Pevné dotahnéte obé upinaci paky (27).

=» Pevné dotahnéte upinaci paku (32).

MB4P_MB4PV_CZ_4.fm
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4.13 Rezani zavita

 GELEELEL

Obr.4-7:  Rezani zavitl

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
22 | Koncovy spina€ provozniho rezimu 15 | Voli¢ provozniho rezimu
23 | Koncovy spinac pfepnuti sméru otaceni 12 | Voli¢e sméru otaceni vietene
25 | Hloubkovy doraz 14

26 | Voli¢ automatického posuvu

=» Voli¢ provozniho rezimu (15) pfepnéte na fFezani zavita.
=» Doraz vrtaci hloubky (25) nastavte na poZzadovanou hloubku.

=» Spustte otaceni vietene stisknutim tlacitka pro pozadovanym smér otaceni (12) nebo (14).
=» Posurite pinolu doltl pomoci paky pinoly, dokud zavitnik nezajede do obrobku.

Zavitnik tak vyjede z obrobku. Po dosazZeni nastavené hloubky dojde ke zméné sméru otaceni
vietene. Zavitnik tak vyjede z obrobku. Po UpIlném navratu pinoly do plvodni polohy (22) dojde

k zastaveni vietene. Nyni mlzete provést dalSi fezani zavitu.

POZOR!

Pred fezanim zavitd musi byt pinola v nejvyssi poloze, aby doslo k aktivaci spinaciho bodu

(22).

Voli¢ strojniho posuvu pinoly (26) se musi nachazet v poloze OFF (VYP).
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4.14 Naklopeni frézovaci hlavy

MASCHI

Frézovaci hlavu je mozné naklopit vpravo nebo vievo.

POZOR!

vodového oleje.

NEN - GERMANY

Frézovaci hlavu Ize naklopit i o vice nez 45°. V takovém pripadé vSak dojde k uniku pre- @

POZOR!

Pokud jsou zajistovaci Srouby upiné

vysroubované, mtize frézovaci hlava

Pri naklapéni frézovaci hlavy proto vzdy Srouby povolte pouze tak, aby
naklopit. Po nastaveni spravného uhlu zajist'ovaci Srouby opét utahnéte.

spadnout.
Slo hlavu

@
_@\l

35 Pravy zajiStovaci Sroub
levy -O O- pravy
O
dolni

=» Povolte véechny 3 zajistovaci Srouby.

=» Naklopte frézovaci hlavu do pozadované polohy.

=» Poté opét utahnéte zajistovaci Srouby.
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4.15 Ovladani DRO 5

Displej: tfi displeje polohy, jeden displej otaéek
Nastaveni rozliSeni funkce pocitani

Nastaveni sméru pocitani

Linearni kompenzace chyb

Pfepinani mm/palce

Nastaveni LCS stavu

Nastaveni reZimu otaéek

Nastaveni zakladni hodnoty

0000000

4.15.1 Tlacitka (osm tlacitek)

‘ Tlacitka pro vybér os
@

. Tlagitko pro vybér funkci, tlacitko Enter

Tlagitko pohybu

TlaCitko pro zvy3eni nebo sniZzeni hodnoty

4.15.2 Operace

Axialni funkce

Stisknéte v normalnim stavu displeje (X, Y, Z), odpovidajici hodnota osy za&ne blikat. Po
opakovaném blikani se tato osa smaze.

Pokud hodnota blika, stisknéte prislusné tlacitko osy, abyste zrusili operaci.

Pokud hodnota na displeji stale blika, stisknéte opét funkéni tlaCitko "PROG", abyste zménili
z&kladni hodnotu osy.

Zména zakladni hodnoty osy X, Y, Z

Po zadani této volby se zobrazi zakladni hodnota a digitalni bit zacne blikat. Pomoci tladitek 1 |
muzete zménit digitalni bit, pomoci tlaitek < — jej muzete vybrat. Po dokonéeni zmén
stisknéte tlacitko ,PROG" pro opusténi této volby.

4.15.3 Menu

Provozni rezimy menu jsou téméf totozné. Pomoci tlaCitek | 1 pfesunte kurzor na danou
moznost, pomoci tlacitka ,PROG" ji vyberte. Vyberte volitelné prvky pomoci tlagitek 1t | a
pomoci tlac¢itka ,PROG" je po ukonéeni opustte. Pomoci tlagitek 1 | mizete zménit digitalni bit,
pomoci tladitek «— — jej muzete vybrat a pfi pouziti tlacitka ,PROG" po ukonéeni opustite voli-
telny prvek. Ve vicelroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro pfesun do dal§iho menu.

DRO 5 Cz
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4.15.4 Hlavni menu

Stisknéte a podrzte v normalnim rezimu displeje tladitko ,PROG" po dobu 3 sekund pro vstup
do hlavniho menu.

Nastaveni LCD displeje

Sekundarni menu, stisknéte tlacitko ,PROG" pro zménu parametri LCD displeje.
Vybér jednotky

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro vybér mezi mm/palce.

Vybér jazyka

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro vybé&r mezi anglitina/némcina.

Rezim

Stisknéte tlagitko ,PROG" pro vybér reZzimu.

O X Y/iZz0 Zz
Standardni rezim displeje
O XZ+Z20Zz
Rezim vhodny pro soustruhy
O 2X Y/Z0 Z
Rezim vhodny pro soustruhy, dvojita hodnota osy X

Desetinna mista
Nastaveni desetinnych mist Vybér 2 nebo 3 desetinnych mist.
Nastaveni kanalu

Ve viceuroviiovém menu stisknéte tlagitko "PROG" pro zvoleni a zménu X Y Z stejné jako oso-
vych parametr(i otacek.

Pokyny
Uvod o hlavnich funkcich.
Ulozeni a ukonéeni

Ulozte nové parametry, stisknéte tlacitko ,PROG®, poté se vratte do normalniho stavu displeje.

4.15.5 Nastaveni parametrt LCD displeje

Kontrast

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro zvoleni, vybrat muzete z hodnot 0~31.

Osvétleni stroje

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro zvoleni, vybrat mlzete z hodnot 0~63, pfidavek ¢i ubér 1.
Testovaci vzor

Lze vybrat ze t¥i riznych rezimy zobrazeni RGB.
Stisknéte tlagitko ,PROG" pro zvoleni, vybrat muzete z hodnot 0~3.

Ulozeni a ukonéeni

UloZte nové parametry, stisknéte tladitko ,PROG", poté se vratte do hlavniho menu.

4.15.6 Nastaveni parametrii osy X Y Z a osy otacek

Parametr osy X

V tfidroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni a zménu parametru X.
Parametr osy Y

V tfidroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni a zménu parametru Y.

Ccz DRO 5
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Parametr osy Z
V tfitroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni a zménu parametru Z.
Parametr osy otacek

V tfidroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni a zménu parametru Y.

4.15.7 Parametr nastaveni osy X
Senzor

Nastaveni typu senzoru: Stisknéte tlaitko ,PROG" pro vstup do menu, na vybér mate nékolik
typu digitalnich senzor(.

MS100 ; MS200 ; MS500 ; CSA010 ; CSA020 ; CSA050

Pouzijte senzor MS200 pro ¢teci hlavy, které jsou soucasti dodavky.

Nastaveni rozliseni

Stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni parametru.
U senzoru typu ,MS200“ mizete zvolit ze 4 hodnot rozliSeni: 2um | 5um | 10pum | 50um

Pouzijte rozliSeni 50 um pro magnetické pasky s objednacim ¢islem 3462120 nebo 3383979
nebo 3383980.

Magnetické pasky od jinych vyrobcl, nebo magnetickych pasek s jinym objednacim cCislem
mohou mit jiné rozliSeni.

Nastaveni sméru pogcitani

Stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni parametru, na vybér mate ,+/-“.

Nastaveni rezimu displeje

Stisknéte tlagitko "PROG" pro zvoleni parametru, na vybér mate ,ZAP/VYP*.

Linearni kompenzace chyb

Stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni parametru, zménu provedte pomoci tladitek 1 | — — a
stisknéte tlacitko ,PROG" pro ukonéeni.

Ulozeni a ukonéeni

Ulozte novy parametr, stisknéte tlacitko ,PROG" pro potvrzeni, poté zpét do ¢asti 4.15.6.

(5 ) INFORMACE

Nastaveni parametr(i v ose Y a Z je stejné jako v ose X.

4.15.8 Parametr nastaveni osy otacek

Pocet pulzli za otacku

Stisknéte tlagitko ,PROG" pro zvoleni, vybrat mizete z hodnot 1~36.

Rezim displeje

Stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni parametru, na vybér mate ,ZAP/VYP*.
UloZeni a ukonéeni

Ulozte novy parametr, stisknéte tlagitko ,PROG" pro potvrzeni, poté zpét do ¢asti 4.15.6.

DRO 5 Cz
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4.16 Obsluha univerzalniho posuvu stolu V99

POZOR! @

Nezavislé uvedeni do provozu! Voli¢ sméru otaceni prepnéte do stredové polohy.
O ON/OFF, T
zapnuti a vypnuti univerzalniho posuvu stolu.
o
1aschirglle

O CIRCUIT-BREAKER,
bezpecnostni vypina¢ k opétovnému zapnuti po automatickém preruseni elektrického !

i
obvodu. . "

RAPID-SWITCH, -
aktivuje rychloposuv motoru posuvu.

Zapojte napajeci kabel do elektrické sité.

Nastavte rychlost posuvu pomoci regulatoru rychlosti.

Pohnéte smérovou pakou ve sméru, v némz ma kfizovy stll pojizdét.
Jestlize se smérova paka nachazi uprostfed, motor posuvu se zastavi.

@)

°cddd

INFORMACE

Pokud pfes bezpec€nostni vypina& protéka déle nez 10 sekund proud o velikosti 4 A, elektricky
obvod se automaticky pFerusi.

Stisknéte tlacitko CIRCUIT-BREAKER a motor opét naskoci.

POZOR!

Béhem provozu neprestavujte motor z levého chodu na pravy. Vyckejte, az se
univerzalni posuv stolu zastavi.

O Koncovy spinac pfi dosazeni nastavené polohy vypne automaticky posuv.
=) P¥i delSim nepouzivani univerzalniho posuvu stolu vytahnéte napajeci kabel ze zasuvky.

4.16.1 Rychloposuv

=» Posunte smérovou paku v pozadovaném sméru.
=¥ Stisknéte tlacitko rychloposuvu.
=» Po uvolnéni tlacitka bude stal opét pojizdét nastavenou rychlosti.

VAROVANI!

P¥i aktivaci rychloposuvu nesahejte na pohybujici se nebo otacejici se dily stroje. é
Dbejte na to, aby se v nebezpeéné blizkosti nepohybovaly zadné dalSi osoby.

POZOR!
Pfi ruénim pojizdéni hrozi nebezpeci kolize dorazli s koncovym spinacem. To mize vést
k poskozeni koncového spinace.

3

=
Breaker

| Rapid speed
i
4

V99_V250_2-2_CZ.fm
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5 Udrzba

V této kapitole naleznete dilezité informace tykajici se:

QO kontroly,
O udrzby a
O opravy
stroje.

POZOR!

Radné provadéna, pravidelna Gdrzba je zakladnim predpokladem pro:
O bezpeénost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobka.

Také zafizeni od jinych vyrobcl musi byt v optimalnim stavu.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:

O nebezpeci vaznych poranéni obsluhy stroje,

O nebezpeci poskozeni stroje.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

>

5.1.1 Priprava

VAROVAN:I!

Na stroji provadéjte udrzbu jen tehdy, jestlize je odpojeny od elektrického napajeni.
= ,Vypnuti a zajisténi stroje” na strané 14

Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

5.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim do provozu provedte bezpe€nostni kontrolu.
1= ,Bezpecnostni kontroly” na strané 13

VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvédcéte, ze nehrozi zadné nebezpeéi osobam a ze stroj neni
nijak posSkozeny.

> @>

5.2 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znacné miry na individualnim pouziti a provoznich podmin-
kach. Z toho davodu plati v§echny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti stroje.

Interval Kde? Co? Jak?

e e =» 1 ,Bezpecénostni kontroly” na strané 13
s N

o | zacatek prace, 2

21 | pokazdé udrzbs 8

o i oprave 0

o 1]

< £

o >

<

2]

=
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Interval Kde? Co? Jak?
o Namazte vSechny vodici drahy.
Zacatek prace, 3 c = y y
po kazdé udrzbé £ § Mazani
¢i opravé z >
3 =» Namazte vSechny ocelové plochy. PouZijte vhodny olej
: bez obsahu kyselin, napf. motorovy olej.
Kazdy tyden > Mazani
R
1]
X
=» Zkontrolujte mnozstvi pfevodového oleje. Hladina oleje by
se méla nachazet v poloviné olejoznaku.
s Olejoznak g Ao )
3
1 x tydné 3 Stav oleje a
>
2 ®
o
Obr. 5-1: Olejoznak
=» Pfi vyméné oleje pouzijte vhodnou sbérnou nadobu
s dostateCnym objemem, minimalné 3 litry.
=¥ Vysroubuijte plnici Sroub.
=>» UplIné frézovaci hlavu naklopte, aby mohl olej vytéct. 1=
.Naklopeni frézovaci hlavy“ na strané 37
Plnici a vypoustéci
g otvor
Poprvé po 20 g Odvzdustiovaci ventil
provoznich hodi- 5 . . prevodovky
. . © Vyména oleje
nach, pote 2 x S
rocné 2
p<
TN
N o
\T‘}\A.‘ >
Obr.5-2:  Plnici otvor
=» Poté opét dolijte pres plnici otvor novy pfevodovy ole;j.
Zkontrolujte hladinu oleje v olejoznaku.
o =» Zkontrolujte dotaZeni zajisStovacich Sroub( frézovaci hlavy.
- @©
Lo & = Kontrola 1= ,Naklopeni frézovaci hlavy“ na strané 37
1 x mésicné E > . .
3 Qo dotazeni
2> 3
0 !
|

MB4P_MB4PV_CZ_5.m
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Interval Kde? Co? Jak?
=» Namazte maznici strojnim olejem.
m“'m:;i“s Maznice
OPTIW posuvu pinoly
©
>
o Doplnéni
. v opineni
1 x tydné < P
o oleje
©
£
>
Obr.5-3:  Mazani maznic.
g =» Namazte v8echny maznice strojnim olejem, nepouzivejte
Kazdy mésic g Mazani tlakové maznice.
[}
=
o 3 Zvétsenou vUli ve vietenech kfizového stolu Ize zmensit sefi-
S o0 , . v . v vs ys ~ -
s % zenim matic vietene. Matice vietene sefidite tak, Zze bok zavitu
y 2 o e matice vietene zmensSite sefizovacim Sroubem. Po sefizeni
Podle potfeby > < Sefizeni .. . , . . o yx
g 2 musi zUstat zachovan snadny chod po celé pojezdove draze,
= R v opacném pfipadé se podstatné zvysi opotfebeni kvdli tfreni
= X mezi matici vietene a vietenem.
=» Otacejte sefizovacim Sroubem pfislusné klinové listy ve
sméru hodinovych rucicek. Klinova lista se zasune dale a
zmensi se tak vule ve vodici draze.
=) Zkontrolujte nastaveni. PfisluSna vodici dréaha musi byt po
sefizeni stale lehce pohybliva, ale se stabilnim vedenim.
> Sefizeni ps Sefizovaci roub
0 osy Z
. ° Osa X y
Podle potfeby >
o OsaY
< OsaZ
Obr.5-4:  Stavéci Sroub klinové listy osy Z
o — Vymeéna
5 § kapaliny 1 ,Chladici kapalina a nadrz“ na strané 48
o
= © At AT , .y . “ v
x g Cisténi 1= ,Plan kontroly chladici kapaliny” na strané 49
h Dezinfekce

MB4P_MB4PV_CZ_5.fm
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Interval Kde? Co? Jak?
[}]
[
&
(3]
N >
3 (>9 S 1= ,Povinnosti provozovatele® na strané 10
S a ) Kontrola
= > © elektrickych 1> ,Elektrické dily“ na strané 15
2 2 < dila
c g ©
@ iw
N (1)
2o
N
Q
[=)
5.3 Opravy

5.3.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Vyzadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrzovat tento navod

k obsluze.

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzeni tohoto

navodu k obsluze.
Pro opravy pouzivejte:

O pouze bezvadné a vhodné naradi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

MB4P_MB4PV_CZ_5.fm

cz MB4PI|MB4PV
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5.4 Chladici kapalina a nadrz

POZOR!

Chladici kapalina muaze zplsobit onemocnéni. Vyhnéte se proto pfimému kontaktu
chladici kapaliny s klzi.

Po kazdé vyméné chladici kapaliny, minimalné v3ak jednou ro¢né, je tfeba vyprazdnit, vycistit
a vydezinfikovat nadrz a cely obvod chladici kapaliny.

Pokud se v nadrzi chladici kapaliny nahromazdi jemné tfisky a jiné castice, mize dojit k nedo-
state€nému pfivodu chladici kapaliny. DalSim disledkem muze byt snizena Zivotnost Cerpadla
chladici kapaliny.

Pfi obrabéni litiny nebo podobného materialu vznikaji jemné tfisky, proto v takovém pfipadé
doporucujeme distit nadrz chladici kapaliny Castéji.

Omezeni

Chladici kapalinu je tfeba vyménit, vyprazdnit, vycCistit a vydezinfikovat nadrz a cely
obvod chladici kapaliny pfi:

O snizeni hodnoty pH chladici kapaliny o vice nez 1 od pavodni hodnoty. PFi prvnim naplnéni
smi byt pH hodnota chladici kapaliny maximalné 9,3.

O zfetelné zméné vzhledu, zapachu, plovoucim oleji €i zvySeni vyskytu bakterii nad 10/6/ml,

O zvySeni obsahu dusitant nad 20 ppm (mg/1) nebo dusi¢nand nad 50 ppm (mg/1),

QO zvyseni obsahu N-Nitrosodietanolaminu (NDELA) nad 5 ppm (mg/a).

POZOR!

Dbejte pokyna vyrobce chladici kapaliny ohledné maximalni doby pouziti chladici
kapaliny, atd.

nedoporucujeme, protoze chladici kapalina vytéka pod vysokym tlakem!

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

P¥i praci na chladicim zafizeni se ujistéte, ze:

O pouzivate shérné nadoby s dostate€nou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se ma
zachytit,

O se kapaliny a olej nerozlévaji na zem.

POZOR!
VycCerpani chladici kapaliny pomoci cerpadla chladici kapaliny a tlakové hadice

Okamzité vycistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnym zplsobem a zlikvidujte je
v souladu s platnymi zakonnymi pozadavky na ochranu zivotniho prostiedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém béhem opravy nebo jako dusledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazdujte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.
Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné nebezpelné latky do vodovodniho odpadu. PouZity olej se
musi odevzdat do sbérného strediska. Pokud nevite, kde se sbérné stredisko nachazi, obratte
se na svého nadfizeného.

coolant_CZ.fm

cz Chladici kapalina
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5.4.1 Plan kontroly chladici kapaliny

Firma:
C.
Datum:

Pouzita chladici kapalina:

Kontrolované mnozstvi Metoda Interval Opatfeni, vysvétleni
Zfetelné zmény Vzhled, pach Denné Zjistit a odstranit pfi€inu, napf. odebrat olej,
zkontrolovat filtr
Hodnota pH Laboratorni metoda: 1 x tydng ) Pfi snizenipH o :
elektrometricky méfi¢ pH > 0,5 v&i pavodni hodnots:
(DIN 51369) opatreni dle doporuceni vyrobce

Metoda na pracovist: > 1,0 vici pavodni hodnoté:

pomoci indikacniho pH vyména chladici kapaliny, vy&isténi obvodu
papirku chladici kapaliny

Koncentrace Ruéni refraktometr 1 xtydng " Pfi vyskytu oleje v kapaliné udava tato

metoda nespravné hodnoty.

Zasaditost Analyza kyselin dle doporu-  |Podle potieby |Metoda je nezavisla na obsahu oleje v kapa-
¢eni vyrobce ling.

Obsah dusitan( Testovaci prouzek nebo labo- | 1 x tydng 1) > 20 mg/l:
ratorni metoda Vyméfite chladici kapalinu nebo inhibiéni pfi-

sady; je tfeba urcit koncentraci NDELA
v chladici kapaliné i ve vzduchu

> 5 mg/l NDELA v chladici kapaliné:
vymeéna chladici kapaliny, vyCisténi a dezin-
fekce obvodu chladici kapaliny, nalezeni
zdroje dusi¢nant a jeho odstranéni.

Obsah dusi¢nan( a Testovaci prouzek nebo labo- |Podle potfeby |Pouzijte vodu z vefejného vodovodu, pokud
dusitanl v pouzité vodé, |ratorni metoda je obsah dusi¢nand > 50 mg/l, informujte
pokud neni z vefejného vodarenskou spole¢nost

vodovodu

") Udané intervaly plati pro nepfetrzity provoz stroje. PFi odliSnych provoznich podminkach je tfeba zménit
intervaly kontrol.

Pracovnik:

Podpis:

coolant_CZ.fm

Chladici kapalina Ccz
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6 Nahradni dily - MB 4 P | MB 4 PV

Objednani nahradnich dil{
Uvedte prosim nasledujici udaje:
QO Sériové Cislo

O Oznaceni stroje

O Datum vyroby
O Objednaci Cislo

Objednaci ¢islo se nachazi v seznamu nahradnich dild.
Sériové Cislo se nachazi na typovém Stitku.
Schéma zapojeni a seznam nahradnich elektrickych dild jsou umistény u elektrorozvadéce.

_parts_CZ.fm

MB4P_MB4PV

Ccz MB 4 P | MB 4 PV Nahradni dily - MB 4 P | MB 4 PV
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Posuv

6.1

6-1: Posuv

_parts_CZ.fm

MB4P_MB4PV

Cz
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Seznam nahradnich dilti - Posuv

3 Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
1 Getriebegehause Feed box 1 03338460 101
2 Welle Pinion shaft 1 03338460 102
3 Ring Spindle stroke dial 1 03338460 103
4 Buchse Clutch bushing set 1 03338460 104
5 Stift Backing pin 1 03338460 105
6 Stift Pin 1 6x12 03338460 106
7 Stift Ball head pin 1 03338460 107
8 Stift Pin 2 03338460 108
9 Buchse Square thread set 1 03338460 109
10 Buchse Square thread nut 1 03338460 110
11 Aufnahme Handle body 1 03338460 111
12 Scheibe Washer 2 03338460 112
13 Habel Handle 1 03338460 113
14 Kupplung Clutch key base set 1 03338460 114
15 Scheibe Bush 1 03338460 115
16 Schneckenrad Worm gear 1 03338460 116
17 Kupplungsteil Clutch screw set 2 03338460 117
18 Schraube Screw 2 03338460 118
19 Feder Spring 2 03338460 119
20 Welle Shaft 1 03338460 120
21 Kugellager Ball bearing 2 6003 0406003.2R
22 Welle Change gear lever set 1 03338460 122
23 Feder spring 1 03338460 123
24 Passfeder Pull key 1 03338460 124
25 Stift Pin 2 2x10 03338460 125
26 Schneckenrad Worm gear 1 03338460 126
27 Passfeder Key 1 8x16 03338460 127
28 Buchse Bushing 4 03338460 128
29 Zahnrad Gear 1 03338460 129
30 Zahnrad Gear 1 03338460 130
31 Zahnrad Gear 1 03338460 131
32 Buchse Bushing bracket 1 03338460 132
33 Schraube Screw 2 M4x6 03338460 133
34 Sicherungsring Retainer ring 1 35 03338460 134
35 Passfeder Key 2 4x8 03338460 135
36 Schraube Screw 3 M4x12 03338460 136
37 Zahnrad Gear 1 03338460 137
38 Buchse Speed lever 1 03338460 138
39 Stahlkugel Steel ball 1 8 03338460 139
40 Sicherungsring Retainer ring 2 12 03338460 140
41 Feder Spring 1 03338460 141
42 Schraube Screw 1 M6x20 03338460 142
43 Platte Plate 1 03338460 143
44 Zylinderstift Knurled pin 1 03338460 144
45 Schraube Limited screw 1 03338460 145
46 Schnecke Worm shaft 1 03338460 146
47 Buchse Bush 1 03338460 147
48 Passfeder Key 1 03338460 148
49 Zahnrad Gear 1 03338460 149
50 Zahnrad Gear 1 03338460 150
51 Zahnrad Gear 1 03338460 151
52 Buchse Bush 1 03338460 152
53 Abdeckung Worm cover 1 03338460 153
54 Buchse Bush 1 03338460 154
55 Schraube Screw 1 M6x12 03338460 155
56 Schraube Screw 2 M6x25 03338460 156
57 Buchse Bushing 1 03338460 157
58 Buchse Mirco feed dial 1 03338460 158
59 Handrad Hand wheel 1 03338460 159
60 Hebel Handle 1 03338460 160 £
61 Schraube Screw 1 M5x8 03338460 161 s
62 Schraube Locked screw 1 M5x12 03338460 162 @
63 Skala Scale 1 03338460 163 5
64 Knopf Knob 2 03338460 164 J
65 Niet Rivet 2 2x5 03338460 165 a
66 Schmiernippel Oil cup 1 03338460 166 g
67 Schraube Screw 1 03338460 167 o!
68 Stift Pin 2 03338460 168 &
=

MB4PI|MB4PV
Strana 52

Nahradni dily - MB 4 P | MB 4 PV

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

Verze 1.0.6 z2019-07-16



MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dili - Posuv
i , . . . Ks Velikost Obj. €islo
P Nazev (némecky) Nazev (anglicky) )
o
69 Klemmbhebel Locked handle 1 03338460 169
70 Schraube Screw 4 M6x50 03338460 170
71 Kegelstift Taper pin 2 6x60 03338460 171
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6.2 Frézovaci hlava

s_CZ.fm

_part:

6-2: Frézovaci hlava
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Seznam nahradnich dilli - Frézovaci hlava
3 Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
1 Gehause head body 1 03338460 201
2 Abdeckung head body cover 1 03338460 202
3 Sicherungsring retaining ring 2 03338460 203
4 Sicherungsring retaining ring 2 03338460 204
5 Flansch airtight base 1 03338460 205
6 Ring airtight ring 2 03338460 206
7 Motor motor 1 03338460 207
8 Schraube screw 1 03338460 208
9 Scheibe washer 1 03338460 209
10 Platte plate 1 03338460 210
11 Abdeckung arbor bolt cover 1 03338460 211
12 Abdeckung arbor bolt cover base 48 1 03338460 212
13 Schraube screw 1 03338460 213
14 Stift pin 1 03338460 214
15 Anschluss joint 1 03338460 215
16 Hilse sleeve 1 03338460 216
17 Sechskantmutter nut 1 03338460 217
18 Bolzen bolt 1 03338460 218
19 Stopfen Plug 2 03338460 219
20 Hebel speed lever 2 03338460 220
21 Stift pin 2 03338460 221
22 Verschluss oil plug 1 03338460 222
23 Schraube screw 1 03338460 223
24 Schraube screw 1 03338460 224
25 Verschluss oil plug 1 03338460 225
26 Welle shaft 1 03338460 226
27 Zahnrad gear 1 03338460 227
28 Kugellager bearing 1 03338460 228
29 Kugellager bearing 3 03338460 229
30 Passfeder key 1 03338460 230
31 Welle Shaft 1 03338460 231
32 Zahnrad gear 1 03338460 232
33 Zahnrad gear 1 03338460 233
34 Zahnrad gear 1 03338460 234
35 Zahnrad gear 1 03338460 235
36 Kugellager bearing 4 03338460 236
37 Passfeder key 1 03338460 237
38 Passfeder key 1 03338460 238
39 Stahlkugel ball 2 03338460 239
40 Feder spring 2 03338460 240
41 Sicherungsring retaining ring 2 03338460 241
42 Passfeder key 1 03338460 242
43 Schraube screw 4 03338460 243
44 Welle shaft 1 03338460 244
45 Zahnrad gear 1 03338460 245
46 Zahnrad gear 1 03338460 246
47 Zahnrad gear 1 03338460 247
48 Zahnrad gear 1 03338460 248
49 Zahnrad gear 1 03338460 249
50 Passfeder key 1 03338460 250
51 Passfeder key 1 03338460 251
52 Passfeder key 1 03338460 252
53 Hulse spindle sleeve 1 03338460 253
54 Spindel spindle 1 03338460 254
55 Kugellager bearing 1 03338460 255
56 Kugellager bearing 1 03338460 256
57 Hilse spindle sleeve 1 03338460 257
58 Zahnrad gear 1 03338460 258
59 Sicherungsring retaining ring 1 03338460 259
£ 60 Aufnahme feed base 1 03338460 260
8‘ 61 Buchse support base 1 03338460 261
o 62 Sechskantmutter nut 1 03338460 262
5 63 Knopf knob 1 03338460 263
:'I 64 Welle graduated rod 1 03338460 264
o 65 Bolzen fixed bolt 1 03338460 265
g 66 Skala scale board 1 03338460 266
a.' 67 Scheibe lock washer 1 03338460 267
2 68 Klemmmutter lock nut 1 03338460 268
=
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Seznam nahradnich dila - Frézovaci hlava

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo

69 Scheibe rubber washer 1 03338460 269

70 Schraube screw 1 03338460 270

71 Stift split pin 1 03338460 271

72 Bolzen bolt 1 03338460 272

73 Ring separating ring 1 03338460 273

74 Abdeckung oil tight cover 1 03338460 274

75 Dichtung air tight 1 03338460 275

76 Stift Pin 1 03338460 276

85 Flansch spring base 1 03338460 285

86 Abdeckung spring base 1 03338460 286

87 Ring airtight ring 1 03338460 287

97 Scheibe washer 1 03338460 297

98 Bolzen bolt 1 03338460 298

100 Schraube screw 1 03338460 2100

101 Stift pin 2 03338460 2101

105 Bolzen fixed bolt 1 03338460 2105

106 Block fixed tight block 1 03338460 2106

107 Block fixed tight block 1 03338460 2107

108 Klemmbhebel adjust handle 1 03338460 2108

109 Welle lever shaft 1 03338460 2109

110 Hebel lever 1 03338460 2110

M Halter lever bracket 1 03338460 2111

112 Sicherungsring retaining ring 2 03338460 2112

113 Schraube screw 2 03338460 2113

114 Stange lever rod 2 03338460 2114

115 Dichtung oil seal 2 03338460 2115

116 Welle long lever shaft 1 03338460 2116

117 Halter lever bracket 1 03338460 2117

118 Hebel lever 1 03338460 2118

119 Kugellager bearing 1 03338460 2119

120 Sicherungsring retaining ring 2 03338460 2120

121 Scheibe washer 1 03338460 2121

122 Feder spring 1 03338460 2122

123 Welle worm shaft 1 03338460 2123

124 Kugellager bearing 1 03338460 2124

125 Buchse clutch base 1 03338460 2125

126 Schraube screw 3 03338460 2126

127 Klemmmutter locked nut 1 03338460 2127

128 Feder spring 1 03338460 2128

129 Hilse fixed sleeve 1 03338460 2129

130 Dichtung oil seal 2 03338460 2130

131 Scheibe washer 1 03338460 2131

132 Sicherungsring retaining ring 1 03338460 2132

133 Kugellager bearing 1 03338460 2133

134 Welle shaft 1 03338460 2134

135 Passfeder key 2 03338460 2135

136 Passfeder key 1 03338460 2136

137 Kugellager bearing 1 03338460 2137

138 Flansch flange 1 03338460 2138

139 Schraube screw 3 03338460 2139

140 Sicherungsring retaining ring 1 03338460 2140

141 Zahnrad gear 1 03338460 2141

142 Schmiernippel quill 1 03338460 2142

143 Welle lever shaft 1 03338460 2143

144 Dichtung Seal 1 03338460 2144

145 Abdeckung flange cover 1 03338460 2145

146 Schraube screw 2 03338460 2146

147 Sicherungsring retaining ring 1 03338460 2147

148 Stahlkugel steel ball 1 03338460 2148

149 Feder spring 1 03338460 2149 |

150 Schraube screw 1 03338460 2150 £

151 Hebel speed lever 1 03338460 2151 JI

152 Label label 1 03338460 2152 é’
o
E|
by
2|
o
3
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Seznam nahradnich dilu - Krizovy stul
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
1 Maschinenfuss base 1 03338460 301
2 Saule column 1 03338460 302
3 Flansch square flange 1 03338460 303
4 Flhrung Guide 1 03338460 304
5 Keilleiste gib strip 1 03338460 305
6 Schaube screw 3 03338460 306
7 Kugellager bearing 4 03338460 307
8 Spindel table screw 1 03338460 308
9 Kupplung dial clutch 2 03338460 309
10 Skala graduated plate 2 03338460 310
11 Handrad wheel 3 03338460 311
12 Handrad turn handle 3 03338460 312
13 Schraube screw 3 03338460 313
14 Sechskantmutter nut 1 03338460 314
15 Halter nut bracket 1 03338460 315
16 Abdeckung cover 1 03338460 316
17 Schraube screw 3 M8x20 03338460 317
18 Schraube screw 4 M8x25 03338460 318
19 Stift pin 3 5x35 03338460 319
20 Schraube screw 2 03338460 320
21 Schmiernippel oil cup 3 8 03338460 321
22 Klemmhebel fixed handle 6 03338460 322
23 Scheibe washer 4 16 03338460 323
24 Scheibe washer 4 16 03338460 324
25 Bolzen bolt 4 M16x60 03338460 325
26 Scheibe washer 1 03338460 326
27 Schraube screw 1 M12x35 03338460 327
28 Platte plate 1 03338460 328
29 Abdeckung protecting cover 1 03338460 329
30 Schraube screw 6 M6x12 03338460 330
31 Stift pin 6 8x30 03338460 331
35 Schlitten center base 1 03338460 335
36 Frastisch table 1 03338460 336
37 Spindelmutter table nut 1 03338460 337
38 Spindelmutter table base nut 1 03338460 338
39 Flansch right flange 1 03338460 339
40 Flansch left flange 1 03338460 340
41 Spindel table screw 1 03338460 341
42 Schraube Screw 1 M6x16 03338460 342
43 Kupplung Dial clutch 1 03338460 343
44 Scheibe washer 2 6 03338460 344
45 Schraube screw 2 M5x20 03338460 345
46 Schraube screw 1 M8x45 03338460 346
47 Schraube screw 2 M8x15 03338460 347
48 Keilleiste gib strip 1 03338460 348
49 Schraube screw 4 M8x25 03338460 349
50 Block movable fixed block 2 03338460 350
51 Anschlag fixed block support 2 03338460 351
52 Keilleiste gib strip 1 03338460 352
53 Schraube screw 2 M6x16 03338460 353
54 Lagerbock Lagerbock 1 03338460 354
55 Welle shaft 1 03338460 355
56 Zahnrad gear 2 03338460 356
57 Kugellager bearing 2 6004.2Z 03338460 357
58 Sicherungsring retaining ring 1 03338460 358
59 Flansch flange 1 03338460 359
60 Spindel Spindle 1 03338460 360
61 Kugellager bearing 2 51104 04051104
62 Passfeder key 2 6x20 03338460 362
63 Sicherungsring lock washer 1 20 03338460 363 |
64 Klemmmutter lock nut 1 M20x1,5 03338460 364 £
65 Schraube screw 7 M6x20 03338460 365 JI
66 Stift pin 2 03338460 366 2}
67 Kurbel head handle 1 M6x16 03338460 367 1§.|
68 Schraube screw 1 03338460 368 z
69 Handhebel turn handle 1 03338460 369 ®
70 Motor Motor 1 03338460 370 :EI
71 Unterbau Substructure 1 03338460 371 [
=
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6.4  Ochranny kryt sklicidla

6-4: Ochranny kryt skli¢idla

Seznam nahradnich dilt - Ochranny kryt skli€idla
N Ks Velikost Obj. cislo
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
115 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M6 x 10
116 Scheibe Washer 1 0333 8450116
117 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M6 x 16
118 Randelschraube Knurled screw 1 0333 8450118
119 Halterung Fixture 1 0333 8450119
120 Mikroschalter Microswitch 1 0333 8450120
E 121 Platte Plate 1 0333 8450121
'L\‘). 122 Alu- Profil Aluminium profile 1 0333 8450122
o 123 Bohrfutterschutz Drill chuck protection 1 0333 8450123
E 124 Schraube Screw 2 GB819-85/M5x8
o
N
o
<
o
E|
o
<
o
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6.5 Stitky na stroji

MASCHINEN

e
534

I 5
u 95 120 3
(] B0 380 4
1= | 300 600 sl
2
HI | 580 080 3
H2 | 1000 2000 N
2

&
g
K
8

inch

- GERMANY

(B Frasmaschine OPTIMUM®  oatimum Masehinen

(EZ) Frizin
0K Freesmaching

R 5 M rrrarrosmearyrrerdiL GmbH
® o — e et 6
PRy Fraissuss MB 4P D-gi163 Hallstadt
@ G Frasatrics @

~
333 8460 3200 U/ min
11/1.5 kW |
400 V ~50 Hx
(FT) Maquina de fresar
(RO) Magind de frezat 515 kg 20

0®

MB 4P

_—
MASCHINEN - GERMANY

Q OPRPTi | ] == N — T

ﬂ b Type YD-golL Ins.Cl. F | IP g4 S6-60%

Volt ' Ph |Pole | Hz. | Kw rpm. A, Cosg @
400 3 | 4/2 | 50 |1,1/1,5 1eo/2800(2.7/3.4 0,82

@ ®

= 130

= 120

=~ B0

=100

- 90

- 80

= Hauptschalter

:: Main switch,,,

= A0
= 30

~ 20

optimum-maschinen.de

6-5: Stitky na stroji

Seznam nahradnich dilG - Stitky na stroji

N i . . . Ks Velikost Obj. ¢islo
o Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
~ 50 Hz 03338460L01
1 Schild Frontabdeckung Front cove lable 1 03338465L01
~60 Hz 03338460L0160Hz
. . . 03338460L02
2 Maschinenschild Machine lable 1 03338465002
03338460L03 £
hild Mot Motor labl 1 N
3 Schild Motor otor lable 03338465003 s
4 Schild Hauptschalter Main switch lable 1 03338460L04 @I
5 Schild Sicherheit Safety lable 1 03338460L05 ]
6 Schild Sicherheit Safety lable 1 03338460L06 S
3
m
2|
o
<
o
=
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Seznam elektrickych dilt
N Ks Velikost Obj. cislo
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
A1 Digitalanzeige Digital indicator 1 03338460A1
HL Betriebsleuchte Work light 1 03338460HL
HL1 Maschinenlampe Machine lamp 1 03338460HL1
KA Steuerschiitz Control contactor 1
KM1 Schiitz Linkslauf Anticlockwise rotation contactor 1
KM2 Schitz Rechtslauf Clockwise rotation contactor 1
KM3 Schiitz Drehzahl LOW LOW rotation contactor 1
KM4 Schitz Drehzahl HIGH HIGH rotation contactor 1 SIEMENS 3TB41 03338460KA
Emg Schiitz Tischhéhenverstellung Table height adjustment contactor 2
KM7 Schitz Kihimittelpumpe Coolant pump contactor 1
M1 Antriebsmotor Drive motor 1 03338460M1
M2 Motor Tischhohenverstellung Table height adjustment motor 1 03338460M2
M3 Motor Kiihimittelpumpe Coolant pump motor 1 03338460M3
M4 Tischvorschub Table feed 1 03338460M4
QF1 Motorschutzschalter Motor safety switch 1 Chint NA2-256-10A 03338460QF1
QF2 1 .
QF3 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 Chint D247-60-C4 03338460QF2
QF4 1 Chint DZ47-60-C2 03338460QF4
Qs Hauptschalter Main switch 1 03338460QS
SA1 Wah'SCha”eﬁ_gr\fvhzah' HIGH/ Step switch drive HIGH/ LOW 1 03338460SA1
saz | Wahlschalter Tll:sncgh"he”"eme" Table height adjustment switch 1 03338460SA2
SA Schalter Maschinenlampe Machine lamp switch 1 03338460A
SA3 Wahlschalter Frasen/ Operating mode switch 1 03338460SA3
Gewindeschneiden
SB1 NOT-Halt-Schalter Emergency-stop button 1 03338460SB1
SBO Taster Steuerung EIN Control ON button 1 03338460SB0
SB2 Taster Rechtslauf Clockwise rotation of spindle 1
SB3 Taster Linkslauf Spindle rotation counter-clockwise 1 03338460582
SB4 Taster Steuerung AUS Control OFF button 1 03338460SB4
SB5 Drehschalter KihIimittelpumpe Coolant pump switch 1 03338460SB5
SQ1 Schalter Frasfutterschutz Milling chuck safety switch 1 03338460SQ1
SQ2 Schalter obere Stellung Top position end switch 1
SQ3 Schalter untere Stellung Down position end switch 1 03338460502
zgg Endschalter Tischverstellung Table height adjustment end switch 1 03338460SQ4
JRK5-250VA-400V/
TC Transformator Transformer 1 230V/24V 03338460TC
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN -

GERMANY

Seznam elektrickych dilii - MB 4 PV
. Ks Velikost Obj. cislo
N - b , .
o Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
A1l Digitalanzeige Digital indicator 1 03338465A1
B1 Drehzahlsensor Rotation speed sensor 1 03338465B1
C6 Kondensator Capacitor 1 03338465C6
G1 Netzteil Digitalanzeige Digital indicator power pack 1 03338465G1
HL Betriebsleuchte Work light 1 03338460HL
HL1 Maschinenlampe Machine lamp 1 03338460HL1
KAO Steuerrelais Cotrol relay 1
KA1 Relais Linkslauf Anticlockwise rotation relay 1 OMRON MY4N-J-24VA 03338465KA0
KA2 Relais Rechtslauf Clockwise rotation relay 1
Em; Relais Tischhéhenverstellung Table height adjustment relay 1 SIEMENS 3TB41 03338465KM1
KM3 Schitz Kiihimittel[pumpe Coolant pump relay 1
M1 Antriebsmotor Drive motor 1 03338465M1
M2 Motorlufter Motor fan 1 03338465M2
M3 Tischvorschub Table feed 1 03338460M4
M4 Motor Kihimittelpumpe Coolant pump motor 1 03338465M4
M5 Motor Tischhéhenverstellung Table height adjustment motor 1 03338465M5
U Frequenzumrichter - alter Typ Frequency converter - old type 1 SKBD200150 1.5KW 03338465U
Frequenzumrichter - neuer Typ Frequency converter - new type 1 M100-022 00075 1.5KW
QF1 1 EATON PL9-C20/2-C20 03338465QF 1
QF2 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 EATON PL9-C3/2-C3 03338465QF2
QF3 1 EATON PL9-C6/C6 03338465QF3
QS Hauptschalter Main switch 1 03338465QS
R Potentiometer Potentiometer 1 03338465R
SA1 WGah's.Cha"er Frasen/ Operating mode switch 1 03338460SA3
ewindeschneiden
saz | Vahischalter lesrf;hme”"er‘“‘te" Table height adjustment switch 1 03338460SA2
SA Schalter Maschinenlampe Machine lamp switch 1 03338460A
SA4 Drehschalter Kiihimittel[pumpe Coolant pump switch 1 03338460SB5
SBO NOT-Halt-Schalter Emergency-stop button 1 03338460SB1
SB1 Taster Linkslauf Spindle rotation counter-clockwise 1 03338460SB2
SB2 Taster Rechtslauf Clockwise rotation of spindle 1
SB3 Taster Steuerung AUS Control OFF button 1 03338460SB4
SB4 Taster Steuerung EIN Control ON button 1 03338460SB0
SQ1 Schalter Frasfutterschutz Milling chuck safety switch 1 03338460SQ1
SQ2 Schalter obere Stellung Top position end switch 1
SQ3 Schalter untere Stellung Down position end switch 1 033384605Q2
ggg Endschalter Tischverstellung Table height adjustment end switch 1 03338460SQ4
T Transformer Transformer 1 JBK5-63VA-230V/24V 03338465T1
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6.8 Dodatec¢ny popis a navod

6.8.1 MB 4 PV - Frekvenéni ménic

MASCHINEN - GERMANY

SKBD200150 1.5KW and M100-022 00075 1.5KW

Dokument je k dispozici na:

http://www.emersonindustrial.com/en-EN/controltechniques/products/acdrives/commandersk/

Pages/commandersk.aspx
M100-022 00075 1.5KW

Dokument je k dispozici na:

http://www.emersonindustrial.com/en-US/controltechniques/products/acdrives/unidrivem/m100/

Pages/unidrivem100.aspx

Package DE_EN

http://www.optimum-daten.de/service/MB4PV _frequency-converter.zip
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MASCHINEN - GERMANY
6.9  Nahradni dily -V99
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dila V99
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Velikost Obj. cislo
A-0100x Gehause Housing 03352022A-0100x
A-100-08C 19 x19 HW-3A 03352022A-100-08C
A-0102 Uberlastschutz Overload protection ETA 106-P10-1,5A 03352022A-0102
A-0104 Feinsicherung Microfuse 2,5A
A-0102-01 Sicherungskappe Fuse cap
A-0103 Lagerbuchse Bearing Bushing 12x6x11,5-379 03352022A-0103
A-0106-8X Ausriistung Zahnrad Equipment gear 03352022A-0106-8X
A-0106-X Antriebszahnrad Drive Gear 20T 03352022A-0106-X
A-106-01 Federstift Spring Pin 3 x 14 mm
A-0106 Antriebskupplung Drive Clutch 03352022A-0106
A-0108 Lager Bearing 608727 03352022A-0108
A-0109 Distanzring Spacer ring 23,85 13,5 mm 03352022A-0109
A-0110 Leuchtdiode Light-emitting diode 5x29 mm 03352022A-0110
A-0112 Feders ift Spring Pin A 1,8x24 x52mm
A-0133-99D Buchse Bushing 03352022A-0133-99D
A-0133-99F Stecker Connector 03352022A-0133-99F
A-0301 Schaltgabel Shift Fork 03352022A-0301
A-0301-02 Kupplung Clutch 16,5x 8 03352022A-0301-02
A-0301-04 Welle Shaft 8 x 159 mm 03352022A-0301-04
A-0301-05 Feder Spring 03352022A-0301-05
A-0301-06 Lager Bearing TRA 512 03352022A-0301-06
A-0301-07 Lager Bearing NTA 512 03352022A-0301-07
A-0301-08A Lagerbuchse Bearing Bushing 03352022A-0301-08A
A-0301-09 Schaltgabel Shift Fork 03352022A-0301-09
A-0301-10 Unterlegscheibe Washer 1,8x8x1 mm 03352022A-0301-10
A-0301-11 Spannstift Spring Pin 3x16
A-0301-11A Stift Pin 25x16
A-0301-12 Lagerhalterung Bearing bracket SF-206 03352022A-0301-12
A-0301-13 Ring Ring 12x2,1x4,5 mm 03352022A-0301-13
A-0301-14 Stift Pin 3x13,7 mm
C-0501 Mikroschalter Micro Switch 03352022C-0501
C-0501-6P Mikroschalter Micro Switch 03352022C-0501-6P
C-0502 Schwenkplatte Swivel Plate 03352022C-0502
C-0503 Stift Pin 2 x 24,8 mm
C-0504 Mikroschalter Micro Switch D45C-R1AA 03352022C-0504
C-0504-1 Mikroschalter Micro Switch D45A-R1AA 03352022C-0504-1
C-0505 Schraube Screw M3 x 30 mm
C-0505-01 Mutter Nut M 3 x 30 mm
C-0506 Varistor Varistor S 14 K175 03352022C-0506
C-0507 Mikroschalter Micro Switch 03352022C-0507
C-0507-01 Schraube Screw M3 x 15 mm
C-0507-1- 4P Schalter Switch 03352022C-0507-1- 4P
C-0509 Buchse Bushing 03352022C-0509
D-0701 Unterer Deckel Lower Lid 03352022D-0701
E-0901X Gehause Housing 03352022E-0901X
E-0902X Ritzelwelle Pinion Shaft 03352022E-0902X
E-0904V Biirstehalter Brush Holder 0339906 03352022E-0904V
E-0904-01 Schraube Screw M4 x4
E-0905 Carbon Biirste Carbon brush 0339907 03352022E-0905
E-0906 VerschluRkappe Cap 0339908 03352022E-0906
E-0907 Hauptschalter Main switch 0339903 03352022E-0907
E-0907-01 Schalterkappe Switch cap 03352022E-0907-01
E-0907-02 Unterlegscheibe Washer
E-0907-03 Mutter Nut
E-0909X Bedientafel Operator Panel
E-0909-01 Federstift Spring Pin 5x 14
E-0909-02X Aufkleber Sticker
E-0910 Federscheibe Spring washer 22x17 x 0,3 mm
E-0912 Einstellknopf Adjusting Knob 03352022E-0912
E-0913 Handknauf Hand Knob 03352022E-0913
E-0913-02 Bediengriff Control Handle 03352022E-0913-02
E-0915P Isolierung Insulation 67 x 95 x 1 03352022E-0915P
E-0916P Leiterplatte Pcb JC-2 03352022E-0916P
E-0917 03352022E-0917
E-0920 Sechskantschraube Hexagon head screw M 5x35
c E-0922 Schaltgabel Shift Fork 6,3x32x5mm 03352022E-0922
N E-0923 Ring Ring CTW 25 03352022E-0923
OI E-0924 Schraube, Mutter Screw, Nut M5 x72mm
2 E-0925V Anker Anchor 03352022E-0925V
3 E-0926P Magnetspule Solenoid 03352022E-0926P
8' E-0927V Lager Bearing 03352022E-0927V
>
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dild V99
05: Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Velikost Obj. cislo
E-0928 Lagerbuchse Bearing Bushing 15x 25 03352022E-0928
E-0929-32P Potentiometer Potentiometer 500 Ohm 03352022E-0929-32P
E-0929P Potentiometer Potentiometer 0339902
E-0929-01 Halter Bracket 03352022E-0929-01
E-0929-02 Ring Ring 03352022E-0929-02
E-0929-03 Kappe Cap 03352022E-0929-03
E-0929-04 Unterlegscheibe Washer
E-0929-05 Mutter Nut
E-0930 Kabel Cable 0,75x30x2,7M
E-0930-04 Draht Wire
E-0931 Federring Spring ring
E-0932 Schraube Screw M4 x6
E-0933 Lagerstift Bearing Pin 3x18
E-0934 Zahnrad Gear 0339904
E-0934-01 gerundeter Ring Rounded Ring S-38 03352022E-0934-01
E-0934-02 Unterlegscheibe Washer 38 x54 x 1,5 mm
E-0934-03 Unterlegscheibe Washer 6205 03352022E-0934-03
E-0934-04 Getriebekupplung Transmission clutch 03352022E-0934-04
E-0934-4 Getriebe Transmission 03352022E-0934-4
E-0935 Verschlu Closure 5/16" x 24 03352022E-0935
F-1101-9P Endschalter Limit Switch 03352022F-1101-9P
F-1101-01 Halter Endschalter Limit switch holder 03352022F-1101-01
F-1101-01A Mutter Nut M2 x 18 mm
F-1101-03 Schraube Screw M2x18 mm
F-1101-04 Schraube Screw M 3 x 20 mm
F-1102-04 Unterlegscheibe Washer 2mm
F-1103 Endschalter Limit Switch 03352022F-1103
F-1104 Dichtung Seal 39,3 x 51 mm 03352022F-1104
F-1105 Mikroschalter Micro Switch DC-2C-A1AA 03352022F-1105
F-1106P Spannungskontrolle Voltage control 0,75x3Cx1,6m 03352022F-1106P
F-1107 Betatigungshebel Actuating lever 23x8x6,5 03352022F-1107
F-1108 Feder Spring 6,2 x 50,5 mm 03352022F-1108
G-0106 Zahnscheibe Toothed lock washer CTW - 31
ALS-01 Typenschild Type plate 66 x 9,1 x 0,5 mm
ALS-02 Bedienhinweise Operating instructions 78 x 38 x 0,5mm
ALS-03 Aufkleber Sticker
ALW-11 Verkabelung Wiring E-0929
ALW-13 Verkabelung Wiring C-0504
ALW-22 Verkabelung Wiring A-0100
ALW-25 Verkabelung Wiring F-1104
ALW-26 Verkabelung Wiring E0907
JC2-12-1 Stromanschluf’ Power connection 396/2P 03352022JC2-12-1
PDC20-5-1 Stromklemme Power Terminal 514 03352022PDC20-5-1
PFR-17 Verkabelung Wiring IR-24
PFR-18 Oldichtung Oil Seal P 20 03352022PFR-18
PFR-30 Niete Rivets 2x6
PFR-59 Unterlegscheibe Washer 5x12x 1 mm
£
8|
2
3
o)
2
Ccz Va9
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Viskozita @
. Oznaceni dle =
DIN 51519
Mazivo znacent o @ARAMO @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 630
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
Prevodovy ole] BP E I GR SPARTAN Mobil Shell Omal
nergo - obilgear ell Omala
VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTO H 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) 24 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul A0O seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
. . PR-EP 00 ) 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahand valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
) Shell Alva-
Tuk pro valivé loziska K3 K-20 (i Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | nia R 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 S2 M 68
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
7 Poruchy
Porucha Pricina / Reseni

mozné dusledky

Stroj nelze spustit.

Nerespektujete pofadi zapinani.

= ,Ovladaci panel MB 4 P“ na
strané 27

Nechejte stroj zkontrolovat kvalifi-
kovanym personalem.

Nastroj se nadmérné
zahfiva.

Nespravné otacky.

TFisky nejsou odvadény z vyvrtu.
Tupy nastroj.

Prace bez chladici kapaliny.

Zvolte jiné otacky, rychlost posuvu
je prili§ vysoka.

Nastroj Castéji vytahuijte.

Nastroj nabruste nebo pouzijte

novy nastroj.
Pouzijte chladici kapalinu.

Upinaci kuzZel nastroje nelze
vlozZit do pinoly.

Necdistota, tuk nebo olej na kuzelo-
vité vnitfni strané pinoly nebo na
upinacim kuzelu.

Povrchy peclivé ocistéte.
UdrzZujte povrchy bez mastnoty.

Upinaci kuzel nelze vytlacit.

Upinaci kuzel MK 4 se tepelné
smrstil na Morse kuzelu.

Stroj nechte bézet dvé minuty na
nejvyssi otaCky, aby se zahfal, a
teprve poté se pokuste opét o
demontaz.

Motor nebézi.

Vadné pojistky.

Nechejte zkontrolovat kvalifikova-
nym personalem.

Chvéni vietene pfi drsném
povrchu obrobku.

Obrabéni pfi sousledném frézo-
vani neni mozné za soucasnych
provoznich podminek.

Upinaci paky os pohybu nejsou
utaZené.

Uvolnéné upinaci pouzdro, uvol-
néné sklic¢idlo pro vrtak, povolena
utahovaci tyc.

Tupy nastroj.

Obrobek neni fadné upevnény.
PFili§ velka vile lozZisek.

Vieteno se pohybuje nahoru a
dolu.

Provedte nesousledné frézovani.
Utahnéte upinaci paky.
Zkontrolujte, dotahnéte.

Nastroj nabruste nebo pouzijte
novy nastroj.

Pevné upnéte obrobek.
Sefidte vili loZisek nebo je
vyménite.

Sefidte vili loZisek nebo je
vyménte.

Jemny pfisuv pinoly
nefunguje.

Jemny pfisuv pinoly neni aktivo-
vany.

Spojka jemného pfisuvu neni v
zabéru, nebo je zaSpinéna, opotie-
bovana &i vadna.

I ,Jemny pFisuv pinoly” na
strané 34
Vycistéte ji nebo ji vyménte.

MB4P_MB4PV_CZ_7.fm
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

8 Priloha

8.1  Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo piekladu,
dotisku, odejmuti obrazkul, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a ulozeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v ¢astec-

ném rozsahu.

MASCHINEN

Technické zmény jsou vyhrazeny.

8.2 Terminologie

Pojem

Vysvétleni

KFizovy stul

PFilozna plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou drahou ve
sméru Xa.

Kuzelovy trn

Kuzel ulozeni nastroje, kuzel vrtaku, vrtaciho sklic¢idla.

Obrobek

Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Utahovaci ty¢

Zavitova ty€ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.

Vrtaci sklic¢idlo

Ulozeni vrtaku.

Upinaci klestiny

UlozZeni pro stopkovou frézu.

Frézovaci hlava

Horni ¢ast vrtacko-frézky.

Pinola

Duté hridel, v niz se otadi frézovaci vieteno.

Frézovaci vieteno

Motorem pohanéna hridel.

Pracovni stul

Pfilozna plocha, upinaci plocha.

Kuzelovy trn

Kuzel vrtaku nebo vrtaciho skli¢idla.

Paka pinoly Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.
Rychloupinaci vrtaci Ruéné upinatelné ulozeni vrtaku.

sklic¢idlo

Obrobek Obrabéna soucast, opracovavana soucast.
Nastroj Fréza, vrtak, zahlubnik, atd.

MB4P_MB4PV_CZ_8.fm

GERMANY
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY -

8.3 Informace o zménach navodu k obsluze \

Kapitola Informace Cislo nové verze
ES Prohlaseni o shodé  Zména normy 1.0.1

4 Rozsifené informace - zapnuti stroje 1.0.2
2+4+DROS5+ V¢lenéni frézky MB 4 PV 1.1.0

schéma zapojeni

ES Prohlaseni o shodé  Nové smérnice 1.1.0

1+5 Doplnéni informaci o reviznich kontrolach 1.1.0

MB4 P V elektrické dily =~ SKBD200150 1.5KW, novy M100-022 00075 1.5KW 1.1.1

3 Pokyny pro proudovy chrani¢ Fl 1.1.2
4 Odstranéni DRO 3 z navodu 113
4 Aktualizace obrazku MB 4 P 114

8.4 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Zlikvidujte prosim baleni a pozdé&ji i samotny vyfazeny stroj dle platnych smérnic.

8.5 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani mize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily.

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostiedi.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O  Krehké zbozi
(produkt vyzaduje opatrné zachazeni)

.

o Chrarite pred vihkosti
1> ,Provozni podminky“ na strané 17

-
-
-
-
=

O Pfedepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu - smér nahoru)

) Maximalni skladovaci vy$ka

Ptiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana
dalsi.

-IX 123 <)

V pfipadé, ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce.

MB4P_MB4PV_CZ_8.fm

074 MB 4P| MB 4 PV
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MB4P_MB4PV_CZ_8.fm

MASCHINEN - GERMANY

8.6 Demontaz

INFORMACE
Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym zpuso-
bem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadud. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

Prosim zpracujte odpady odbornég, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2011/65/EU o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt
shromazdovany oddélené opotiebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo dojit
k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.6.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyrazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

O Demontujte pFipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢éasti.

O Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

8.6.2 Demontaz

=» Vytahnéte zastréku z elektrické sité nebo protnéte napajeci kabel.
=% Vypustte olej:

O z pfevodovky, vypustni otvor 1=, Pfevodovka“ na strané 44

=» Vypusténi chladici kapaliny, vyvod chladici kapaliny 1> ,Chladici kapalina a nadrz* na
strané 48

=% Demontujte hnaci motor.

8.6.3 Zabaleni a odeslani

=) Postavte stroj na paletu, abyste jej mohli odeslat k likvidaci.
1> ,Pfeprava“ na strané 19

8.7 Likvidace obalu stroje

VSechny pouZitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo muze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové €asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a pol$tarfové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po zpraco-
vani opét pouzit, pokud je pfedate do urCené sbérny &i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte k recyklaci, aby doslo k jeho opé&tovnému pouZiti.

MB 4 P | MB 4 PV (074
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8.8 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné vici zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot’ pouze nesmichané pouZzité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva ¢&i chladici kapaliny. Obratte se proto
na konkrétni udaje vyrobku.

8.9 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadu

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroja (tento symbol se uplatfiuje
v zemich EU a dalSich evropskych zemich)

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisludnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroja. Likvidace Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech.
Recyklace poméaha sniZit spotfebu surovin.

8.10 Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat nade vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam v8e, co nas zajima o:

O zméné nastavovacich udaju,
O zkus$enostech se strojem, které mohou byt dllezité pro jiné uZivatele,
O opakujicich se poruchach.

MB4P_MB4PV_CZ_8.fm
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Frézka
Oznaceni stroje: MB 4 P

odpovida vSem pfislusnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:

Nastrojarské frézky s digitalnim odméfovanim polohy

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010Bezpecnost obrabécich a tvarecich strojl - Frézky a vrtacko-frézky

EN 60204-1:2014 Bezpecnost strojl - Elektricka zafizeni stroja, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpe&nost strojd - Bezpe&nostni &asti ovladacich systéml — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezpe&nost strojli - Bezpe&nostni &asti ovladacich systémut — Cast 2: Ovérovani
EN ISO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
snizovani rizika

Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Kilian Stirmer (Obchodni Feditel)
Hallstadt, 12.7.2017
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Typ stroje: Frézka

Oznaceni stroje: MB 4 PV

odpovida vSem pfislusnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:

Nastrojarské frézky s digitalnim odméfovanim polohy

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroju - Frézky a vrtacko-frézky
EN 60204-1:2014 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni strojl, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpeénost strojli - Bezpednostni ¢asti ovladacich systéml — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezpe&nost strojli - Bezpe&nostni &asti ovladacich systéma — Cast 2: Ovéfovani
EN ISO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
snizovani rizika

EN 61000-3-2:2015-03 - Meze - Meze pro emise harmonického proudu (zafizeni se vstupnim fazovym
proudem do 16 A vcetné)

EN 61000-3-3:2014-03 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Céast 3-3: Omezovani kolisani napéti a
blikani v rozvodnych sitich nizkého napéti pro zafizeni se jmenovitym proudem do 16 A v€etné

EN 61800-2:2016-08 -Systémy elektrickych vykonovych pohontl s nastavitelnou rychlosti - Céast 2: V3eo-
becné pozadavky - Specifikace vykonu pro nizkonapétové systémy stfidavych vykonovych pohont s nasta-
vitelnym kmito¢tem
Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

)

s
Kilian Stirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, 12.7.2017

MB4PV_CE_CZ.fm
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