etalliisrait

Metallbearbeitungsmaschinen

Navod k obsluze

Pneumaticky zavitorez

GS 1000-12 P

GS 1000-12 P



metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Shrnuti

Identifikace vyrobku

Pneumaticky zavitorez Objednaci Cislo

GS 1000-12 P 4450012

Vyrobce
Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt/Bamberg

Udaje o navodu k obsluze

PFeklad originalniho navodu k obsluze
dle DIN EN 20607:2019

Datum vydani: 18.01.2022
Verze: 1.06

Autorska prava

Copyright © 2022 Stiirmer Maschinen GmbH, Hallstadt,
Némecko.
Technické zmény a chyby jsou vyhrazeny.

Obsah
g LV T T 3
1.1 AUtOrSKa Prava.......ccceeeeeeeeeeeeeeeeee e 3
1.2 ZAKazZNiCKY SEIVIS .....ceeveiiiiiiie et 3
1.3 Omezeni odpoveédnosti............coccveeieeiiiiieneienenns 3
2 BezpeCnost ........ccccceevevvverecnnsns s en s enn e 3
2.1 Vyznam symbolU .......cccooceeiieiiiiiieeie e 3
2.2 Odpovédnost provozovatele..............ccceeeeeneee. 4
2.3 Pozadavky na personal ..........ccccceeeeiiciieeeeennee 4
2.4 Osobni ochranné pomucky..........cccceeveeineeeennen. 5
2.5 Vystrazné stitky na stroji........cccceeeeevccieeieeiennnn. 5
2.6 Bezpelnostni PrvKy ........cccveeeeeiieeeeiiiineee e 5
2.7 Zvlastni bezpecnostni pravidla pro zavitofezy:... 5
3 Spravny u€el pouziti .........ceeveeeeeirrenrenes 6
3.1 Zamezeni pfedvidatelnym nebezpelim.............. 6
3.2 Zbytkova rizika..........ccooveeeeieiiie e 6
4 Technickd data ........ccceemiemmmemmremnrecrncnnnnnns 6
4.1 TabulKa ... 6
4.2 TypoVvy StIteK.....coouviiiiieiiieee e 6
5 Preprava, baleni a skladovani................ 7
5.1 Dodani a pfeprava.........cccceeeeeeeieeeeeeseeeecsesesienns 7
5.2 Baleni..cc.ccueiiiiiiie e 7
5.3 SKladoVvani ..........coooeiiiiii i 7
6 Popis zafizeni ........ccceeeeeveveceeceeevee e, 7
TMONtAzZ..........errrrecccrr e 8
7.1 MontazZni POKYNY.....ooivieiiiiiiiieeee e 8
8 Provoz ... 10
8.1 REZANI ZAVItU ... 10
9 Cisténi, udrzba a opravy.........ccceeveeeeee 11
9.1 CISIENI ..t 11
9.2 UdrZDa ... 11
10 Likvidace vyrazeného stroje .............. 11
10.1 Vyjmuti Z Provozu ........ccceevivieiiiniiiieeeniieces 11
10.2 Likvidace elektrickych zafizeni ...................... 11
10.3 Likvidace maziv ........cccccevviveeeiciieie e, 11
11 Nahradni dily .....ccccceviiicciiinnccecee 12
11.1 Objednani nahradnich dild .........cccoccceeenennn. 12
11.2 Rozpadova schémata............ccoeeeiiiiiiiiienes 13

GS 1000-12 P | Verze 1.06



Zmetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni zavitofezu Metallkraft a
jsme presvédceni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do
provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace o bez-
pec¢ném a efektivnim provozu a udrzbé zafizeni.

Mimo pokyny v tomto navodu se také fidte obecné plat-
nymi bezpecnostnimi predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je vlastnictvim spolec-
nosti Stirmer Maschinen GmbH. Jeho pouziti je dovo-
leno v ramci pouziti stroje. Jakékoli jiné pouZiti neni bez
pisemného souhlasu vyrobce povoleno.

Z né&j vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu, dotisku,
pouziti obrazka, radiového vysilani, citovani, reprodukce
a ulozeni v zafizenich na zpracovani dat zdstavaji vyhra-
zena. Zneuziti je trestné.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14
779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
e-mail: bow@bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a pfedpisy, pfi
znadmém stavu techniky a dlouholetych znalostech a
zkuSenostech. V nékterych pfipadech vyrobce nenese
Zadnou odpovédnost za 8kody a to pfi:

- nedodrzZeni téchto pokyni,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi osobami,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.
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Skuteény vzhled vyrobku se muze v dusledku technic-
kych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele a za-
konna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dlleZitych bez-
pecnostnich prvk( zafizeni, které zaijistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Vyznam symbolu

Bezpecnostni pokyny

Bezpeclnostni pokyny jsou v tomto ndvodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpe€nostnim pokyndm pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
nuje na nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANH!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
nuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
nuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
nuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke $kodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

Tipy a doporuceni
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i Tipy a doporuceni

Tento symbol upozorriuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepsi a u€inngjsi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny v
tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel

Provozovatel je osoba, kterd provozuje stroj pro ko-
mercni nebo obchodni U€ely a nese pravni odpovédnost
za ochranu uzivatel(l, zaméstnanct nebo tretich stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto je tfeba dodrzovat bezpeénostni pfedpisy a po-
kyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpec&nostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu zi-
votniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati nasle-
dujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich predpisech a ohodnotit dalsi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpist a upravovat pokyny dle po-
treby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zaijistit, aby si vSechny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumeély tomuto navodu k obsluze. Musi takeé zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout poZadované bez-
pe€nostni vybaveni a dohliZzet na jeho pouzivani.

Déle je také provozovatel zodpovédny za udrZzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfe-

depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a uplnost v§ech bezpecénostnich prvka.

2.3 Pozadavky na personal

Kvalifikace

RUzné innosti uvedené v tomto navodu k obsluze vyza-
duji rdzné kvalifikace pracovniku.

VAROVANI!

L=\ Nebezpeéi pfi nedostateéné kvalifi-
kaci personalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-

znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim

vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci téZkych zra-

néni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zustat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize o¢ekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichZz pozornost je ovlivnéna Iéky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé Cinnosti:

Obsluha zafizeni

Obsluha zafizeni musi byt pou¢ena provozovatelem o
jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi nesprav-
ném chovani. Cinnosti, které nespadaji do normalniho
provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou
uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje
je s nimi seznameny.

Elektrikafri

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich, rozpoznat mozna rizika a vy-
hnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfFislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

GS 1000-12 P | Verze 1.06
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Bezpecnost

2.4 Osobni ochranné pomiicky

Osobni ochranné pomucky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi b&hem prace se
zafizenim tyto pom{cky pouzivat dle pokynu tohoto na-
vodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné po-
mucky:

@ Ochranna sluchatka

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poskozenim hlu-
kem.

Ochranna helma

Ocﬁ;anné helma chrani hlavu pfed padajicimi pfed-
méty ¢i jinymi udery.

Ochranna maska

Ochranna maska chrani oblicej pfed odlétnutymi dily.

@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Bezpecnostni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pred rozdrcenim, padem
predmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

@ Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v
tahu.

2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné stitky (obr.
1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

GS 1000-12 P | Verze 1.06

CO®A
®O®

Obr. 1: Vystrazné §titky: Prectéte si navod k obsluze, pouzijte ochranné
bryle, ochranna sluchatka - 2 Bezpecénostni pokyny

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmite odstranit.
Poskozené nebo chybéjici vystrazné Stitky mohou vést k
poskozeni €i nebezpecnym situacim. lhned je proto na-
hradte novymi §titky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, po-
stavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite novymi
Stitky.

2.6 Bezpecnostni prvky

/2\ VAROVANI!
@ Vazné nebezpedi pri nefunkénich
bezpecnostnich prvcich!

Pfi nefunkénich bezpecénostnich prvcich hrozi nebez-

peci vazného zranéni az smrti.

- Pred zacatkem prace zkontrolujte, zda jsou
vS§echny bezpec€nostni prvky spravné nainstalované
a funkeni.

- Nikdy neobchazejte bezpecnostni prvky.
- Ujistéte se, Ze jsou vSechny bezpecnostni prvky pfi-
stupné.

2.7 Zvlastni bezpec€nostni pravidla pro
zavitorezy:

- Nenechaveijte stroj pracovat, kdyz je pfetizen,
zvlasté ne mimo kapacitu zavitovani.

- Pfed pouzitim stroje zkontrolujte dily podléhajici
opotrebeni. V pfipadé potreby je vymeérite.

- Zaaretujte rukojet a upnéte Fadné obrobek.

- Nedotykejte se rotujicich ¢asti, kdyz je pneuma-
ticky zavitofez v provozu.

- UdrZujte déti mimo dosah zavitofezu.

- Udrzujte déti a neopravnéné osoby mimo pracovni
prostor.

- Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Mohlo by do-
jit k jejich zachyceni do pohyblivych &asti zafizeni.

- Nenoste volné obleceni ani Sperky.
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- Pravidelné provadéjte udrzbu stroje. Zavitnik udr-
Zujte ostry a béhem zavitovani pouzivejte fezny
ole;j.

- Neskladujte material na pracovnim stole.

- Nepouzivejte pneumaticky zavitofez v hoflavém,
vybusném, vihkém, nebo nedistém prostiedi.

- Nikdy nepracujte s tupymi nebo podkozenymi na-
stroji. Mohlo by dojit k nadmérnému namahani mo-
toru.

- Chrante motor pfed vniknutim chladici kapaliny,
vody nebo jiné kapaliny. Dbejte na to, aby se do
motoru nedostaly Zadné kapaliny.

- Kovové tfisky maiji ostré hrany a jsou horké. Nikdy
se jich nedotykejte holyma rukama! Odstranujte je
magnetickym sbéra¢em tfisek nebo hakem na
tfisky. Kovové tfisky odstrarujte pouze, kdyz je
stroj vypnuty.

3 Spravny ucel pouziti

Jedna se o pneumaticky zavitofez s pohyblivym ramenem.
Pouziva se k fezani zavitd do velikosti M12 v Zeleznych i
nezeleznych kovech.

Ke spravnému Ucelu pouziti zafizeni patfi také dodrzovani
vSech Udaju a pokynu uvedenych v tomto navodu k ob-
sluze.

3.1 Zamezeni predvidatelnym nebezpe-
¢im

Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné pouziti.
Mezi nespravné pouziti stroje patfi:

- Nepouzivejte stroj pro ohybani nekovovych materi-
alu (dfevo, plast).

- Zavitofez nepouzivejte pro vrtani nebo Sroubovani.

- Neprovadéjte na stroji zadné Upravy.

- Udrzbu provadéijte pouze na zajisténém stroji.

- Respektujte znamky opotfebeni a poSkozeni ¢asti
stroje a v€as je vymeérite.

- Servisni prace smi provadét pouze opravnéni pra-
covnici.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfislu-
Senstvi.

3.2 Zbytkova rizika

| kdyZ budou dodrzeny veskeré bezpecnostni pfedpisy a
stroj bude pouzity podle ur€eni, stéle existuji zbytkova ri-
zika, ktera jsou uvedena nize:

- Pfi nespravné préaci se strojem vznika nebezpedi po-
ranéni prsta ¢i rukou.

- PoSkozeni sluchu pfi dlouhé praci bez ochrannych
sluchatek.

- Elektrické nebezpecéi v dusledku kontaktu s dily pod
vysokym napétim (pfimy kontakt) nebo s dily, které
jsou pod vysokym napétim v disledku poruchy zafi-

zeni (nepfimy kontakt).

- Zahtaté dily mohou vést k popaleninam a dalSim

zranénim.

- Nebezpeci poranéni pfi vymrsténi obrobku.

- Nebezpedi poranéni o¢i pfi odlétnuti dilG.

4 Technicka data

4.1 Tabulka

Typ GS 1000-12 P

Délka [mm] 930

Sitka [mm] 90 mm

Vyska [mm] 520

Hmotnost (netto) [kg] 17

Pracovni tlak [bar] 6-8 mm

Spotteba vzduchu 170 I/min

Vykon zavitovani (400N / mm? M3 - M12

M(x)-M(y)])

Max. otacky [ot/min] 400

Hladina akustického tlaku (LpA 54 mm

[dB(A)]

Smér fezu pravy/levy

Pohon [P] pneumaticky

Skli¢idlo zavitniku [M] M3,M4,M5-
6,M8,M10,M12

Polomér vylozniku [mm] 1000

Nastavitelny uhel 0-90°

4.2 Typovy stitek

Na stroji je umistény typovy Stitek s nasledujicimi udaji a

oznacenim CE (obr. 2).

GS 1000-12 P | Verze 1.06
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Preprava, baleni a skladovani

Pneumatische Gewindeschneidmaschine c €
Pneumatic thread tapping machine

Typ Serien=Nr.

Type GS 1000-12 P Serial no.

Artikel-Nr. Baujahr monatilahr

Item no. 4450012 Vear of manufacture moues

Auslegerradius

Schneidleistung
Cantilever radius 1000 MM M3 -M12

Cutting capacity

Drehzahl Druckluftbereich

Speed 400 1/min Compressed air area 6-8 bar
Gewicht Schalldruckpegel
Weight 17kg Sound pressure level 54 dB(A)

Zmetalllsrait ;.5
Dr.-Robert-Pfleger-5tr. 26, 96103 Hallstadt

www.metallkraft.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy Stitek a oznaéeni CE

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoSlo k poSkozeni
stroje béhem prfepravy. Pokud doSlo k poskozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci i prodejci.

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci. Folie
jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti z po-
lystyrenu (PS). Tyto materialy by mély byt zrecyklovany.

5.3 Skladovani

Stroj Fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite v su-
chém, Cistém a bezpraSném prostoru pfi teplotach nad
bodem mrazu. Stroj nesmi byt skladovan ve stejné mist-
nosti s oxida&nimi chemikaliemi.

VSechny lesklé kovové &asti nakonzervujte proti zrezi-
véni vhodnym konzervacnim prostiedkem.

6 Popis zarizeni

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze slouzi k
zakladnimu pochopeni a mohou se v detailech lisit
od skutec€nosti.
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Obr. 3: Popis stroje

1 Rameno
2 Hlava zavitorezu
3 Montazni noha

Tento stroj je pohanény stlatenym vzduchem. Stlaceny
vzduch proudi pfes procesor pfivodu vzduchu do regu-
la€niho ventilu. Po stisknuti spousté vstupuje stlateny
vzduch do motoru zavitofezu, pohani lopatku rotoru a po
zméné otacek pomoci dvojice pfevodu vytvari axialni ro-
tacni silu. Silny kroutici moment pohani zavitnik, ktery
provadi zavitovani.

Dvé paralelni ramena a jedno Sikmé rameno drzi motor
vzdy ve svislé poloze vi¢i pracovnimu stolu.

Rozsah dodavky:

- 6x Skligidlo zavitniku GT12 (M3, M4, M5-6, M8, M10,
M12)

- Zavitofez
- Navod k obsluze

Prislusenstvi:

- Podstavec s upinacim stolem
Objednaci cislo: 4460005

- Magneticka zakladna
Objednaci €islo: 4460010
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- Zavitovaci hlava GT12, M3 Krok 2: Vyberte vhodny montazni stul, ktery je rovny,
Objednaci €islo: 4460050 stabilni a dostate¢né velky.

- Zavitovaci hlava GT12, M4

Objednaci &islo: 4460052 Krok 3: Pfipravte montazni otvory pevného zafizeni na

spravnou pozici montazniho stolu a nainstalujte

- Zavitovaci hlava GT12, M5-6 cso o 1 . . i
montazni dily pevného zafizeni na stil.

Objednaci cislo: 4460052
- Zavitovaci hlava GT12, M8 Krok 4:
Objednaci €islo: 4460053

- Zavitovaci hlava GT12, M10
Objednaci €islo: 4460054 Krok 5: Nainstalujte zavitofeznou hlavu na pevny drzak,
- Zavitovaci hlava GT12, M12 pfipojte adaptér a vzduchovou hadici.
Objednaci €islo: 4460055

Nainstalujte procesor pfivodu vzduchu a pfipojte
adaptér a pfivod vzduchu.

Krok 6: Zkontrolujte zasobovani vzduchem. Stroj je nyni
pfipraveny k provozu.

7 Montaz
7.1 Montazni pokyny

Pneumaticky zavitofez se sklada predevsim ze spodni

podpéry, horni podpéry, zavitovaci hlavy a procesoru Stroj je vybaven drzakem s funkci omezeni to¢ivého mo-
pro pfivod vzduchu. mentu.

Montaz provedte dle nasledujicich pokyna. Montazni pokyny:
Krok 1: Vyjméte stroj z obalu a odstrarite veskeré Krok 1: Upnéte zavitnik.

ochranné félie.

Prstem zatlacte na vyvySenou plosku a zasunte zavitnik do ot-
voru. Po uvolnéni prstu je zavitnik upnuty.

Obr. 4: Upnuti zavitniku

Krok 2: Montaz rychloupinaciho sklicidla

8 GS 1000-12 P | Verze 1.06
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Montaz

Posurite kluzné pouzdro doll a upevnéte drzak zavitniku v otvoru.

Obr. 5: MontaZ drzaku zavitniku

Nastaveni krouticiho momentu

Jmenovity mezni kroutici moment je nastaven z vyroby.
Zadné dal$i nastaveni tak neni nutné.

Jmenovity mezni kroutici moment pro drzak zavitniku
odpovida nize uvedené tabulce, tolerance je v rozmezi
+10 %.

Specifikace Mezni kroutici moment
M3 0,54 Nm
M4 1,10 Nm
M5 2,30 Nm
M6 4,20 Nm
M8 8,50 Nm
M10 15 Nm
M12 25 Nm

PFi fezani zavitll do tvrdého materialu maze byt nutné
nastaveni. Je tfeba respektovat nasledujici pravidla.

Krok 1: Sejméte kontrolni krouzek, abyste mohli sefizo-
vaci matici vyjmout z pouzdra.

GS 1000-12 P | Verze 1.06

Krok 2: Ota¢enim sefizovaci matice pomoci specialniho
kli¢e nastavte mezni kroutici moment. Otaceni
po smeéru hodinovych ruci¢ek zvysi kroutici mo-
ment, otaCeni proti sméru hodinovych rucic¢ek
snizi kroutici moment.

Krok 3: Nastavte mezni kroutici moment na pozadova-
nou hodnotu a sefizovaci matici zajistéte kontrol-
nim krouzkem.

POZOR!

Nenastavuijte pfili§ vysoky mezni moment, jinak
dojde k poskozeni zavitniku.
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8 Provoz

A POZOR!
AN

- Pfed kazdym pouzitim se ujistéte, Ze neni obrobek
pod tlakem.

- Zkontrolujte, zda je obrobek bezpe&né upevnény.

@ Pouzijte ochranné rukavice!
@ Pouzijte pracovni odév!

Pfed pouzitim stroje si dukladné prectéte tento navod k
obsluze.

Nepfiblizujte se k otacejicimu se zavitniku, mohlo by do-
jit k jeho poskozeni.

Pokud jsou bfity zavitniku opotfebované, znovu ho na-
bruste nebo jej vyménite. Jinak by mohlo dojit k pretizeni
stroje.

Ujistéte se, ze ma stlaceny vzduch tlak minimainé 6 bar.
Tlakova hadice musi mit dostate¢ny prameér.

Tlakomér na procesoru pfivodu vzduchu ukazuje hod-
notu tlaku vzduchu, kdyz je stroj v provozu.

Mezni kroutici moment drzaku zavitniku se po urcité
dobé prace snizi. K ochrané proti pfetizeni dochazi pfi
niz§im krouticim momentu. Uzivatel mGze nastavit sefi-
zovaci matici zavitniku, aby zvysil mezni kroutici mo-
ment.

10

8.1 Rezani zavitu

A\
/I\. POZOR!

Nikdy nepouzivejte nastroje, které maiji vétsi roz-
meéry nez jsou povoleny vyrobcem.

A POZOR!
g

- Pred kazdym pouzitim se ujistéte, Ze neni obrobek
pod tlakem.

- Zkontrolujte, zda je pfistroj spravné vyrovnany vici
vyvrtu.

- Pracujte pouze s ostrymi nastroji!

Pravidelné odstrariujte tfisky, aby nedoslo k jejich
hromadéni. Mohlo by poté dojit k poSkozeni na-
stroje.

Nastroj i tfisky jsou na konci zavitovani velmi horké.
Nedotykejte se! Nebezpeci popaleni!

Pouzijte ochranné bryle!

Pouzijte ochranna sluchatka!

Pouzijte pracovni odév!

POZOR!

Nebezpedi pfimacknuti!

Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstd ¢i rukou.

> © @ @

GS 1000-12 P | Verze 1.06
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Cisténi, udrzba a opravy

9 Cisténi, idrzba a opravy

i Tipy a doporuceni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

/\  VAROVANI!
%A Nebezpeéi pii nedostateéné kvalifi-
kaci personalu!
Nedostatec¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zranéni, €i
dokonce smrti.
- VS8echny udrzbarské prace smi provadét pouze
kvalifikované osoby.

9.1 Cisténi

0 UPOZORNEN:I!

Oleje, maziva a distici prostfedky mohou ohrozit
zivotni prostfedi a proto je nesmite vyhodit do komu-
nalniho odpadu ¢i odpadnich vod. Tyto latky musite
fadné zlikvidovat. Hadry, které jsou nasaklé témito
kapalinami, jsou velmi hoflavé. Tyto hadry skladujte
ve vhodné, uzaviené nadobé a nasledné provedte
jejich ekologickou likvidaci!

Pouzijte pracovni odév!

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Stroj po kazdém pouziti vycCistéte.

Kovoveé tfisky a dal$i zbytky neodstrarujte holyma ru-
kama, ale pouzijte ochranné rukavice, aby nedoslo k fez-
nym poranénim.

VSechny nalakované dily Cistéte vlhkym hadrem.

Pro ¢isténi umélohmotnych dill nebo nalakovanych po-

vrchl nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit k po-
Skozeni téchto dilu.

9.1.1Pravidelna udrzba

Pouzijte ochranné bryle!

GS 1000-12 P | Verze 1.06

9.2 Udrzba

V dusledku opotifebeni mize dojit k tomu, Ze se na stroji
musi provést udrzbarské opravy.

POZOR!

Opravy smi provadét pouze kvalifikovani a opravnéni
pracovnici.

POZOR!

V pfipadé zavady se proto obratte na svého pro-
dejce. Uvedte pritom nasledujici informace:

- Typ stroje
- Sérioveé Cislo

- Presny popis zavady,
10 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad ne-
dostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

10.1 Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim a
Skodam na zivotnim prostfedi & osobach.

- Odstrante vSechny latky, které ohrozuji Zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Protnéte napajeci kabel.

- Demontuijte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuZit-
kovatelnych &asti.

- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.
10.2 Likvidace elektrickych zafizeni

Elektrické stroje obsahuji mnoZstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpecnych dilu.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V Zadném pfipadé
tyto dily nevyhazujte do komunalniho odpadu.

Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

10.3 Likvidace maziv

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapa-
liny ohleduplné vigi Zivotnimu prostfedi. Dodrzujte po-

11
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kyny svého komunalniho shromazdisté. Pokyny pro likvi-
daci udava vyrobce daného maziva. Obratte se proto na
konkrétni udaje vyrobku.

11 Nahradni dily

/\  NEBEZPECI!
/2 \ Nebezpeéi poranéni pii pouziti nesprav-

nych nahradnich dila!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dili maze vzniknout nebezpeci pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

i Tipy a doporuceni

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

11.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily I1ze objednat prostfednictvim VaSeho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu.
Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci cCislo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych dajli objednat.
P¥i chybéjicim udaji o zpdsobu dodavky se dodavka
uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na ty-
povém §titku.

12

Priklad:

Pilovy kotou€ je na rozpadovém schématu 1 pod Cislem
3.

Typ zafizeni:Pneumaticky zavitorez
GS 1000-12P

Objednaci Eislo: 4450012
Cislo rozpadového schématu: 1
Cislo pozice nahradniho dilu: 3

GS 1000-12 P | Verze 1.06
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11.2 Rozpadova schémata

Rozpadové schéma 1

Horni ram

Pneumaticky mo-

Dolni ram
Zavitovaci skli¢idlo

Hridel

Odlugovag Hadice na

kondenzatu

Smér otaceni

Obr. 6: Rozpadové schéma 1

GS 1000-12 P | Verze 1.06
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Cis. | Specifikace Nazev
1. Upravna jednotka
2. Pneumaticky motor
3. Ovladaci panel
4. Rizeni
5. Zavitova hfidel
6. Upinaci skli¢idlo
7. Redukce
8. Vypinaé
9. Pruzina/pist

GS 1000-12 P | Verze 1.06
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Rozpadové schéma 2

Obr. 7: Rozpadové schéma 2

GS 1000-12 P | Verze 1.06 15
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Seznam nahradnich dilti 2

Poz. Nazev (DE) Mnoz- Velikost
stvi
1 Lagergehause 1
2 Lager 1
3 Planetentrager 1
4 Unterlegscheibe 4
5 Lager 3
6 Innengetriebe 1
7 Sicherungsring 1
8 Schraube* 1 M3x10
9 Stift 4 J 3 175x16.8
10 Nadellager 4
11 Planetengetriebe 4
12 Planetentrager 1
13 Zylinder 1
14 Kugellager 1 60827
15 Vordere Endplatte 1
16 Rotor 1
17 Stift 1 J 2,5x70
18 Rotorblatt 5
19 Kugellager 1
20 Hintere Endplatte 1
23 Drosselklappe 1
24 Drosselklappenbuchse 1
25 O-Ring 2
26 Feder 2
27 Ventilstecker 1
28 O-Ring 1
29 Luftregler 1
30 O-Ring 1
31 Stiilpdeckel 1
32 O-Ring 1
33 O-Ring 1
34 Gewindeschneidschraube 2
35 Lufteingang 1
36 O-Ring 1
38 Drosselhebel 1
39 Umkehrventilbuchse 1
41 Gehéause 1
42 Abdeckung 1

16
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Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralie 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: ©Metallkraft Tvareci stroje
Typ stroje: Zavitorez

Oznaceni stroje: GS 1000-12 P

Objednaci cislo: 4450012

Sériové cislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem prisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dal$im (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice: 2011/65/EU RoHS

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro
konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

DIN EN ISO 11148-3:2013-05 Neelektrické ruéni nafadi - Bezpednostni pozadavky - Cast 3: Vrtatky a zavitofezy

Odpovédna osoba: Kilian Stiirmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 11.11.2020

O

Kilian Stirmer
Obchodni Feditel

GS 1000-12 P | Verze 1.06 17
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Pruni handcks Obrabéci a tvdreci stroje,
BOW kompresory, pneumatické ndradi...
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