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PROMA

SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC

ES PROHLASENT O SHODE
EC Declaration of conformity

Vyrobee/Manufacturer:

Dovozce a distributor vyrobkwinporter and

distributor of prodhuct: PROMA Machinery s.r.o.
Osaha, kterd jako posledni doddva stanovemy vrobek na

trh, podle § 13, adst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sh.

Adresa/Address: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
1/ 242 62 706

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim

technické dokumentace podle Smérnice PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
2006/42/EC, (NV &. 176/2008 Sh.) /Name and

address of the person authorised to compile the lechnical

file according to Directive 2000/4 2/EC:

Vyrobek (stroj) - typ/Product (Machine) - Tvpe: Pisova pila na kovtyp PPS-270HP

Vyrobni ¢islo/Serial number:

Popis/Description: Pisovd pila na kov je vodorovnd pasova pila s otoénou hlavou, uréend k déleni materiali
ocelovych alaké nezelemych a lehkych kovl. Hlavni &Gsti pily jsou: podslavec siroje
supmacim zfizenim Fesaného materidlu, rameno srfescim Ostrojim  pohdnénym
tFifizovym asynchronnim elektromotorem s pievodovkou, ovladanym dvoutladitkovym
spinacem a koncovym spinacem ramene pily. Pila je vybavena zafizenim pro chlazeni
pilového pasu pomoci fezné kapaliny. Pohybujici se ¢asti stroje jsou zakryty ochrannymi

kryty.

Zikladni technické udaje:

Jmenovilé napéti a kmitodet: 400V, 50 Iz
Instalovany vykon: 110071500 W
Reznd rychlost: 24/68 mmmin’
Maximédlni fezany primér: 270 mm
Rezéni pod Ghlem: 0az ol
Hmotnost: 365kg

Prohlafujeme, #¢ strojni zaFizeni spliluje viechna Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sh.

prisluina ustanoveni uvedenych smérnic (NV) Elekiro magnetickd kompatibilita - Smérice 2004/108/EC, NV & 616/2006 Sb.
We declare that the machinery fulfils all the relevant e L . L.
provisions mentioned Directives (Governmeni Provisions): Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb.

Harmonizované technické normy a technické QSN ENTSO 12100:2011, CSN EN 13898+A1 :2009.

normy pouzité k posouzeni shody CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména Al:2009, CSN EN 55014-1 ed. 3:2007,
The harmonized technical standards and the lechrical C'SN EN 5501421998

standeards applied to the conformity assessment:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek
opatien oznafenim CE 13
The last two digits of the vear in which the Ct marking

was affixed

Pozndamka:  Veikeré predpisy byly pouZity ve znéni jefich zmeén a dopliki p latnych v dobé vyddni tohoto prohldient bez jejich citovani.
Nate: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaoration issue withowt any citation of them.

Misto a datum vydani o hoto prohldseni/Place and date of this declaration issue: Praha, 2013-03-13

Osoba zmocnénd k po dpisu za virobee/Signed by the person entitled to deal in the name of producer: Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name: Ing. Pavel Tlusty Funkce/Grade: General Manager Podpis/Signature:
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Pasova pila je dodavana ¢astetné demontovana na paleté zpevnéné dievénym rostem. Je zabalena

v igelitovém obalu.

pfisludenstvi: 1) podstavec s montaznimi prvky
2) mechanicky doraz ramene pily
3) navod k obsluze se zaru¢nim listem

Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni pasové pily PROMA PPS-270HP od firmy

Technicka data

Rychlost pilového pasu: 34/ 68 m/ min.
Rozmér pasu: 27 x 0,9 x 3160 mm

Max. profez pfi 90°: 370 x 220 mm
Max. profez pfi 45°: 240 x 200 mm
Napéti: 3/ N PEAC/ 400V 50 Hz
PFikon: 1,1/ 1,5 kW
Otacky motoru: 715/ 1430 ot./ min.
Kryti motoru: IP 54
Hmotnost: 365 kg

Uéel pouziti
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1960 mm

SA TradeCZ s.r.o. Tento stroj je vybaven bezpecnostnim zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi
jeho bézném technologickém vyuziti. Tato opatfeni vS8ak nemohou pokryt v§echny bezpecnostni
aspekty, a proto je tfeba, aby obsluhujici dfive, nez zaéne stroj pouzivat, pozorné procetl tento navod
a porozumél mu. Vylouci se tim chyby jak pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim provozu. Nepokousejte
se proto uvést stroj do provozu dfive, nez jste si pfecetli vSechny instrukce a dokud jste neporozuméli
kazdé funkci a postupu. Navod je nedilnou soucasti pily, proto dbejte na jeho uschovani a pfi prodeji
stroje naslednému postoupeni dalSimu maijiteli.

Stroj musi pracovat v dilenském prostfedi, jehoz teplota nepfesahuje +40°C a neklesne pod
+5°C. Pasova pila PPS-270HP je uréena pro fezani v§ech bézné pouzivanych materiall od hlinik( a

vykonem. Rezani pod Ghlem je zajisténo natadenim ramene pily.

POZOR! Stroj je uréen pro obsluhu starsi 18 let

Hodnoty hluku zarizeni

jeho slitin pfes nezelezné kovy, aZ po ocel vysoké pevnosti. Vyznacuje se tuhou konstrukci a velkym

Deklarovana ¢asové primérovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté

LpAeq,T = 67,8 dB (A)

(podle CSN EN ISO 4871 pracovni rezim - zkouska pfi zatizeni),

Deklarovana hladina akustického vykonu A:
LWA = 81,4 dB (A)

(podle CSN EN ISO 4871 pracovni rezim - zkouska pfi zatizeni),

ag
L
b
@«



SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

6 Bezpecnostni stitky

Tento stroj je opatfen bezpecnostnim zafizenim, které chrani obsluhu i stroj. Bezpe&nostni zafizeni je
tvofeno jednim koncovym vypinaCem polohy ramene, jednim koncovym spinatem krytu pilového pasu a
koncovym spinaCem napnuti pilového pasu.

Na stroji jsou umistény informacni stitky a Stitky upozornujici na rizna nebezpeci.

P
ol | E==

1,2 - Ctéte navod k pouziti! n)—---->
3 - POZOR! Nebezpeci poranéni o pilovy pas.

4 - POZOR! P¥i praci na stroji nepouzivejte rukavice.

5 - POZOR! P¥i praci na stroji pouzivejte ochranné pomucky zraku.

6 - UPOZORNENI! Navod k pouziti uschovejte pro jeho dal$i vyuziti.

7 - POZOR! Nebezpeci urazu el. proudem - Stitek je umistén na svorkovnici.
8 - UPOZORNENI! Sipka udava smér pil. pasu.

7  Konstrukce pily

Univerzalni pasova pila PPS-270HP je tvorena z litinovych dilcl s plechovymi kryty a doplriky. Tato
kombinace material(i zajistuje dostatec¢nou tuhost stroje pfi maximalnich profezech. Na ¢asti zakladny je
namontovan svérak. Pilovy pas je pohanén pfes Snekovou prfevodovku tfifazovym motorem. Rychlost fezu
Ize regulovat pomoci pistu. Pro Fezani pod uhlem slouzi nastavitelné rameno pily.

Na univerzalni pasoveé pile je jen jedno obsluzné misto, z kterého Ize pIné ovladat tento stroj. Jetoz
Cela stroje, odkud Ize bez problému dosahnout na vSechny obsluzné prvky ( svérak, pistnice a vypinace ).
Stroj smiobsluhovat pouze jedna osoba.

8 Doprava a montaz

Upozornéni! Pfi manipulaci se strojem a pfi pfepravé je nutné postupovat
s maximalni opatrnosti.

Pilu vyjméte z obalu, sestavte podstavec a postavte na pracovni misto. Umisténi volte vhodné v
zavislosti na bezpecnosti prace a dostatku mista pro obsluhu.

Montaz pily
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Sestavte podstavec z dilll A, B, C podle obrazki

1-3. Pfipevnéte panel pro ¢erpadlo D do spojenych
panell A, B a C pomoci dodanych stavécich Sroub(.
Pfipevnéte panel F k panelu C dodanymi stavécimi
Srouby. PFipevnéte ovladaci skfin G dvéma @I o]
dodanymi stavécimi Srouby. Namontujte pilovou o @
jednotku na zakladnu dle znazornéni na obr. 5.
Pripevnéte pilovou jednotku k zakladné dodanymi \ﬁ-‘ Tk ' ‘

4

stavécimi Srouby.

Ukotveni stroje

- Hlavni napéti a kmitoet musi odpovidat pozadavkim motoru stroje.
- Teplota prostfedi by se méla pohybovat mezi 5 °C az +40 °C.
- Relativni vlhkost nesmi byt nad 90%.

Umistéte stroje na pevnou cementovou podlahu s udrzenim minimalni
vzdalenosti 800 mm od zdi v zadu; ukotvéte jej k zemi dle nakresu
pomoci Sroubd.

9 Casti stroje

10 11 12 13

16

20

1) Upevnovaci patky stroje 11)
2) Nouzové tlacitko STOP 12)
3) Aretacni paky svéraku 13)
4) Ovladaci kolo svéraku 14)
5) Utahovaci paka svéraku 15)
6) Celisti svéraku 16) Polohovaci mechanizmus
17)
18)
19)
20)

Spoustéci spinac pilového pasu
Stavéci Srouby vodiciho kola pil. pasu
PFivodni hadi¢ka chlad. kapaliny
Voditka pil. pasu

Ovladaci panel

7) Pilovy pas

8) Aretacni Sroub voditka

9) Kolo napinani pilového pasu
10) Koncovy vypina¢ napnuti pasu

Hydraulicky regulacni pist
Mechanicky doraz ramene pily
Aretacni paka nato€eni ramene pily Y
! T
Podstavec pily =

%)
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Nastaveni svéraku

Pro posun svéraku libovolnym smérem musi byt Celist svéraku
uvolnéna ve dvou bodech (1, 2). Po povoleni obouch aretanich
pak posunte svérak do pozadované polohy. Paky zaaretujte.

Upnuti obrobku
Umistéte obrobek mezi Celisti. Pouzijte rucni koleCko (4) k
pfiblizeni Eelisti svéraku k obrobku, ponechejte 3-4mm mista.
Zajistéte obrobek a zdvihnéte paku (3). Stisknéte tlacitko spustit
(E). PFidokonceni cyklu fezani uvolnéte svérak povolenim paky
(3). Po uvolnéni paky (3) se Celist svéraku otevie na stejnou
vzdalenost, ktera byla pivodné nastavena. Toto umozni rychlé
zavedeni materialu stejné velikosti.

pfiklady upnuti obrobku

Rezani pod hly

Pokud je Celist svéraku nastavena na levé strané (L), Ize
rameno pily natoCit o 60°. O 45° Ize rameno natodit, je-li svérak
vpravo (P). Pouzijte paku pod ovladaci skfini (5) k oto¢eni
ramene ramu pily dokud nedosahnete mechanické zarazky a
zkontrolujte, zda je nato€eni spravné, pokud ne, doladte
nastaveni stavécimi Srouby.

Rucni / Automaticky provoz

Rucéni provoz
Pfi ruénim provozu obsluha reguluje rychlost padani ramene rukou.

Nejprve uzavrete fidici ventil hydraulického toku (B) oto€enim ventilu ve sméru pohybu
hodinovych ruciCek az do koncové polohy. Zdvihnéte rameno pily. Zaaretujte
pruzinu v pracovni poloze (viz obr.). Pfepinac ruéni/ automaticky rezim (D) na ovladacim
panelu oto¢te do polohy ruéni rezim. Vyberte rychlost fezani otolenim pFepinace
rychlosti (F) (zelva - pomalu / zajic - rychle). Zapnéte hlavni vypina¢ (G). Zkontrolujte, ze
kontrolka (H) sviti. Upnéte obrobek. PIné oteviete regulaéni ventil hydraulického toku (A)
oto¢enim ventilu proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek az do
koncové polohy. Pila je pfipravena k fezani. Pas se da do pohybu po stisknuti spousté na
ruéni pace (J). Tlakem na paku urcujete rychlost fezani (padani ramene pily). Pro
okamzité zastaveni v8ech funkci stroje zmacknéte nouzové tlacitko STOP (K).

Rucni provoz

_ C - paka pro zménu
Automaticky provoz pracovni polohy
U automatického provozu je rychlost padani ramene dana nastavenim hydraulic. pistu. pruziny

Nejprve uzavrete fidici ventil hydraulického toku (B) otoCenim ventilu ve sméru pohybu g _ gretaéni kolik
hodinovych ruciCek az do koncové polohy. Zdvihnéte rameno pily. Zaaretujte
pruzinu mimo pracovni polohu (viz obr.). Pfepina¢ ruc¢ni/ automaticky rezim (D) na
ovladacim panelu otolte do polohy automaticky reZzim. Vyberte rychlost fezéani
oto¢enim prepinace rychlosti (F) (Zelva - pomalu / zajic - rychle). Zapnéte hlavni vypinac
(G). Zkontrolujte, Ze kontrolka (H) sviti. Upnéte obrobek. Nastavte regulaéni ventil
hydraulického toku (A) oto€enim ventilu proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek az do
pozadovanépolohy. Pila je pfipravena k fezani. Pas se da do pohybu po stisknuti tlacitka
START (E) na ovladacim panelu. Po otevfeni Fidiciho ventilu hydraulického toku (B) se
spusti pohyb ramene pily. Pro okamzité zastaveni vSech funkci stroje zmacknéte
nouzové tlacitko STOP (K).

Automaticky provoz

sfl‘a ,7!
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hydraulicky pist ovladaci panel ruéni spoust nouzové tlacitko STOP

A) regulagni ventil hydraulického pistu
B) fidici ventil hydraulického pistu
D) pfepinac ru¢ni/ automaticky rezim
E) tlacitko START
F) pfepinac rychlosti

(Zelva - pomalu / zajic - rychle)

G) hlavni vypinac

H) kontrolka

J) ruéni spoust (START)
K) nouzové tlacitko STOP

10  Nastaveni stroje

Napinani pasu

Ideélniho napnuti pilového pasu dosahnete ota€enim ru€niho kola (2) az do
aktivace mikrospinace (1), ktery spousti provoz stroje. Napnuti pasu lIze
kontrolovat na tlakoméru.Pfi spravném napnuti se ruci¢ka tlakoméru pohybuje v
zelené vysedi.

VAROVANI: Poloha mikrospinade je nastavena v tovarné b&hem kontroly po
napnuti pasu na hodnoty prodlouZeni uvedeného jeho vyrobcem podle
konkrétnich rozmér( nastavenych pomoci zvlastniho nastroje. Pfi vyméné pasu,
pokud se tloustka a Sitka liSi, bude nutné upravit polohu spinace. PFfi vyméné
pilového pasu proto doporuéujeme vyhradné vybirat pasy stejnych rozmér(, jako
plvodné namontované.

POZOR! Pfi vyméné pasu dbejte na jeho spravnou orientaci. Pas se musi
pohybovat ve sméru Sipky.

[

TABULKA PRO VYBER PILOVEHO PASU
S mm ROVNOMERNE KOMBINOVANE |
ROZLOZENi ZUBU ROZLOZENi ZUBU . i
, ROVNOMERNE KOMBINOVANE
do15 _14 Ll pIny ¢ nebo L | rozLoZENi zuBy ROZLOZENi ZUBU
od 1do 2 2 ::3 do 30 8 58
gg g gg g 6 578 od 30 do 60 6 416
od 4 do 6 6 /6 od 40 do 80 4 416
vice nez 6 4 46 vice nez 90 3 4
% //
@ ” =) E % _ S __ = primér L = délka /_::
= TLOUSTKA

%
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Nastaveni voditka 1

Uvolnéte imbus Sroub (2) na ¢tvercové aretac¢ni desce.
Drzte rukojet (1) a posurite blok voditka listu co mozna
nejblize k materialu bez zasahu do fezu. Utdhnéte zpét
imbus Sroub (2).

Vystfedéni pasu

Pro vystfedéni pilového pasu na pasovici pouzijte stavécich Sroubu na

ramenu pily (viz obr.)

1. Uvolnéte imbus Srouby A, B, a C.

2. Sroubem D nastavte naklon vodiciho kola.

- ot&€eni ve sméru pohybu hodinovych rugi¢ek pas bude blize pfirubé

- otaceni proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek pas bude dale od
pfiruby. A ]

POZOR! Pokud je pas pfili§ daleko, pak muze vypadnout z hnaciho

kola.

Po dokonc&eni nastaveni upevnéte imbus Srouby v tomto poradi: A, B a

C.

Nastaveni vodicich lozisek

Pas je veden prostfednictvim nastavitelnych podloZzek
nastavenych béhem kontroly podle tloustky pasu s
minimalni vuli dle obrazku.

Pokud vyménujete pas za novy, pouZzijte vzdy pas s
rozmeéry 27 x 0,9 x 3080 mm pro ktery byly podlozky
voditka listu plvodné nastaveny. Jestlize pouzijete pas !

jiné tloustky, je tfeba provést nastaveni odpovidajicim 11 l
zplisobem: - .'L“. -

@

Nastaveni vodicich kamenii pilového pasu: A B co E F

- Uvolnéte matici (C), Sroub (B) a uvolnéte stfedici ¢ep (D), ¢im se rozsifi mezera mezi podlozkami (A) a
vodicimi kameny (L).

- Uvolnéte matice (H) a stfedici Cepy (l) a otocte koliky (E - G) k rozSifeni mezery mezi loZisky (F).

- Pro montaz nového pasu: umistéte podlozku (A) na pas, uvolnéte stredici ¢ep, ponechejte vuli 0,04 mm pro
prokluz ozubeného pésu, zajistéte pfislusnou matici a Sroub (B), otacejte koliky (E - G), dokud loZiska nesedi
na pasu, jak je uvedeno na obrazku a poté zajistéte stfedici Cepy (l) a matici (H).

- Zajistéte, aby mezi pasem a vodicim kamenem (L) byla viile nejméné 0,2 - 0,3 mm; je-li to nutné, uvolnéte
Srouby, které upinaji vodici kameny a pfislusné je nastavte.

& Zakaz! Obejiti bezpecnostnich prvkl (bezpeénostni vypinac)

am
S
~
@«
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Vybér past
Zabihani novych a prebrousenych pasu

Vysoky Fezny vykon umoznuji ostré hrany, které maji extrémné malé zaobleni bfitu. Aby
jste dosahli maximalni Zivotnosti nastroje, doporu¢ujeme Vam zabihani pilovych pasu. V
zavislosti na spravnou feznou rychlost a posuv pro fezny rozmér a jeho materialovou jakost se
musi novy nebo pfebruSovany pilovy pas zabihat pouze s 50 % udavaného posuvu. Timto
postupem zamezime odlamovani extrémné ostrych hran , zejména pfi vétsich prarezech
déleného materialu. Tyto mikrotlomky zplsobuji poSkozeni dalSich zubl. Projevi-li se pfi
nasazeni nového pilového pasu vibrace nebo zvuk zplsobeny chvénim , snizte ponékud posuv.

U malych prarez(i déleného materidlu doporucujeme zabihani za snizeného vykonu
provést fezanim cca 300 cm®. U vétsich prifez( pak zabihat cca 15 min. Pak zvySujte pomalu
posuv na optimalni hodnotu.

Kvhodnému zvoleni ozubeni k prisluSnému priarezu materialu poslouzi pfislusna tabulka.

Plné materialy

Konstantni ozubeni Variabilni ozubeni
Podet zubfi napalec  |Délka fezu Potet zubli na palec | Délka fezu
14 ZpZ do 15 mm 10 -14 ZpZ do 20 mim
10 ZpZ 15— 30 mm 8-12 ZpZ 20— 50 mm
8 ZpZ 30— 50 mm 6—10 ZpZ 25— 60 mm
6 ZpZ 50— 80 mm 5—- 8 ZpZ 35— 80 mm
4 ZpZ 80 = 120 mm 4— b6 ZpZ 50 =100 mm
2 ZpZ 120 = 200 mm 4— 5 ZpZ 70 -120 mm
4— 3 ZpZ 80 = 150 mm
PROFILOVY MATERIAL
.*. =
(I
IS ] do 40 20 100 120 200
5 — b
s (mm)
3 8-12 8-12 8-12 8-12 6-10
— 9 5
8 8-12 6-10 6-10 5- 8 4- 6
12 6-10 5- 8 5- 8 4 f 4- &
15 5- 8 4- 6 4- 6 4- 4 4- 6
20 4- 6 4- 6 3- 4 3- 4
30 3- 4 3- 4 3- 4 3- 4
0

sfl'a ,7!
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11 Udrzba stroje

Denni udrzba

- Obecné gisténi stroje pro odstranéni nahromadénych tfisek.

- Vydistéte vypoustéci otvor chladici kapaliny, zabranite tim pretékani kapaliny.

- Doplnte hladinu chladici kapaliny.

- Zkontrolujte pas ohledné opotfebeni.

- Zdvihnéte ram pily do vrchni polohy a ¢aste¢né uvolnéte pas, aby se zabranilo jeho natazeni.

- Zkontrolujte funkci krytll a nouzovych zarazek.

Tydenni udrzba

- Ddkladné vycisténi stroje, zvlasté z nadrze chladici kapaliny.

- Odstranéni Cerpadla z krytu, vyciSténi saciho filtru a nadrze.

- Dlkladné vycisténi vodicich kamenu a lozisek.

Mésicni udrzba

- Zkontrolujte sefizeni napinaciho kola pasu.

- Zkontrolujte usazeni pasu ve vodicich kamenech a loZiscich.

- Zkontrolujte dotaZeni vSech Sroubll pfevodového motoru, ¢erpadla a ochranné chranice proti nehodam.
Pulro¢ni udrzba
- Zkouska kontinuity ekvipotencialniho ochranného obvodu.
Udrzba jinych ¢asti stroje
Snekova prevodovka namontovana na stroji vyzaduje pravidelnou vyménu oleje. Olej musi byt mé&nén, pfi b&Zném
provozu, béhem prvnich 6 mésicl u nového stroje a poté kazdy druhy rok.

- Odpoijte stroj od el. sité

- Zdvihnéte rameno pily do svislé polohy.

- Uvolnéte vypoustéci drzak (O) pro vyCerpani pfevodového
oleje uvolnénim imbus Sroubu (P).

- Vratte Sroub na misto (P) po Uplném vyteceni oleje.

- Umistéte rameno pily zpét do vodorovné polohy.

- Naplfite pfevodovku pfiblizné 0,3 litry pfevodového oleje
pomoci otvoru odvzdusnovaciho $roubu (Q)

Oleje pro chladici kapalinu
Doporuc&eny typ oleje do chladiciho systému stroje je VALAR - Cutem1. Minimalni procen o oleje rozfedéného
ve vode je 3-5 %.

12 Vymeéna chladici kapaliny

Pfi provozu stroje dochazi k ubytku kapaliny vlivem
odparovani, rozstfikovani a ulpivanim na tfiskach. Tento ubytek je
tfeba nahrazovat Cerstvou kapalinou, proto se jeji starnuti projevuje

Nadoba na chladici kapalinu je velice pozvolna. Kapalina je v§ak ve velice u€inném styku se
umisténa ve spodni ¢asti pily pod vzduchem a kovy. Je zne€iStovana prachem, kysli¢niky kovu a
litinovou zakladnou pily na kov. napadana anaerobnimi bakteriemi. Napadeni bakteriemi, které pfivodi

rozpad emulze, se nejvice projevuje tehdy, je-li stroj mimo provoz. Pfi
provozu stroje se emulze provzdusriuje a bakterie se tak nici.

3 Doporuéené vymény emulzni kapaliny jsou po 6-8 tydnech
provozu.
Nejdéle po 6 mésicich je nutné provést vyménu s dokonalym
vyCisténim nadrze a proplachnutim celé chladici soustavy horkou
vodou se 3% krystalické sody.
Upozornéni! Emulzni kapalina je spotfebni produkt, proto je dllezita
jeji ekologicka likvidace!
Vizualni posouzeni stavu kapaliny
-olejovy povlak na hladiné znaci, ze emulze je nestabilni
-usazené kaly na dné a sténach nadrze a lepkavé povrchy na stroji
upozoriuji, Ze kapalina je zestarla a znecisténa

;) cgszabdlo hladici -zeslabnuti intenzity mlééného zabarveni emulze znamena zmenseni
) ITa OI' ana chiadicl koncentrace. MUze se projevit v krajnim pfipadé rezavymi skvrnami
apalinu

na odfezcich a na nastroji
-hnilobny zdpach a namodralé zabarveni kapaliny jsou znamkou
napadeni emulze bakteriemi

3) odpadova hadice
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13 Seznam soucasti

Seznam soucasti naleznete na strankach ¢€.12-17 (Rozkresleni stroje). V této
dokumentaci je stroj rozkreslen na jednotlivé Casti a soucasti, které Ize objednat
timto zpusobem:

PFi objednani nahradnich dild, udavejte vzdy v zajmu rychlého a presného
vyfizeni tyto udaje:

A) typovou znacku pfistroje PPS-270HP

B) zakazkové Cislo stroje - Cislo stroje

C) rok vyroby a datum odeslani stroje

D) Cislo a nazev dilu podle kapitoly 17 tohoto navodu

E) pocet kusu

Nahradni dily zajistuje po dohodé servisni firma distributora: servis@satrade.cz

14  PrisluSsenstvi a doplriky

Zakladni pfisluSenstvi - jsou veSkeré soucasti a dilce, které jsou dodavany
pfimo na stroji, nebo se strojem (je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni prislusenstvi - je dopliujici pfisluSenstvi, které lze dokoupit. Je
uvedeno v aktualizovaném nabidkovém katalogu. Tento katalog dostanete zdarma
na vyzadani v naSich pobockach. Pfipadna konzultace o pouZiti zvlastniho
pfislusenstvije také mozna s nasim servisnim technikem.

15 Rozebirani a likvidace

Po uplynuti doby zivotnosti stroje nebo v okamziku, kdy by jeho oprava byla
neekonomicka, se provede celkova demontaz stroje.

Pfi demontazi stroje je nutné dodrzovat obecné platné bezpecnostni predpisy
pro bezpecné provedeni vSech praci.

Po celkové demontazi stroje se jednotlivé Casti likviduji v souladu s pozadavky
zakona o odpadech ¢. 185/2001 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.
Kovové Casti se likviduji tak, Zze se roztfidi podle druhu kovl a nabidnou k odprodeiji
organizaci zabyvajici se sbérem druhotnych surovin.
Casti z plastickych hmot a pryze, které nepodléhaiji pfirozenému rozpadu, se roztfidi
a nabidnou se k odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem téchto druhotnych
surovin.
Casti elektrickych zafizeni se odevzdaji organizaci povéfené sbérem elektroodpadu.

POZOR!: S ohledem na ochranu zivotniho prostfedi je zakazano likvidovat ¢asti

z plastickych hmot a pryze spalovanim! (zakon o ochrané ovzduSi C.
309/1991 Sb.)
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17 Rozkresleni stroje
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SA Trade s. r. o.. VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC

PROMA

Dil &. Popis Velikost €. | Mnoz. | Dil €. Popis Velikost &. | Mnoz.
1 Zakladna (spodni deska) 1 |50 Sestihr. Sroub s vnitf. vybranim | M10X25 2
2 Zékladna (leva &ast) 1 |60 Rukojet 1
2-1 Matice M8 2 |60-1 Sestihr. §roub s vnitf. vybranim | M8X20 2
3 Zakladna (prava cast) 1 |60-2 | Matice M8 2
4 Zakladna (Front Part) 1 61 Rukojet 1
4-1 Sroub s estihrannou hlavou M8X16 2 |62 Matice M12 1
4-2 | Matice M8 2 |[e3 Zajistovaci paka 1
5 Sroub s estihrannou hlavou M12X40 2 631 Stavéci Sroub M10X16 1
6 Matice M12 2 |64 Sestihr. §roub s vnitf. vybranim | M10X35 1
8 Sroub s $estihrannou hlavou M8X16 6 |64-1 | Pruzinova podlozka M10 1
8-1 Podlozka M8X18X2 6 |65 Hridelova matice 1
9 Deska 1 [65-1 | Olejové tésnéni 1
10 Sestihr. roub s vnitf. vybranim | M5X8 4 |65-2 | Stavéci Sroub M8X10 1
1 Chladivova nadrz 1 65-3 Kotoué 1
12 Sroub s $estihrannou hlavou M8X16 2 |654 | PruZinova podlozka M8 <
13 Mé&rak chladiva 1 |65-5 | Sestihr. roub s vnitf. vybranim | M8X35 4
14 Sroub s Sestihrannou hlavou 3/16” 2 |66 Hfidel 1
15 Kryt nadrze 1 67 Kli¢ TX7X40 1
16 Filtr 1 |68 Otoé&né rameno 1
17 Cerpadio 1 68-1 Sroub s estihrannou hlavou M10X35 1
18 Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | MBX15 2 |69 Stupnice 1
18-1 | Podlozka M6X8X2 2 |70 Nyt 2m/mx5 3
22 Svorka hadice 1 71 Kolik 1
23 Hadice 5/16” X235cm 1 72 Duty kolik & 2.5X16 1
23-1 Hadice 17 X45cm 1 |73 Pruzina 1
24A | Tac na chladivo a §pony 1 |74 Objimka 1
241 | Deska 4 |75 Nosié 1
24-2 Sroub s Sestihrannou hlavou M10X25 4 |76 PruZinova podioZka M8 2
24-3 | Matice M10 4 |77 Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M8X20 2
24-4A | Blokovéa deska 1 |78 Knoflik 1
24-5 | Sestihr. $roub s vnitf. vybranim | M6x12 2 |79 Pojistna matice M40 1
24-6 | PodloZka M6BX8X2 2 |80 Hvézdicova podloZka @ 40 1
24-7 | Matice M6 2 |81 Protiprachovy kryt M40 2
25 Montazni nosié 2 |82 Kulickoveé lozisko 32008 2
26 Pruzinova podiozka M10 4 |83A | Hfidel 1
27 Sestihr. §roub s vnitf. vybranim | M10X20 4 |84 Sroub s $estihrannou hlavou M10X45 1
28 Podlozka M10X21X2 2 |85 Matice M10 2
29 Sroub s Sestihrannou hlavou M10X20 4 |86 Pointer 1
30 Sroub s estihrannou hlavou M12X40 2 |87 Sestihr. roub s vnitf. vybranim | M5X8 2
31 Matice M12 2 |88 Kryt 1
36 Nouzovy spinaé & 25 1 |88-1 | Duty kolik @ 6X20 2
39 Draha 1 |89 Sestihr. Sroub s vnitf. vybranim | M8X35 5
40 Sestihr. Sroub s vnitf. vybranim | M8X35 2 8941 Pruzinova podlozka M8 5
40-1 Matice M8 2 |90 Podlozka M10 1
41 Stavéci Sroub M6X12 4 (91 Sestihr. roub s vnitf. vybranim | M10X25 1
42 Podlozka 1 91-1 Pruzinova podloZka M10 1
43 Rukojet M8X25 1 92 Stul 1
44 Valetkovy stojan 1 92-1 Stavéci Sroub M6X12 1
45 Sroub s Sestihrannou hlavou M12X25 2 |94 Téhlo ty&ové zarazky 1
46 Pruzinova podlozka M12 2 |95 Ty&ova zarazka 1
46-1 Podlozka M12X28X3 2 |951 Sroub s Sestihrannou hlavou M10X45 1
47 Valecek 1 95-2 Matice M10 1
48 Kulickové lozZisko 6004 ZZ# 2 |96 Rukojet M10X35 1
48-1 | Krouzek C S-20 2 |97 Stupnice 1
49 Valeckovy hfidel 1 98 Nyt 2m/mX5 3
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SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2: 12800 Praha 2I CZECH REPUBLIC

PROMA

Dil €. Popis Velikost €. |Mnoz. | Dil €. Popis Velikost €. | Mnoz.
99 Zlab na $pony 1 |147-6 | Spoustéci tladitko 1
100 Sestihr. 8roub s vnitf. vybranim | M6X8 2 [147-7 | Pfepina¢ ruéni/automaticky 1
102 | Celist na drsné okraje 1 |147-8 | Ovladaci panel 1
103 Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | MEX15 2 |148 Kryt elektrické skfiné 1
104 ProtéjSi elist svéraku 1 [149 Podpérny nosi¢ 1
105 Sestihr. Sroub s vnitf. vybranim | M6X15 2  [149-1 [ Hridel 1
106 | Celist svéraku 1 [150 | Stavéci §roub M6X12 1
107 Strojni $roub s plochou hlavou | M6X15 2 |150-1 | Sestihr. $roub s vnitf. vybranim | M8X25 4
108A | Svérak 1 150-2 | PruZinova podlozka M8 4
109 Rybinovéa deska 1 |151 Redukéni jednotka 1
110 Matice M5 3 [151-1 | OdvzduSiiovaci Sroub 1
M Stavéci $roub M5X25 3 [152 Kli& 8X8X30 1
113 Klig 5X5X20 1 [153 | Sroub s estihrannou hlavou M8X25 4
115 PruZinovéa podloZka M8 4 [153-1 | PruZinova podlozka M8 4
116 Sestihr. 8roub s vnitf. vybranim | M8X25 4 |154 Motor 1
117 Ruéni kolo 1 |155 Klié 8X7X35 1
117-1 | Pruzinova podloZka M6 1 186 Sestihr. $roub s vnitf. vybranim | M10X35 B
117-2 | Sestihr. §roub s vnitf. vybranim | M6X25 1 [186-1 | Pruzinova podlozka M10 4
117-3 | Objimka 1 1193B | Rameno pily 1
118 Stavéci Sroub M8X10 1 [193-1 | Stavéci Sroub M8X30 2
19 Profilovana matice 1 [194 | Sestihr. Sroub s vnitf. vybranim | M10X35 4
120A | Sedlo svéraku 1 |194-1 | PruZinova podlozka M10 4
121 | Sestihr. $roub s vnitf. vybranim | M8X20 4 [195 | Mezni spinad 1
121-1 | PruZinova podloZka M8 4 |195-1 | Spinaci kolik 1
122 | Nastavovaci deska svéraku 1 |196 | Sestihr. roub s vnitf. vybranim | M4X35 2
123 | Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M10X35 2 [197 | Sestihr. $roub s vnitf. vybranim | M10X35 4
124 Nastavovaci podloZka 1 [197-1 | Pruzinova podloZka M10 4
125 Nastavovaci Sroub 1 |198 Sedlo armatury trubky 1
126 Nastavovaci svornik 1 199 Sestihr. Sroub s vnitf. vybranim | M5X30 2
127 Rukojet 1 200 Chladivovy spinac 1
128 Nastavovaci deska 1 |201 Svorka hadice 13mm 1
129 Objimka 1 |203 Armatura trubky 1/4PX5/16 2
130 | Sestihr. 8roub s vnitf. vybranim | M8X20 2 |204 Hadice 5/16”X40cm 1
130-1 | PruZinova podlozka M8 2 |205 Hadice 5/16"X90cm 1
131 Dr2ak elektrické skiiné 1 |206 Setrvaénik pohonu 1
132 PruZinova podloZka M8 4 |207 Podlozka 1
133 Sestihr. $roub s vnitf. vybranim | M8X20 4 |207-1 | PruZinova podlozka M10 1
135 Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M10X35 2 |208 Sroub s Sestihrannou hlavou M10X25 1
136 Pruzinova podlozka M10 2 |209A | Hfidel volnob&Zného setrvad. 1
138 Sestihr. roub s vnitf. vybranim | MBX25 2 210 Valeckové loZisko 32007 2
139 Matice M6 2 21 Volnob&zny setrvaénik 1
142 Sestihr. roub s vnitf. vybranim | M5X8 10 |212 Star PodloZka &35 1
143 Matice M5 4 |212-1 | Protiprachovy kryt M35 2
144 PloSina elektrické skiiné 1 |213 Pojistna matice M35 1
144-1 | Transformator 1 214 Vpust oleje 1/16 1 ]
144-2 | Pojistkova skfifika 2A 1 |215A | List pily 1
144-3 | Magneticky spina& 1 |216B | Kryt listu 1
144-4 | Nadproudové relé 6.5A 1 [216A-1| Nastavec 1
144-5 | Svorkovy pasek 1 |216A-2| Sroub s kulatou hlavou M6x8 2
144-6 | Izolaéni deska 1 [216-1 | Zlbek 1
144-7 | Elektroinstalaéni deska 1 |216-2 | Sroub s kulatou hlavou M5X6 2
146 | Sroub s kulatou hlavou M5X10 4 (217 | Svestkovy Sroub M6X10 4
147-1 | Kontrolka 1 ]219 Sroub s kulatou hlavou M4X8 2
147-2 | Hlavni pfipojovaci spinat 1 220 Matice M4 2
147-5 | Pfepina¢ rychlosti 1 |220-1 | PruZinova podlozka M4 2
I
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Dil &. Popis Velikost ¢. |[Mnoz. | Dil ¢. Popis Velikost ¢. |Mnoz.

222 Rukojet 282 Stavéci Sroub M5X5

223 Kolo rukojeti 283 Stavéci objimka

223-1 | Nosné lozisko 51103 284 Sroub s Sestihrannou hlavou M6X12
223-2 | Mérka napnuti listu 285 PodloZka M6x8x2
223-3 | Deska 286A | Vodici Sroub

224 Specialni pruzinova podlozka 286-1 | Pruzina

225 Napinaci hfidel 287 Nastavovaci sedlo

229 Deska 288 Sedlo vodiciho &roubu

230 Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M6X12 289 LoZisko Objimka

231 Mezni spina¢ 289-1 | Kulitkové loZisko 50014
232 Sestihr. svornik s vnitf. vybranim| M4X15 289-2 | Matice

239 Matice M16 289-3 | Stavéci Sroub M6X6
240A | Nosi¢ sani 291 Spoustéci spinaé

240A-1| Pruzinova podlozka M10 292 Trubka

240A-2 | Sestihr. Sroub s vnitf. vybranim | M10X50 292-1 | Matice

240A-3 | Stavéci §roub M10X25 293 Matice M12

244 Kryci deska 294 Pruzinovy hak

245 | Sestihr. roub s vnitf. vybranim | M6X8 295 | Pruzina

246 Vodici pravitko 296 Pruzinové sedlo

247 Pruzinova podloZka M8 297 Pruzina Objimka

248 Sestihr. Sroub s vnitf. vybranim | M8X25 298 C-Ring S-12
249 Pohyblivé tahlo voditka listu 298-1 | Podlozka

249-1 | Sestihr. roub s vnitf. vybranim | M6X8 299 | Hridel

250 Stavéci Sroub MBX12 300 Kolik

251 Sestihr. §roub s vnitf. vybranim | M8X20 301 Duty kolik &2.5X16
252 Nastavovaci nosi¢ 302 Pruzina

253 Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M12X50 303 Vidlice

254 Rukojet 304 Matice M10

256 Nosi¢ voditka 305 Upravovaci nosié

258 Matice M10 306 Hfidel

259 Stavéci Sroub M10X35 307 Knoflik

260 | Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M6X8 307-1 | Objimka

261 Chranic listu 308 Hfidel

262 Stavéci Sroub M6X20 309 Rameno

263 Matice M6 310 Krouzek C S-12
264 | Centricky hfidel 31 Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M10X20
265 Kuli¢kové loZisko #60827Z 312 Pruzinova podloZka M10
265-1 | Kulitkové lozZisko #6082Z 313 Sloupek

266 Krouzek E @7 314 Stavéci §roub M10X16
267 Voditko listu 315 Sloupek hydraulické vaice

268 | Sestihr. droub s vnitf. vybranim | MBX25 316 | Pruzinova podioZka M8

317 | Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M8X25
318 Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M4X25
319 Mezni spinaé

269 Vystiedny hfidel
270 | Sestihr. &roub s vnitf. vybranim | M6X8
271 Chrani¢ listu

272 Nosi¢ voditka 320 Stavéci Sroub MB6X12

321 Nastavovaci deska
322 Hydraulicky valec
323 Sestinhr. Sroub s vnitf. vybranim | M10X40

272-1 | Sestihr. roub s vnitf. vybranim | MBX12
273 | Armatura trubky 1/4X5/16
274 Voditko listu

mlmalalalalalma|lBRlalwialalalMNalalalalalalalalalalalaipBlmlalalalalalalalalalalalalalalaMN A=

275 Kulitkové lozisko Nosi¢ 324 Matice M10
276 Stavéci Sroub ME6X12

277 | Sestihr. &roub s vniti. vybranim | M10X25

279 | Sestihr. Sroub s vnitf. vybranim | M8X25

280 Kartac 1-1/2
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281 Svorka kartace
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18 VSeobecné bezpeénostni predpisy

1.1 VSeobecné
A. Tento stroj je opatien riznym bezpecnostnim zafizenim, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu

stroje. Pfesto nemuze pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez za¢ne na stroji
pracovat, musi tuto kapitolu pfecist a porozumeét ji. Dale obsluhujici musi vzit v Uvahu i dalSi aspekty
nebezpedi, kterase vztahuji na okolni podminky a material.

B. V tomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeénostnich pokynu.

Nebezpeci - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECi

Prehlédnuti téchto instrukci miiZze zpusobit ztratu Zivota.

VAROVANI

Prehlédnuti téchto instrukci mlze zapficinit vazné poranéni nebo znac¢né poskozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

Prehlédnuti téchto instrukci miZe zpUsobit poskozeni stroje nebo drobna poranéni.

C. Dbejte vzdy bezpelnostnich instrukci uvedenych na 8titcich upevnénych na stroji. Tyto Stitky
neodstranujte ani neposkozuijte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. NepokouSejte se uvést stroj do provozu dokud jste si nepfecetli vSechny navody dodané se strojem
(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozuméli kazdé funkci a postupu.

1.2. Zakladni bezpecnostni polozky

1) NEBEZPECI

Hrozi na zafizeni vysokého napéti, elektrickém ovladacim panelu, transformatorech, motorecha
svorkovnicich, ktera jsou opatfena stitkem. Za zadnych okolnosti se jich nedotykejte.

- Pfesv@dCte se pfed pfipojenim stroje do elektrické sité, zda jsou vS8echny ochranné kryty
namontovany. V pfipadé nutnosti odstranit ochranny kryt, vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte je;.

- Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li ochranné kryty odstranény.

2) VAROVANI

- Zapamatujte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli vzdy pouZit.

- Abyste predesli nespravné obsluze, seznamte se pred spusténim stroje s umisténim vypinacu.

- Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinaca.

- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo jinym pfedmétem rotujiciho dilce nebo nastroje.
- Dejte pozor, aby skli¢idlo nezachytilo vase prsty.

- Kdykoliv pracujete na stroji, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na chladici tekutiné, oleji.
-Nezasahujte do konstrukce a zafizeni stroje, pokud to neniuvedeno v navoduk obsluze.

- V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj tlacitkem ovladaciho panelu a odpojte pfivod
energie do stroje.

- Pred €isténim stroje nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni vypinac.

- Jestlize stroj pouziva vice pracovniku, nepfikracujte k dal$i praci, aniz byste dalSimu pracovniku oznamili,
jak budete postupovat.

- Neupravuijte stroj Zadnym zplsobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpeénost.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.

3) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI
- Nezanedbeijte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.
- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uzivatele.
- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvefe ani ochranné kryty.
- Po skonc&eni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalSi sérii operaci.
- Dojde-lik poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.
- Neménte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty, aniz byste k tomu
meéli dobry dlivod. V pfipadé nutnosti zménit hodnotu nejprve prekontrolujte, zda je to bezpecné a potom
zaznamenejte plvodni hodnotu pro pfipad nutnosti ji opétovné nastavit.
- Nezamalujte, neza$pifite, neposkozujte, neupravujte ani neodstrariujte bezpe€nostni Stitky. V pfipadé
jejich necitelnosti nebo ztraty zaSlete nasi spole¢nosti Cislo vadného Stitku (Cislo uvedené ve spodnim
pravém rohu $titku), ktera Vam zasle novy Stitek, jenz umistite na plvodni misto.
o
%)
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1.3. Odév a osobni bezpecnost

1) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Svazte sidlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim mechanizmem.

- Noste bezpecnostni vybaveni (helmy, bryle, bezpe€nostni obuv, apod.)

- Knofliky, ha¢ky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste pfedesli nebezpec€i namotani
volnych ¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

- Pfi nasazovani a odebirani obrobkU i nastrojl, jakoz i pfi odstranovani tfisek z pracovniho prostoru pouzivejte
rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi hranami.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Noste vZdy bezpe&nostni obuv z ocelovymi vioZzkami a s olejuvzdornou podrazkou.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu
Neuvadéjte stroj do provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.

1) VAROVANI

- Uzavrete vSechny kryty ovladacich panell a svorkovnic, abyste predesli poSkozenim zplisobenym tfiskami a
olejem.

- Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického proudu nedoslo k traziim
(elektricky Sok).

- Kontrolujte pravidelng, zda bezpecnostni kryty jsou spravné namontovany a zda nejsou poskozeny.
Poskozené kryty okamZité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - mize zpUsobit podrazdéni. Pro obsluhu trpici alergii plati
specialni opatfeni.

- Neupravuijte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- Pfi odstrafiovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a karta¢ - nikdy neprovadéjte obnazenyma
rukama.

- Pfed vyménou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

- Pfi upinani polotovar( do strojii nebo pfi vyjimani obrobenych dilc ze strojd, které nemaji automatickou
vyménu obrobkd, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se nastroj otaci. K tomuto ucelu
zastavte stroj a pouzijte kartac.

- Za ucelem prodlouzeni pojezdu osy neodstranujte nebo jinak nezasahujte do bezpecnostnich zafizeni jako
jsoudorazy koncovych spinac¢l nebo neprovadéjte jejich vzajemné zablokovani.

- Pfimanipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyZzadejte asistenci.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- PFed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.

- PFekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinace na ovladacim panelu, mohlo by dojit k nespravné volbé nebo k
jinému omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahfat vieteno a vSechny posuvné mechanismy.

- Zkontrolujte a ovérte, zda béhem obrabéni nevznika abnormalni hluk.

- Zabrante akumulaci tfisek béhem silového obrabéni. Tfisky jsou velmi Zzhavé a mohou zapficinit pozar.

- Kdyz je série operaci skonéena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni vypinac a pak vypnéte i
vypina¢ hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpecnostni piedpisy pro upinani obrobk a nastroju

1) VAROVANI
- Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.
- Otupené nastroje vymeérite co nejdrive, jelikoz jsou ¢asto pficinou Urazd nebo poskozeni.
- Jestlize pouzité prislusenstvi neni zafizenim doporu¢enym vyrobcem, ovéfte u vyrobce bezpecnou
pouzitelnou
(doporucenou) rychlost.
2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI
- Po namontovani nastroji a obrobku provedte zkusebni pracovni postup.
- Nepouzivejte méfici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive, nez se prfesvéddite, ze
niCemu nepiekazi.
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