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Informace k montazi a provozu pfevodovek CYCLO DRIVE 4000

Pfejeme Vam mnoho obchodnich tspéchii i spokojenosti se zakruZzovackou a dékujeme za
divéru projevenou zakoupenim naseho vyrobku.



1 Vseobecné pokyny

1.1 Pouziti

Zakruzovacka profilli Z 100 je robusni a dilensky velmi dobfe zpracovany stroj ur¢eny do stednich
az tézsich provozl a dilen na zpracovavani béznych profilt v zamecnické praxi tj. obdélnikovych
profild (pasud) jak na plocho, tak i na vysku, ¢tvercovych profilt Jackel, T a L profild rovhoramennych
i nerovnoramennych, kruhové oceli a tenkosténnych i silnosténnych trubek. MozZno je zpracovavat
jak bézné ocelové materidly, tak i nerezové polotovary a nebo polotovary z lehkych i tézkych kov(i.
Veskeré ohyby a nebo zakruzovani se provadi samoziejmé za studena. Konstrukéné je zakruzovacka
fedena jen pro zpracovavani materialu ve vodorovné poloze.

Samoziejmosti u uvedeného stroje je trvaly pohon vsech hfideli pomoci tfi cykloidnich pfevodovek
se samostatnymi elektromotory. Veskeré dily pevnostné namahané jsou tepelné zpracovany,
prestavitelné voziky s hiidelemi jsou z kvalitni oceli a vodici listy jsou ze samomazné litiny. Stroj
mUzZe pracovat pfi zpracovani mensich dill (které neprevazuji stroj do stran) bez ukotveni, pfi
zpracovavani delSich materidld doporucujeme ukotveni stroje pro vetsi bezpeénost pfi praci.
Pfipadné premistovani stroje je mozné podjetim pod stojan stroje nizkozdviznym vozikem a co
s nejmensim nadzvednutim.

V3echny tfi tvareci hfidele stroje jsou zcela nezavisle prestavitelné a mohou pracovat prakticky az
na doraz mezi posuvnymi kostkami. Kinematika stroje je v samostatné kapitole. Pfesné nastaveni
vyzkousenych a nebo prednastavenych poloh hfideli je zcela presné diky pocitadldm na jednotlivych
hiidelich. Elektrické ovladani je jednoduché a logické a splriuje veskeré pozadavky na bezpecnost
prace. Stroj je proto zcela mimoradnym zatizenim a je idedlnim strojem do vsech dilen a provozd,
kde se materidl zakruzuje a/nebo tvéii do obloukd.

1.2 Technické udaje

CelkOVA VYSKA .ottt e e e 1200 mm
CelkoVA SITKA ..o e et e 965 mm
Hloubka stroje (stfedovarolnavzadu) ............coooeviiiiiiiiinn, 740 mm
ZAKIadna . ..o e 880 x 622 mm
HmoOtNOSt ..o e e e e e e e 390 kg
otacky kladek ...... .o 16 ot./min
obvodova rychlost kladek (prdmér 148 mm) ..............cooevnen.. 7,44 m/min
doporuceny primérkladek ... 148 mm
doporucend max. sitkakladek. ... 100 mm
hluk pfichoduna prazdno. ... <75dB
doba dobéhu strojenaprdzdno ...........c..oiiiiiiiiiiiiiin, max.5 s
vykon jednotlivych motord .........c.oieiiii i 370 W
OtaCky MOtOrll. ..ot e 1410 ot./min
rozvodna soustava TN ....... ...t 3+PE400V 50 Hz
PIVOAKA ..\t 3+PE16A
Privodnikabel ......................... CYSY 4B x 1,5 mm?, neni soucasti dodavky
jiSténi pevné Napdjeci ZASUVKY . .....vint i e 16 A
Pracovni prostredi..........ovveiiiiiiiiiiieeinnn. dle IE 36, CSN EN 60721-3-3

jmenovity statorovy proud nastaveny na jisticim relé LR2 KO306.............. 1,TA



2  Prepravni podminky

Zakruzovacka je dodavana kompletné smontovand, pouze ¢tyfi ramena stfedového posunového
Sroubu jsou demontovana a pfibalena. Standardné je stroj zabalen do stahovaci félie. Mezi félii je
volné vlozZena tfiramennd rukojet, kterd se po vybaleni nasouvd na hfidelku ovladani pohyblivé
kladky. Manipulace se provadi pomoci nizkozdvizného voziku podjetim pod stojan s podlozenim
vhodnym materidlem proti poskozeni.

Manipulaci vzdy provadéjte s pomocnikem!

3 Technicky popis

Zakruzovacka profilt Z 100 se sklada z téchto hlavnich montaznich celk(:

3.1 Stojan

Stojan je fesen jako pevna celosvarena konstrukce z ¢tvercového uzavieného profilu a horniho
stolu z ocelového plechu fezaného laserem. Zajistuje spolehlivé a stabilni ustaveni zakruzovacky
na pracovnim misté. Pokud by zpracovavany material pfevazoval stroj a tim ohrozoval bezpecnost
prace, je nutné pevné ukotveni stroje k podlaze pomoci 3esti kotvicich sroubu. Ve stojanu stroje
je namontovana kompletni skfif elektrického ovladani stroje véetné privodky elektrického napéti.
Stojan je kompletné zakrytovan pomoci Sesti samostatnych kryt. Pomoci sedmikolikové vidlice se
ke skfini elektroovladani pfipojuje stojan s noznimi spinaci chodu.

3.2 Sestava stroje

Na stojan stroje je pfiSroubovana celd kompletni sestava stroje, kdy jednotlivé vodici listy spolu
s vodicimi kostkami jsou peclivé pfedmontovany a vyrovnany a vytvari pracovni kfiz, umoznujici
pfestaveni jednotlivych vodicich kostek a tim i pracovnich hfideli zcela na sobé nezdvisle. Na
Sroubech pro prestaveni jsou montovdna mechanickd pocitadla umoznujici opakované presné
nastaveni polohy pracovnich hiideli vici sobé. Na jednotlivych kostkach jsou zavéseny pohonné
elektromotory spolu s cykloidnimi pfevodovkami. Bo¢ni kladky,tj. pravou a levou pfi pohledu
ze predu je nutné vzdy po prestaveni zajistit utazenim dvou SroubU s prestavitelnou pakou, aby
nedochazelo k pretézovani pohybovych sroubd.

Vodici plochy udrzujte v Cistoté, aby nedoslo k zadieni vlivem spadu okuji ze zpracovavaného
materialu!

3.3 Pohon

Pohon htideli stroje je zajistovan zavésenymi prevodovkami na vodicich kostkach. Pfevodovky jsou
velmi precizni japonské produkce, konstrukéné jsou feseny jako velmi odolné snasejici bez problémi
kratkodobé pretizeni. Pfimou soucasti pfevodovek je i pohdnéci elektromotor. Pohdnéci jednotky
jsou navic mimoradné tiché, takze hlukem se chod stroje neprojevi. Pozor proto pfi praci na stroji!

4 Elektrické zarizeni

Pfi provozovani stroje je nutno dodrzovat bezpecnostni predpisy pro obsluhu a praci na elektrickych
zafizenich dle CSN 34 3100. Elektrické zafizeni se musi udrzovat ve stavu, ktery odpovida platnym
elektrotechnickym normam. Elektrické zafizeni se musi revidovat a prezkusovat ve lhGtach dle
CSN 33 1500. Pokud bude zatizeni del$i dobu mimo provoz, musi se pfed novym spusténim provéfit
jeho bezpecny a provozuschopny stav. S témito pfedpisy musi byt sezndmeni vsichni pracovnici,
ktefi maji na tomto zafizeni pracovat, nebo ho obsluhovat.



1) Elektricka instalace zakruZovacky Z 100 je provedena dle CSN EN 60204 ¢1. 6.2.1, 6.6.2, 6.3.2.
2) Kryti je provedeno IP 54

3) Zakruzovacku profilt Z 100 Ize pfipojit na elektrickou instalaci, provedenou v souladu s pozadavky
CSN 33 2000-4-41 a technickymi udaji tohoto provozniho a montazniho predpisu.

4) Schema elektroinstalace stroje a seznam pouzitych el.zafizeni je uveden na konci tohoto navodu.

5 Uvedenido provozu a provoz

Pfed uvedenim do provozu je nutno obsluhujici osoby seznamit s timto technickym popisem
a provoznim a montaznim predpisem.

5.1 Montaz pired uvedenim do provozu

Zakruzovacka profilt je vybalenim a pfipojenim k siti schopna okamzitého provozu. Po vybaleni
jen nasroubujte Ctyfi ramena ovladaci rukojeti a fddné utadhnéte pomoci klice. Pfivodni kabel neni
soucasti dodavky. Doporucujeme neprekracovat pii volbé délky kabelu 5 metrd. Kabel se sklada
s privodni vidlice a pohyblivé zasuvky. Zasuvku nasunete do pfivodky a vidlici do pevné zasuvky,
instalované na vhodném misté dilny. Jisténi této zasuvky je povoleno max. 16 A. Pfivodka na stroji
a tim i cely stroj jsou od vyrobce spravné nafazovany. V pripadé opacného smyslu otaceni htideli
nez uvadi symboly na stroji, nafazujte, prosim, spravné Vasi pfivodni zasuvku a nebo kabel.

5.2 Provoz zakruzovacky

Pfed prvnim spusténim stroje prostudujte prosim platné bezpeénostni predpisy podle vyhlasky
¢.48/1982 Sb. a dle CSN 21 0700 a 21 0731. Zaroven s témito pfedpisy a normami seznamte
pracovniky obsluhy.

Do sedmikolikové zasuvky na dvirkach elektroskiiné zasunete nezdaménnou sedmikolikovou vidlici
stojanu nozniho ovladani a zajistite pfevle¢nou matici s bajonetovym uzavérem

Obsluha zakruzovacky profilt je velice jednoducha. Do pfivodu el. proudu zasunete pfivodni vidlici
s kabelem. Pfepnutim vypinace do polohy | je stroj pfipraven k provozu. V poloze 0 Ize jediné otevfit
dvirka elektroskfiné po odemknuti specialnim klicem. V poloze vypinace 0 Ize také packu uzamknout
visacim zdmkem a zabranit tak neopravnéné manipulaci.

Ovladani stroje se provadi pomoci dvou noznich spinacli na premistitelném stojanu, ktery v horni
Casti obsahuje tlacitko STOP s aretaci a oto¢ny pfepinac | - Il. V poloze prepinace | seslapnutim
levého pedalu ovladani se materidl ve stroji pohybuje vlevo (pfi pohledu zepfedu), uvolnénim
pedalu se stroj zastavi. Obdobné pracuje pravy pedal pro pohyb materidlu vpravo. Pokud se
pracuje v sériovéjsi produkci, Ize pfepnout pfepina¢ do polohy Il. Potom po seslapnuti pedalu dojde
k sepnuti motorud a déle jiz neni zapotrebi pedal drzet sepnuty. Zastaveni se provede zmacknutim
tla¢itka STOP na stojanu nozniho ovladani nebo pfimo jednim ze dvou tlacitek STOP pfimo na stroji.
POZOR: Tento zpisob prace vyzaduje velkou pozornost obsluhy!

V poloze Il je proto prepinac trvale prosvétlen ¢ervené a upozornuje takto obsluhu. Pokud se motory
neroztoci, je pravdépodobné vypnuto jedno ze tfi tepelnych relé (vypnou se i otfesem stroje). Je
nutno proto vypnou vypinac (poloha ,0”), klicem otevfit dvifka elektroskfiné (Ize jen v poloze ,0"!)
a zkontrolovat, zda-li nékteré tepelné relé neni vypnuto. Stla¢enim modrého tlacitka RESET je relé
opét aktivovano.

Pri vypadku elektrického napéti se rozpoji stykace pohon a stroj se po obnoveni dodavky el. napéti
nerozbéhne. Je zapotiebi znovu sepnout néktery nozni spinac. Obsluha stroje je timto chranéna
pied nec¢ekanym spusténim. Jako hlavni vypinac slouzi pfivodka 16 A na stroji.

Vlastni prace pfi zakruzovani se provadi pfiblizovanim stfedové pohyblivé kladky mezi dvé
prestavitelné kladky pomoci ru¢niho ¢tyframenného kola. Pohybem vpravo (ve smyslu hodinovych
rucicek) se kladka pfiblizuje, pohybem vlevo se vzdaluje od prestavitelnych kladek. Cementované



a kalené kladky se na stejné zpracované hfidele nasazuji ru¢né vzdy po radném ocisténi ploch a jejich
lehkém namazani olejem. Nasazené kladky se zajistuji na htideli podlozkou a matici se zavitem
M30x1,5 mm. Pokud pouZijete tvarové kladky, musi byt stejné tvary vzdy proti sobé! Pfiblizovani
kladek k sobé s vlozenym materialem provadéjte vzdy jen za chodu stroje vlevo nebo vpravo, aby
nedoslo k poskozeni stroje.

Pro usnadnéni prace a pro pfesnéjsi vedeni materialu pfi zakruzovani jsou na stole stroje pfipevnény
dva dorazy s opérnymi valecky. Jejich nastaveni provedte tak, aby tvareny materidl sledoval
tyto valecky a nedoslo k nebezpecnému vyboceni materidlu z kladek a tim i jejich poSkozeni. P¥i
zakruzovani material( vétsich polomér pracujte vzdy s pomocnikem. Pomocnik obsluhy je povinen
respektovat pokyny obsluhy tak, aby za chod stroje odpovidal jediny pracovnik!

Pro presné opakované nastaveni polohy kladek jsou na hfidelich prestavitelnych Sroubl
namontovana mechanicka pocitadla. Timto je umoznéno zahdjeni ¢i ukonceni prace pfi zakruzovani
vzdy v pfesné uréeném bodé a tim opakovani jednou ovéfeného postupu prace. Pfi zakazkové
vyrabénych kladkach se mUlze stat, ze tvarové drazky vSech kladek nebudou pfimo proti sobé, at uz
vinou toleranci pfi vyrobé zakruzovacky a nebo kladek. Pokud se tato chyba projevi jako nepfesnost
pfi zakruzovani nebo ma material snahu vybocovat spiralovité z kladek, tak vlozte mezi ¢ela hrideli
zakruzovacky a kladek podlozky potrebné tloustky tak, az se tvary v kladkach srovnaji do roviny.

Pfi zakruzovani surového hutniho materidlu z néj odpadavaji okuje a necistoty. Proto dbejte, aby
tyto nedistoty a okuje nezapadavaly do prestavitelnych sroubt a vodicich ploch vhodnym zakrytim
a tim nedoslo k zadfeni pfestavitelnych kostek. Doporucujeme casté Cisténi viech vodicich ploch
bez zbytec¢ného pfremazavani. Je zakazano k cisténi vodicich ploch a stroje pouzivat stlaceny
vzduch.

Pri prestaveni levé a pravé kostky do pracovni polohy je nutno vzdy zajistit obé kostky proti posuvu
dvéma packami pod stolem stroje.

5.3 Kinematika stroje

100-05-00
" PODPERY

MIN.46
MAX.350

100-02-00
VEDENI ROLEN

MIN_250
MAX 610

883

955

6 Udrzbaaopravy

Udrzba stroje spociva v pravidelném ¢isténi stroje od prachu a okuji odpadajicich pfi tvafeni
materidlu. Je zakazano k ¢iSténi vodicich ploch a stroje pouzivat stlaceny vzduch. Pfipadné
domazavani lozZisek doporucujeme provadét univerzalni vazelinou s obsahem MoS2.

Pfevodovka je plnéna tukem jiz ve vyrobé a neni nutno ji béhem doby Zivotnosti stroje mazat.

Soucasti obsluzného ndvodu jsou informacni listy vyrobce Cyclo drive pfevodovek. Pouzity typ
prevodovek je 4105 G.



Elektrické zafizeni nechte pravidelné revidovat ve Ihitach uréenych predpisy pro provoz elektrickych
zatizeni.

7 Bezpecnost a ochrana pfi praci

Stroj splhuje pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a jeho obsluze tak, jak jsou
obsazeny v normach CSN 210700 a CSN 21073 1. Na stroji smi pracovat pouze pracovnik seznameny
se zplUsobem obsluhy stroje. Elektrické zafizeni stroje se musi revidovat a pfezkusovat ve lhitach dle
CSN 331500.

Pfivodni kabel nedoporucujeme del$i nez 5 metrQ. Jisténi pevné napajeci zasuvky musi byt
provedeno max. 16 A pojistkou nebo jisticem.

Konstrukce stroje a volba pfevodovek jsou optimalné sladény tak, aby nemohlo dojit k jejich
poskozeni. Proti pretizeni je stroj chrdnén pomoci tfi nadproudovych relé, pro kazdy motor
samostatné. Nikdy proto na nadproudovém relé ve skfini elektroovladani nenastavujte vétsi proud
motoru nez uvedeny jmenovity. Mohlo by dojit k poskozeni pohonného motoru a posledniho
stupné planetové prevodovky. Vypadne-li pfi provozu tepelnd ochrana, je stroj pretizen. Volte mensi
rozmér tvareného materialu a nebo material Zihany.

Pfi zakruzovani vétsich polomérd pracujte zdsadné vzdy s pomocnikem! Pomocnik obsluhy je
povinen respektovat pokyny obsluhy tak, aby za chod stroje odpovidal jediny pracovnik!

Po ukonceni prace uzamknéte bezpecnostni vypinac v poloze ,0” visacim zdmkem a kli¢ ulozte na
bezpecné misto. Jako hlavni vypinac slouzi pfimo pFivodni vidlice. Viko skiiné krabice elektroinstalace
Ize sejmout jen v poloze 0"

8 Servisni podminky

Dodavame vsechny nahradni dily a provadime zarucni i pozaruéni opravy stroje.

9 Seznam lozisek

LoZisko 3304B.2RSR............. 4 ks
LoZisko 6205 .................. 2 ks
Lozisko 51305 ................. 1 ks
LozZisko 32210A................ 1 ks
LozZisko 32209A................ 1 ks
LozZisko 32208A................ 4 ks

10 Mazani stroje a doporucena maziva

Pro mazani hornich vodicich ploch stroje pouzivejte fidky strojni olej 10 W, ktery nakapte na filcovou
kostku vzdy pred kazdym pouzitim stroje, aby vodici plochy byly dobfe namazany. Zabranite tak
nechténému poskozeni stroje (viz obr. 1).

Pro mazéni spodnich vodicich ploch stroje pouzivejte silikonovy sprey, kterym vzdy pfed pouzitim
lehce nastfikejte na spodni vodici plochy zakruzovacky (viz obr. 2)

Pro mazani stavécich Sroub( doporucujeme pouzivat vazelinu s MoS2, kterou sta¢i mazat Srouby
jedenkrat za mésic (viz obr. 3).



11 Schéma elektrického zapojeni
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Legenda
SQT i odpojovac K1C 503 H s blokovanim dvefi
KMT,KM2. . i reverzni styka¢ EP2 CK 0910 B7
FAT FAZ A L e e tepelné relé EP3 RK 0306
FET,FE2. ..ot sklenéna trubi¢kova pojistka T 0.15 A
o sklenéna trubic¢kova pojistkaT 1.0 A
TR transformétor 400/24 V AC...20 VA typ JCB
SAT,SA3.............. ovladaci hlavice nouzového zastaveni s aretaci XALK 174
TPT. e ovladaci hlavice oto¢na prosvétlend ZB5 — AK 1243
L, R e e e nozni spinaC XPE - A111
P prosvétleni oto¢né hlavice ZBV B4
MIM2M3. .. i pohanéci elektromotor 370 W - 1400 ot/min
T AZ 7 e 7-kolikova zasuvka a zastrcka



12 ES -Prohlaseni o shodé

Obchodni nazev:

Adresa vyrobce:

Typ stroje:
Oznaceni stroje:

Popis strojniho zafizeni:

Zarizeni splnuje smérnice EU:

Zaftizeni splnuje technické normy:

Za vyrobce: Prvni hanacka BOW
V Olomouci dne 3.7.2008

Oldfich Brzokoupil

jednatel

Prvni hanackd BOW, spol. s r.o.
PFi¢na 84/1, 77900 Olomouc, Ceska republika

Zakruzovacka profil{i
Z100

Vyrobek je uréen k zakruzovani tyci ctvercového,
obdélnikového a kruhového prirezu. Dale jekl(, profilt
L, T a trubek do tvaru kruh(, obloukt, poptipadé i spiral
z materidld schopnych tvafeni za studena. Hlavni casti
modelu 100 jsou stojan s oplechovanim, pracovni stll se
tfemi pohony, elektrické nozni ovladani, mechanismus
pro nastavovani pracovnich hfideli, ru¢ni kolo, soustava
stavitelnych valeck(d, a mechanické pocitadla. Pohon je
tvoren tfemi elektromotory s pfevodovou skfini.

EEC 98/37, EEC 73/23 (93/68), EEC 89/336 (92/31)

EN292-1,EN292-2+A1,EN 1050, EN 60204 - 1, EN 954-1,
EN 349, EN 294, EN 811,EN 1037, EN 563, EN 953, EN 418



© Prvni hanacka BOW, spol. s r. 0., Pfi¢na 84/1, 779 oo Olomouc



Prvni hanacka

Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






